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Prepazeni potrubniho prostupu sténou nebo stropem

Oblast techniky

Technické resSeni se tyka prepaZeni potrubniho prostupu steé-
nou nebo stropem, tvorené nejméné Jjednou vrstvou protipoZarniho
materidlu uloZenou mezi plastovou trubkou a sténovou pruchodkou,
obklopenou pouzdrem a silné expandujici pusobenim tepla.

Dosavadni stav techniky

U uréitych druhi budov jsou zdkony vyZadovany takové upravy
prostupl potrubi sténami nebo stropnimi konstrukcemi, které tvori
dostateéné uc¢inné prepazeni proti prenosu pozaru do sousedni
mistnosti nebo podlaZi. Témito pfepazZenimi jsou uzavfeny otvory
pro vedeni horlavych nebo roztavitelnych potrubi sténami nebo
stropy a tim Jje zamezeno Sifeni poZaru a koufe do dalsich useku
budovy, do jiného podlazi, do schodi&tovych prostorti, predsini
pristupnych pro vétsi pocet osob a podobné.

Pro tyto pripady pouZiti je znamo pouziti protipozarnich
manZet, které se osazuji z vnéjsi strany na pouzdro vloZené do
prostupu a spojuji se s protipoZadrnim materidlem vlozZenym do
pouzdra. V pripadé pozaru tento protipozarni materidl expanduje,
takZe postupné pronikad do stdle vice se taviciho plastového pot-
rubi, aZ nakonec prekryva cely sténovy otvor. Pouzdro sestavajici
z nehorlavého materidlu potom prejima kol usmérnovat expanzni
tlaky nadouvaného materidlu ve sméru k plastovému potrubi.

Jsou také zndmd prepaZeni sténovych prostupl umisténa v ot-
vorech vytvorenych ve sténdch, ktera vsak vyzZaduji pro své umis-
téni podstatné vétsi otvor ve sténé neiZ je vnéjsi prumér potrubi.
Pri tomto prfepazZeni se prstencovy prostor mezi vnéj$i plochou
potrubi a sténovym prostupem uzavird z vét$i Casti nejméné jednou
vrstvou bobtnavého materidlu, obklopujiciho plastové potrubi,
ktery je opét obklopen kovovym pouzdrem zachycujicim expanzni si-
ly, vytvorenym ze dvou tuhych plilvalcovych skofepin, které se mo-
hou spolu spojit do dutého valcového pouzdra. ProtipozZarni mate-
ridl, ktery je u tohoto znamého resSeni pouzZit, sestdva z vrstev
vytvorenych ve formé ohnutych desek, usporadanych ve dvojicich
kolem plastového potrubi a zajisténych ve svych polohach pomoci
kovového pouzdra. Pri této konstrukci musi byt jak rozméry bob-
tnavého materidlu, tak také rozméry dilu kovového pouzdra kon-
krétné prizpusobeny pruméru chranéného potrubi. Pro praci s pot-
rubimi rizného pruméru a rGzného prostorového uspordadani je proto
nutné si predem pripravit velky poc¢et rlznych konstrukénich prv-
k1.

Ukolem technického reseni je vyresit prepaZeni sténového ne-
bo stropniho prostupu, vhodné pro ruzné priméry potrubi a tim pro
univerzalni vyuziti p¥i ochrané potrubi proti Sifeni pozaru.
Podstata technického rfesSeni

Tento Ukol Jje vyresen prepazZenim potrubniho prostupu podle

technického reseni, jehoZ podstata spocivd v tom, Ze prepazZeni je
tvoreno ohebnym a v nejméné jedné vrstvé kolem plastové trubky
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ovinutym paskem z protipoZdrniho materidlu a ohebnou kovovou fé-
1lii, ovinutou kolem protipoZdrniho materidlu a vytvorfenou ve for-
mé pouzdra. '

Takové prepaZeni potrubniho prostupu se tak mizZe vytvorit
z materidld, které nejsou predem upravovany do konkrétniho tvaru
a které jsou tak univerzalné pouzZitelné. ProtoZe protipoZarni ma-
teridly a také pouzdra se vytvareji z paskl nebo félii, je jejich
prizpasobeni konkrétnim prumérim potrubi 2zv1asté jednoduché a ta-
to prepaZeni mohou byt vytvarena jak pro trubky kruhového prure-
zu, tak také pro trubky ¢tvercového prirezu a podobné.

Ve vyhodném provedeni technického rfesSeni presahuje kovova
félie na obou stranadch pfes protipozdrni materidl a na svych pre-
sahujicich ¢astech je upevnéna pomoci upeviovaciho prvku obepina-
jiciho plastovou trubku pfimo na obvodu plastové trubky. Fdlie
mazZe byt upevnéna napriklad pomoci potrubniho t¥menu nebo vazaci-
ho dratu.

Prehled obrazkl na vvkresu

Technické resSeni bude bliZe objasnéno pomoci pfikladi prove-
deni zobrazenych na vykresech, kde znazornuji
obr. 1 axonometricky pohled na ovijeni trubky 2z plastu protipo-
Zarnim materidlem ve formé ohebné pasky,
obr. 2 podélny rez potrubnim prostupem sténou budovy a
obr. 3 priény rez potrubim, vedeny rovinou III-III z obr. 2.

Priklady provedeni technického fesSeni

Podle obr. 1 se na plastovou trubku 1 nebo na trubku z jiné-
ho tavitelného materidlu, kterd ma& prochazet stropni nebo sténo-
vou konstrukci, naviji protipoZdrni material 2 ve formé podlouh-
lého ohebného pasku 3. Tento pasek 3 sestdva z v podstaté znamého
tésniciho materidlu, ktery plUsobenim tepla silné vypénuje a ex-
panduje. V dusledku vicevrstvého navinuti pdsku 3 kolem plastové
trubky 1 Jje moZno zvlasté jednoduse prizpusobit primér protipo-
zarniho materidlu 2 konkrétnimu pruméru plastové trubky 1. U to-
hoto feSeni je rovnéZ moZno stejnym zplsobem ovinout trubky ji-
nych prareza.

Na obr. 2 je zobrazena plastovd trubka 1 z obr. 1, opatrend
bandaZi z protipoZarniho materidlu 2 a tvofici soudast potrubi
prochazejiciho prostupem ve sténé. BanddZz pfi tomto provedeni
presahuje na obé strany od okrajl sténového prostupu. Tato bandaz
je dale obklopena pouzdrem 4, Kkteré probihda aZ pres oba konce
banddZe z protipozdrniho materidlu 2. Pouzdro 4 je na svych kon-
cich upevnéno na vnéjs$i plochu plastové trubky 1 napriklad pomoci
potrubniho tfmenu 5 nebo vazaciho dratu 6. Pouzdro 4 se miZe také
nalepit z vnéjs$i strany na plastovou trubku 1. ’

Pouzdro 4 neni tvoreno tuhym konstrukénim prvkem, ale zejmé-
na kovovou félii 7, jejiz Sirfka Jje rovna délce pouzdra 4 a ktera
je ovinuta nejméné jednou, vyhodnéji vs$ak alespon dvakrat az
trikrat kolem protipoZidrniho materidlu 2. Kovova félie 7 se na
misté pririzne na poZadovanou délku a potom se ovine kolem plas-
tové trubky 1 a také kolem protipozarniho materidlu 2. Nejvyhod-
néjsim druhem kovové félie je hlinikova félie. Pro upevnéni pot-
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se kovova fdlie 7 deformuje v oblasti téchto konclt aZz do dosednu-
ti na povrch plastove trubky 1 a potom se opatrl potrubnimi t¥me-
ny 5 nebo vazacimi draty 6. Timto upevnenlm ohebné kovova fdélie
7 se dosahne toho, Ze v pripadé pozaru zvétsi protipozarni mate-
rial 2, expandujici uvnitf¥ pouzdra 4, svij objem vyhradné ve smé-
ru k soucCasné se tavici plastové trubce 1 a v disledku toho se
nakonec sténovy potrubni prostup po vytladeni porusSené plastové
trubky 1 uzavrie dostatecné tésné, aby se zamezilo pronikéni ohné
nebo Zaru do sousedni mistnosti.

rubniho tfmenu 5, popripadé vdzaciho dratu 6 na konec pouzdra 4

Dosud zbyvajici prstencovy prostor mezi pouzdrem 4 a sténo-
vym prostupem se vyplni bud maltou nebo stérkovym tmelicim mate-
ridlem, jak je zobrazeno v levé <&&asti obr. 2, nebo pomoci zatla-
¢ené minerélni vlny 8, ktera je z vnéjsi strany utésnéna siliko-
nem 9.

NAROKY NA OCHRANTU

1. Pfepaéeni potrubniho prostupu sténou nebo stropem, tvorené
nejméné jednou vrstvou protipoZarniho materialu (2), uloZenou
mezi plastovou trubkou (1) a sténovou pruchodkou, obklopenou
pouzdrem (4) a silné expandujici pusobenim tepla,
vyznacujici s e tim, Ze je tvoreno ohebnym
a v nejméné jedné vrstvé kolem plastové trubky (1) ovinutym
paskem (3) =z protipoZdrniho materidlu (2) a ohebnou kovovou
£61ii (7), ovinutou kolem protipozarniho materidalu (2) a vy-
tvorenou ve formé pouzdra (4).

2. PrepazZeni potrubniho prostupu podle naroku 1, vy znadcdu-
jici s e t i m, Ze kovovad félie (7) presahuje na obou
strandch pres protipozarn1 material (2) a na svych pfesahuji-
cich castech je upevnéna pomoc1 upevrnovaciho prvku, obepinaji-
ciho plastovou trubku (1) pfimo na obvodu plastové trubky (1).

3. Prepazen1 potrubnlho prostupu podle naroku 2, vyznadu-
jici s e t i m, Ze upevnovacim prvkem je potrubni
tfmen (5) nebo vazaci drat (6).

4. PrepaZeni potrubniho prostupu podle naroki 1 az 3, vy -
znacujici s e t i m, 2Ze kovovou £félii (7) je hli-
nikova félie.

5. PrepaZeni potrubniho prostupu podle ndroki 1 az 4, VvV y -
znacujici s e t i m, Ze obvodovad spdra mezi pouz-
drem (4) a sténovou pruchodkou je vyplnéna maltou nebo stérko-
vou hmotou.

6. PfepaZeni potrubniho prostupu podle narokd 1 az 4, vy -
znac¢ujici s e t i m, Z2Ze obvodova spara mezi pouz-
drem (4) a sténovou pruchodkou je vyplnéna mineralni vlnou
(8) a z vnéjsi strany je vyplnéna silikonem (9).
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PrepaZeni potrubniho prostupu podle ndroku 1, vyznadcu-
jici s e t im, 2e kovova fdlie (7) presahuje na obou
koncich pres protipozarni materidl (2) a je svymi presahujici-
mi ¢astmi slepena s plastovou trubkou (1).

1 vykres
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