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64 Vorrichtung zum Ueberfiihren von im Schuppenstrom geférderten Druckprodukten.

@ Die Vorrichtung weist einen Entnahmearm (17) auf,
der frontseitig zum Fassen eines Druckproduktes (12) )
zwei zusammenwirkende Rollen (22, 31) und diesen vor- J]’“ =1

gelagert eine bewegbare Klappe (37) besitzt. Mittels einer
Zylinderkolbeneinheit (26) sind die beiden zusammenwir-
kenden Rollen (22, 31) koplanar und linear zur ersten For-
derstrecke (A) bewegbar. Die Zylinderkolbeneinheit (26) ist
so gesteuert, das wenigstens die Auszuggeschwindigkeit
der beiden zusammenwirkenden Rollen (22, 31) proportio-
nal zur Férdergeschwindigkeit der ersten Forderstrecke (A)
ist. Die Vorrichtung ist als Weiche oder zum Trennen eines
Schuppenstroms (2) aus seitlich versetzt ineinander ge-
falzten Druckprodukten vorgesehen. o

UNMIRINHALIIRG cH 685938 AS



1 CH 685 938 A5 2

Beschreibung

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Uber-
fuhren von auf einer ersten Forderstrecke im
Schuppenstrom geférderten Druckprodukten auf
eine zweite, koplanar zur ersten angeordnete For-
derstrecke, wobei die erste Forderstrecke eine Stu-
fe und die Vorrichtung zum Fassen eines Druckpro-
duktes einen Entnahmearm mit zwei zusammenwir-
kenden Rollen aufweist, die zwischen einer ersten
und einer zweiten Stellung bewegbar sind und wo-
bei den Rollen eine bewegbare Klappe vorgelagert
ist, die im Bereich der Stufe zwischen einer Uber
und einer unter dem Schuppenstrom liegenden
Stellung verschwenkbar ist.

Eine Vorrichtung dieser Art ist durch die
CH-A 659 053 bekannt geworden. Bei dieser ist der
Entnahmearm um eine vertikale Schwenkachse zwi-
schen der ersten und der zweiten Stellung beweg-
bar. In der ersten Stellung wird ein Druckprodukt
des Schuppenstroms der ersten Foérderstrecke im
wesentlichen punkiférmig zwischen den beiden Rol-
len gefasst und mit einer Schleuderbewegung auf
die zweite Forderstrecke Ubergefiihrt. Nachteilig ist
hier, dass die Rollen genau in der Diagonalen des
zu (berfihrenden Druckexemplars ausgerichtet
werden miissen und deshalb bei jedem Format-
wechsel Einstellarbeiten erforderlich waren. Es hat
sich auch gezeigt, dass durch das punktférmige
Fassen der Druckexemplare die Uberfiihrung nicht
stabil ist und Druckprodukte hdufig quergestellt wer-
den, was zu einem Stau im Schuppenstrom und
ganz allgemein zu Stérungen fihren kann. Die Vor-
richtung ist zudem nicht als Weiche verwendbar,
was bei solchen Anlagen oft wiinschbar wére. Die
Vorrichtung eignet sich auch nicht fiir die Spitzen-
exemplarentnahme und fiir das Trennen von inein-
ander gefalteten Druckprodukten. Diese Vorrichtung
hat deshalb in der Praxis keine Bedeutung erlangt.

Durch die CH-A 617 636 ist eine &hnliche Vor-
richtung bekannt geworden, bei der jedoch auszu-
schleusende Druckprodukte aus der Ebene der er-
sten Férderstrecke schrdg nach oben herausgefiihrt
werden. Es hat sich gezeigt, dass die notwendige
Umlenkung der auszuschleusenden Druckprodukte
unglinstig ist, da der Schuppenstrom héufig gestort
wird. Damit ein Druckprodukt dem Schuppenstrom
entnommen werden kann, muss bei hohen Forder-
geschwindigkeiten der bewegliche Teil des Entnah-
mearms stark beschleunigt werden. Solche Be-
schleunigungen haben aber zur Folge, dass das zu
uberfihrende Druckprodukt nicht gefasst oder wie-
der ausgestossen wird.

Der Erfindung kann die Aufgabe zugrunde gelegt
werden, eine Vorrichtung der genannten Gattung zu
schaffen, die sich als Weiche, zur Spitzenexemplar-
entnahme und auch zum Trennen von ineinander
gefalteten Druckprodukien eignet und die dennoch
funktionssicher und baulich einfach ist. Die Aufgabe
ist durch die Vorrichtung geméass Anspruch 1 gelGst.

Eine Ausflihrungsvariante weist eine geschwin-
digkeitsgesteuerte Zylinderkolbeneinheit auf, mit der
die beiden zusammenwirkenden Rollen des Entnah-
mearms koplanar und schrdg zu den beiden For-
derstrecken linear vor und zurlick bewegbar sind,
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wobei die Zylinderkolbeneinheit so gesteuert ist,
dass die Auszuggeschwindigkeit proportional zur
Férdergeschwindigkeit der ersten Forderstrecke ist
und wobei um die beiden zusammenwirkenden Rol-
len je ein Teleskopband gelegt ist, und die An-
triebsrollen dieser Teleskopbénder in einem mecha-
nisch festgelegten Ubersetzungsverhéltnis vom An-
trieb der ersten Forderstrecke angetrieben sind.

Mit der erfindungsgeméssen Vorrichtung kénnen
Druckprodukte eines Schuppenstroms der ersten
Férderstrecke mit einer linearen, koplanaren Bewe-
gung ohne Beschleunigung sorgféltig entnommen
werden. Wahrend der Entnahme sind die Druckpro-
dukte zwischen den beiden Teleskopbéndern ge-
flihrt. Bei einer Anderung der Férdergeschwindigkeit
ist die Auszuggeschwindigkeit des Entnahmearms
immer optimal auf die Férdergeschwindigkeit der zu
Uberflihrenden Druckprodukte abgestimmt. Da-
durch ist gewéhrleistet, dass die Druckprodukte
vom Entnahmearm nicht fallen gelassen werden
und sich im Entnahmearm zwischen den beiden
Teleskopbandern sich auch kein Stau bilden kann.
Durch die mechanische Kupplung der Antriebsrollen
mit dem Antrieb der ersten Forderstrecke ist ge-
wihrleistet, dass in jedem Fall die Geschwindigkeit
der Druckprodukte in der Richtung der ersten For-
derstrecke gleich der Geschwindigkeit der ersten
Forderstrecke ist. Die Auszuggeschwindigkeit passt
sich in jedem Fall selbsttétig an diese Geschwindig-
keit an. Die erfindungsgemasse Vorrichtung kann
deshalb als Weiche verwendet werden, welche die
Druckprodukte der ersten Forderstrecke konstant an
die zweite Férderstrecke tberfiihrt.

Es hat sich gezeigt, dass die erfindungsgemésse
Vorrichtung sich als Weiche, zur Makulaturaus-
schleusung, zum Trennen von ineinander gefalteten
im Schuppenstrom geférderter Druckprodukte und
auch zur Bildung von sogenannten Spitzenpaketen
eignet. Es ist auch méglich, mehrere Vorrichtungen
zur Bildung von Spitzenpaketen nebeneinander an-
zuordnen und im Takt zu steuern. Die erfindungs-
gemésse Vorrichtung ist so mit wesentlich univer-
seller verwendbar. Ein Umriisten oder ein Ausfiih-
ren unterschiedlicher Funktionen zeitlich nach
einander ist ohne weiteres und einfacher als bisher
mdglich.

Weitere vorteilhafte Merkmale und Weiterbildun-
gen der Erfindung ergeben sich aus den abhangi-
gen Patentansprilichen, der nachfolgenden Be-
schreibung und der Zeichnung. Ein Ausfiihrungsbei-
spiel der Erfindung wird nachfolgend anhand der
Zeichnung naher erlautert. Es zeigen:

Fig. 1 schematisch eine Draufsicht auf eine erfin-
dungsgemésse Vorrichtung und eine erste sowie
eine zweite Forderstrecke, wobei einzelne Teile aus
Darstellungsgriinden weggelassen sind,

Fig. 2 schematisch eine Teilansicht der erfin-
dungsgemaéssen Vorrichtung,

Fig. 3 schematisch eine Draufsicht auf eine erfin-
dungsgemésse Vorrichtung und zwei Forderstrek-
ken,

Fig. 4 eine Ansicht einer Anpressvorrichtung, und

Fig. 5 schematisch eine Ansicht einer Forder-
strecke mit einer Stufe.
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Die Fig. 1 zeigt eine erste Forderstrecke A, die
mehrere parallel nebeneinander angeordnete Bén-
der 1 aufweist, die auf einem Gestell 10 gelagert
sind und um eine Welle 7 gefiihrt sind, die mit ei-
nem Antrieb 3 verbunden ist. Die Forderstrecke A
dient dazu, einen Schuppenstrom 2 aus Druckpro-
dukten, beispielsweise Zeitungen, in Richtung des
Pfeiles 11 zu fdrdern. Ein solcher Schuppenstrom
wird beispielsweise in einer Rotationsmaschine ge-
bildet. Das Format und die Dicke der Druckproduk-
te 12 kann sehr unterschiedlich sein. Haufig besteht
ein solcher Schuppenstrom 2 auch aus Druckpro-
dukten 12, die Beilagen enthalten oder aus jeweils
zwei ineinander gefalzten und seitlich versetzten
Druckprodukien bestehen. Seitlich neben den Bén-
dern 1 sind ein Kettenkana! 4 und eine Kulisse 50
angeordnet.

Seitlich versetzt zur ersten Forderstrecke A ist
eine zweite Forderstrecke B angeordnet, die eben-
falls mehrere Bander 13 aufweist, die tiber die Wel-
le 7 von Antrieb 3 angetrieben sein kdnnen. Mit der
Forderstrecke B werden auf dieser befindliche
Druckprodukte 12 in Richtung des Pfeiles 14 gefor-
dert. Die Férderrichtung dieser zweiten Forderstrek-
ke B ist parallel zu derjenigen der ersten Forder-
strecke. Die Férderstrecke B weist seitlich einen
Anschlag 15 auf, an dem die Druckprodukte 12
seitlich ausgerichtet werden.

Zum Uberfithren der Druckprodukte von der er-
sten Forderstrecke auf die zweite Férderstrecke ist
zwischen diesen eine quer zu diesen verlaufende
weitere Forderstrecke C angeordnet. Diese wird
durch eine Vorrichtung 16 gebildet, die ein Gestell
20 mit einem Entnahmearm 17 aufweist. Der Ent-
nahmearm 17 weist zwei endlose Teleskopbander
18 und 19 auf, die gemass Fig. 2 lbereinander an-
geordnet und an einer Lagerplatte 21 gelagert sind.
Das obere Teleskopband 18 lauft {iber eine front-
seitig angeordnete Rolle 22 und {iber eine Antriebs-
rolle 23. Die Rolle 22 ist an einem Schiitten 24 ge-
lagert, der mittels einer Zylinderkolbeneinheit 26
(Fig. 1) in Richtung des Pfeiles 25 horizontal zwi-
schen den mit ausgezogener Linie und strichpunk-
tierter Linie gezeigten Positionen hin und her be-
wegbar ist. Zwischen der Rolle 22 und der An-
triebsrolle 23 ist das Teleskopband 18 um
Umlenkrollen 27 bis 30 gelegt. Von diesen wird die
Rolle 29 mit dem Schlitten 24 bewegt.

Das untere Teleskopband 19 besteht aus mehre-
ren Teilbdndern und ist um eine frontseitig angeord-
nete Rolle 31 gelegt, die mit der Rolle 2 zusam-
menwirkt und die ebenfalls am Schlitten 24 gelagert
ist. Das Teleskopband 19 fiihrt ebenfalls (iber eine
Antriebsrolle 32, die an der Lagerplatte 21 gelagert
ist. Zwischen den beiden Rollen 31 und 32 sind
Umienkrollen 33 bis 36 angeordnet. Von diesen ist
die Rolle 34 am Schlitten 24 gelagert.

Die beiden Teleskopbdnder 18 und 19 weisen
zwei parallele Trums 18a und 19a auf, die zwi-
schen den Rollen 22 und 27 sich gegenseitig fla-
chig beriihren und in der Fig. 2 von links nach
rechts bewegbar sind.

Den Rollen 21 und 31 ist eine Einstechgabel 37
vorgelagert, die mit der Rolle 31 verbunden ist und
die mittels eines an einem Hebel 39 der Gabel 37
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angreifenden Zylinders 38 um eine Schwenkachse
39 in die strichpunktiert gezeigte Position und von
dieser zurlick verschwenkbar ist.

Die Antriebsrolien 23 und 32 sind {iber ein Ge-
triebe 9 und eine Gelenkwelle 8 mit dem Antrieb 3
verbunden, wie die Fig. 1 schematisch zeigt. Die
Geschwindigkeit der Bander 18 und 19 ist somit im-
mer proportional zur Laufgeschwindigkeit der Bén-
der 1. Die Ubersetzung ist so eingestellt, dass die
Fordergeschwindigkeit der beiden Teleskopbénder
18 und 19 in der Laufrichtung der ersten Férder-
strecke A gleich der Geschwindigkeit dieser For-
derstrecke ist. Die Geschwindigkeit der Bénder 18
und 19 ist somit entsprechend der Neigung der
Forderstrecke C zu den librigen entsprechend hé-
her. Beispielsweise bei einer Neigung von 45° mit
¥ 2 multipliziert.

Damit Druckprodukte von der ersten Forderstrek-
ke A mittels der Einstechgabel 37 bei ausgefahre-
nem Entnahmearm 17 aufgenommen werden kon-
nen, weist die erste Forderstrecke A eine an sich
bekannte Stufe 40 auf, die in bekannter Weise mit
zwei Umlenkrollen 5 und 6 sowie einer Anpressrolle
8 gebildet wird. Diese Stufe fihrt im Schuppen-
strom zu einer Auffdcherung der Druckprodukte 12.
Ist bei ausgefahrenem Entnahmearm 17 die Ein-
stechgabel 37 in der in Fig. 2 strichpunktiert ge-
zeigten Position nach oben geschwenkt, so laufen
die Druckprodukte 12 unter der Einstechgabel 37
durch. Ist die Einstechgabel 37 jedoch in der unte-
ren Position, so sticht sie in den Schuppenstrom 2
ein und das liber der Gabel 37 befindliche Druck-
produkt 12 fihrt auf diese auf und wird von den
beiden Rollen 22 und 31 bzw. von den Teleskop-
bandern 18 und 19 erfasst und in Richtung des
Pfeiles 41 (Fig. 1) zur zweiten Forderstrecke B ge-
fordert. In Fig. 1 ist strichpunktiert ein Druckprodukt
12’ gezeigt, das in Richtung des Pfeiles 41 gefér-
dert wird. Wesentlich ist nun, dass die vorauslau-
fende Kante 12a des Druckproduktes 12’ parallel ist
zu den entsprechenden Kanten des Schuppen-
stroms 2 der ersten Forderstrecke A. Die Beibehal-
tung der Ausrichtung der Druckprodukte 12 im Be-
reich des Entnahmearms 17 ist gewéhrleistet durch
das flachige Erfassen der Druckprodukie mit den
Bandern 18 und 19. Nachfolgend wird der
Funktionsablauf fiir eine Einzelentnahme eines
Druckproduktes erldutert.

Es wird vorausgesetzt, dass auf der Forderstrek-
ke A ein Schuppenstrom 2 in Richtung des Pfeiles
11 geférdert wird.

Soll aus diesem Schuppenstrom 2 ein einzelnes
Druckprodukt 12 entnommen werden, was fiir Kon-
trollzwecke regelméssig notwendig ist, so wird eine
Stufe 40 gebildet, indem die Rollen 5 und 6 ent-
sprechend gestellt werden. Hierbei ist der Entnah-
mearm 17 in der in Fig. 1 gezeigten ausgefahrenen
Stellung und die Einstechgabel nach oben ver-
schwenkt. Zum Fassen eines Druckprodukies 12
wird nun die Einstechgabel 37 nach unten ver-
schwenkt. Ein vor der Schaufel 37 befindliches
Druckprodukt 12 1uft auf diese auf und wird von
den beiden Bandern 18 und 19 gefasst, wonach
der Schlitten 24 zuriickgefahren wird. Hierbei ge-
langt die Einstechgabel 37 aus dem Eingriffsbe-
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reich. Weitere Druckprodukte gelangen somit nicht
zwischen die Rollen 22 und 31. Die Einstechgabel
37 wird nun wieder nach oben verschwenkt und
das an den Béndern 18 und 19 gefasste Druckpro-
dukt 12 wird auf die zweite Férderstrecke B (iber-
flihrt, von welcher es entnommen werden kann. Die
zweite Forderstrecke B kann hierbei auch ein Be-
hélter oder dergleichen sein.

Wesentlich ist nun, dass der Schuppenstrom bei
einer solchen Einzelexemplarentnahme  nicht
schraggestellt wird, und insbesondere ein dem ent-
nommenen Druckprodukt nachfolgendes Druckpro-
dukt nicht schriggestellt wird. Es hat sich gezeigt,
dass eine diesbeziiglich sehr prézise Entnahme
dann méglich ist, wenn der Entnahmearm 17 ge-
schwindigkeitsgesteuert vom Schuppenstrom weg-
fahrt. Dazu ist bei der vorliegenden Vorrichtung ein
Proportionalventil 44 vorgesehen, das uber eine
elekirische Leitung 43 mit einem Tachometer 42
des Antriebs 3 verbunden ist. Anderseits ist das
Proportionalventil 44 (iber Druckleitungen 45 und 46
mit der Zylinderkolbeneinheit 26 verbunden. Auf-
grund der vom Tachometer 42 erhaltenen Signale,
wird nun mit dem Proportionalventil 44 die Ge-
schwindigkeit des Kolbens der Zylinderkolbeneinheit
26 so gesteuert, dass diese Geschwindigkeit pro-
portional zur Geschwindigkeit der Bander 1 ist.
Wird somit die Geschwindigkeit der Bander 1 und
damit die Fordergeschwindigkeit des Schuppen-
stroms 2 gedndert, so &ndert sich proportional dazu
die Auszuggeschwindigkeit des Entnahmearms 17.
Da nun bereits wie oben erwihnt, auch die Ge-
schwindigkeit der Béander 18 und 19 sich infolge
der mechanischen Kopplung mit dem Antrieb 3 pro-
portional zu einer Geschwindigkeitsdnderung der
Bander 1 &ndert, &ndert sich auch die Auszugge-
schwindigkeit des Entnahmearms 17 proportional zu
einer Geschwindigkeitsénderung der Bander 18 und
19. Das optimale Verhaitnis der beiden Geschwin-
digkeiten ist abhéngig von der Art der Druckproduk-
te 12, beispielsweise vom Format, der Papierbe-
schaffenheit und von der Dicke dieser Druckproduk-
te. Mittels des Proportionalventils 44 kann dieses
Geschwindigkeitsverhéltnis genau eingestellt wer-
den. In der Regel ist die Auszuggeschwindigkeit et-
was kleiner oder gleich der Geschwindigkeit der
Bénder 18 und 19. Ist die Auszuggeschwindigkeit
grosser als die Geschwindigkeit der Bander 18 und
19, so wird ein Druckprodukt von den Béndern
nicht gefasst oder wieder fallengelassen. Ist die
Auszuggeschwindigkeit wesentlich kleiner als die
Geschwindigkeit der genannten Bander, so kann
dies beim Erfassen von mehreren Druckprodukten
zu einem Stau im Entnahmearm 17 fiihren. Durch
die vorgesehene Geschwindigkeitssteuerung der
Zylinderkolbeneinheit 26 ist nun gewéhrleistet, dass
die beiden Geschwindigkeiten immer optimal aufein-
ander abgestimmt sind. Ein von den Béndern 18
und 19 frontseitig erfasstes Druckprodukt wird somit
unabhdngig von der Fo&rdergeschwindigkeit der
Strecke A mit der genau geeigneten Geschwindig-
keit von dieser Forderstrecke weggefiihrt, wobei die
Ausrichtung der vorderen Kante genau beibehalten
wird.

Wird nun bei ausgefahrenem Entnahmearm 17
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dieser nicht zurlickgezogen und auch die Einstech-
gabel 37 in der unteren Position belassen, so wer-
den sdmtliche Druckprodukte 12 im Bereich der
Stufe 4 von den beiden Béndern 18 und 19 erfasst
und auf die zweite Forderstrecke B dberfiihrt. Die
anfénglich seitlich versetzten Druckprodukte 12 wer-
den durch den Anschlag 15 seitlich ausgerichtet.
Die Vorrichtung 16 arbeitet hierbei als Weiche. Wird
die Weiche aufgehoben, so wird der Entnahmearm
17 wie oben erwdhnt geschwindigkeitgesteuert zu-
riickgefahren und die Einstechgabel 37 angehoben.
Auch hier ist selbstverstandlich wichtig, dass der
Schuppenstrom 2 der ersten Forderstrecke A nicht
gestort wird.

Anhand der Fig. 3 wird nachfolgend das Trennen
eines Schuppenstroms 2, bei dem die Druckproduk-
te 12 aus ineinander gefalzten und seitlich versetz-
ten Produkten 12a und 12b besteht, erldutert. Die
Anordnung entspricht im wesentlichen derjenigen
gemass Fig. 1, und auch die Vorrichtung 16 zum
Uberfithren von Druckprodukten 12 ist wie oben er-
lautert ausgebildet. Zusétzlich ist jedoch an der er-
sten Fdrderstrecke A am linken Rand eine in Fig. 4
schematisch gezeigte Anpressvorrichtung 43 ange-
ordnet, welche zwei endlose Bénder 44 und 45 auf-
weist, zwischen denen die seitlich links vorstehen-
den Produkte 12b am vorstehenden Rand im Be-
reich der Stufe 4 so gehalten sind, dass der
Schuppenstrom in der Forderrichtung unbeeinflusst
bewegbar ist. Die Anpressvorrichtung 43 verhindert
aber, dass die gefassten Druckprodukte 12b quer
zur Férderrichtung bewegt werden kénnen.

Um nun rechts vorstehende Druckprodukte 12a
von den Druckprodukten 12b zu trennen, wird die
Vorrichtung 16 wie in Fig. 3 gezeigt so angeordnet,
dass die Einstechgabel 37 den vorstehenden Rand
12a erfasst und somit die Druckprodukte 12a zwi-
schen die beiden Bénder 18 und 19 laufen und von
diesen schrég zur Forderrichtung der ersten For-
derstrecke A bewegt werden. Die Druckprodukte
12a werden somit aus den Produkten 12b seitlich
herausgezogen und von diesen getrennt. Auf der
Foérderstrecke B wird mit den getrennten Produkten
12a wieder wie oben erwihnt ein Schuppenstrom
gebildet, der auf der gewlinschien Weise weiter
verarbeitet werden kann.

Die Vorrichtung 16 eignet sich auch zum Bilden
von sogenannten Spitzenpaketen, wobei hier meh-
rere Vorrichtungen 16 in Fo&rderrichtung gesehen
hintereinander angeordnet sein kdnnen. Hierbei ist
es vorteilhaft, wenn das Ausfahren der Schlitten 24
im Takt gesteuert ist. Eine genaue stérungsfreie
Entnahme von Druckprodukten ist hier besonders
wichtig.

Patentanspriiche

1. Vorrichtung zum Uberfiihren von auf einer er-
sten Forderstrecke (A) im Schuppenstrom gef6rder-
ten Druckprodukten (12) auf eine zweite, koplanar
zur ersten angeordnete Forderstrecke (B), wobei
die erste Forderstrecke (A) eine Stufe (4) und die
Vorrichtung zum Fassen eines Druckproduktes (12)
einen Entnahmearm (17) mit zwei zusammenwir-
kenden Rollen (22, 31) aufweist, die zwischen einer
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ersten und einer zweiten Steliung bewegbar sind
und wobei den Rollen (22, 31) eine bewegbare
Klappe (37) vorgelagert ist, die im Bereich der Stu-
fe (4) zwischen einer {iber und einer unter dem
Schuppenstrom liegenden Stellung verschwenkbar
ist, dadurch gekennzeichnet, dass die beiden Rol-
len (22, 31) koplanar und schrdg zu beiden For-
derstrecken (A, B) linear vor und zurlick bewegbar
sind.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass eine geschwindigkeitsgesteuerte
Zylinderkolbeneinheit (26) vorgesehen ist, mit wel-
cher die beiden zusammenwirkenden Rollen (22,
31) des Entnahmearms (17) wenigstens in einer
Richtung in einem bestimmten Verhaltnis zur For-
dergeschwindigkeit der ersten Férderstrecke (A) be-
wegbar ist.

3. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Zylinderkolbeneinheit (26)
so gesteuert ist, dass die Auszuggeschwindigkeit
der beiden zusammenwirkenden Rollen (22, 31)
proportional zur Fordergeschwindigkeit der ersten
Férderstrecke (A) ist.

4. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis
3, dadurch gekennzeichnet, dass um jede der bei-
den zusammenwirkenden Rollen (22, 31) ein Tele-
skopband (18, 19) gelegt ist und die Antriebsrollen
(23, 32) dieser Teleskopbénder (18, 19) in einem
mechanisch festgelegten  Ubersetzungsverhéltnis
mit dem Antrieb (3) der ersten Forderstrecke (A)
verbunden sind.

5. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 2 bis
4, dadurch gekennzeichnet, dass ein Proportional-
ventil (44) vorgesehen ist, das zur Steuerung der
Auszuggeschwindigkeit der beiden zusammenwir-
kenden Rollen (22, 31) mit der Zylinderkolbenein-
heit (26) und einem Tachometer (42) des Antriebs
(3) der ersten Forderstrecke (A) verbunden ist.

6. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis
5, dadurch gekennzeichnet, dass sie die beiden
Forderstrecken (A, B) quer verbindet und eine Wei-
che bildet, mit welcher Druckprodukte der ersten
Forderstrecke (A) kontinuierlich der zweiten For-
derstrecke (B) zuflhrbar sind.

7. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis
5, dadurch gekennzeichnet, dass die erste For-
derstrecke (A) im Bereich der Stufe (4) eine An-
pressvorrichtung (43) aufweist, mit der ein Schup-
penstrom (2) aus seitlich versetzt ineinander gefalz-
ten Druckprodukten (12a, 12b) an einem Rand
fassbar sind und dass der Entnahmearm (17) zum
Trennen der nicht gefassten Druckprodukte (12b)
am anderen Rand angeordnet ist.
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