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behalter (1) umfassend einen becherartigen Faltbe-
halter (2) aus einem Zuschnitt (3) aus faltbarem
Flachmaterial und einen darin eingesetzten becher-
formigen Innenbehélter. Der Zuschnitt (3) des Falt-
behalters (2) ist aus einzelnen, die Behélterwand
(13) bildenden, in Umfangsrichtung zusammenhan-
genden Seitenwandteilen (16 bis 19) sowie daran
(iber Falzlinien (20) angelenkte Bodenteile (21 bis
24) gebildet. Unmittelbar benachbarte Bodenteile
(21 bis 24) des Zuschnitts (3) sind ausschlieRlich
durch eine Materialdurchtrennung (25) voneinander
getrennt, wobei die Materialdurchtrennung (25)
jeweils an einander zugewendeten Falzlinien (20)
endet und der Werkstoff des Flachmaterials entlang
der einzeinen Falzlinien (20) durchlaufend ausgebil-
det ist. Die Falzlinien (20) enden an der Material-
durchtrennung (25) oder an einem dufReren Randbe-
reich (26, 27) des Zuschnitts (3). Eine Querschnitts-
form der Offnungen im ersten Endbereich ist dabei
unterschiedlich zu einer Querschnittsform zumindest
eines Bodens im zweiten Endbereich ausgebildet.
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2 AT 504 479 B1

Die Erfindung bezieht sich auf einen Kombi-Verpackungsbehalter umfassend einen &uleren
becherartigen Faltbehalter aus einem Zuschnitt aus faltbarem Flachmaterial und einen darin
eingesetzten becherformigen Innenbehélter, bei dem der Faltbehaiter und der Innenbehalter
jeweils einen mit einer Offnung ausgebildeten ersten Endbereich und jeweils einen, mit einem
Boden verschlossenen zweiten Endbereich sowie Behalterwande aufweisen und sich zwischen
den Endbereichen eine Langsachse erstreckt, wobei der Zuschnitt des Faltbehalters aus ein-
zelnen, die Behalterwand bildenden, in Umfangsrichtung zusammenhéngenden Seitenwandtei-
len sowie daran uber Falzlinien angelenkte Bodenteile gebildet ist und unmittelbar benachbarte
Bodenteile durch eine zwischen diesen angeordnete Materialdurchtrennung voneinander ge-
trennt sind.

Aus der DE 195 09 100 A1, WO 97/07034 A1, DE 295 13 093 U1 bzw. der DE 296 11 301 U1
sind Kombi-Verpackungsbehalter bekannt geworden, welche aus einem &uferen, becherartigen
Faltbehalter, sowie einem darin eingesetzten Kunststoffbecher, gebildet sind. Die Kartonhulse
zur Bildung des Faltbehalters weist Kartonwéande auf, welche im aufgerichteten Zustand des
Zuschnitts tber Falzlinien zu einem geschlossenen Gurtel mit einer Uberlappungsnaht im Be-
reich einer der Kartonwande zusammengeklappt und verklebt sind. Bodenfalze sind ebenfalls
umklappbar mit den Kartonwanden verbunden und bilden miteinander verbunden den Bodenteil
der Kartonhiilse. Die Kartonhlilse sowie der darin eingesetzte Kunststoffbecher weisen entlang
der Eckbereiche bzw. dem Ubergang zwischen den einzelnen, in Umfangsrichtung hintereinan-
der angeordneten Behalter-Wandteilen einen ausgerundeten Ubergangsbereich auf. Dazu weist
der Zuschnitt eigene Ausstanzungen in den Eckbereichen auf, um diese Ausrundung ausbilden
zu konnen. Weiters ist die Querschnittsform des Faltbehalters sowie des Innenbehélters zwi-
schen beiden Endbereichen in der Form gleichartig ausgebildet. Bei dieser Ausbildung des
Kombi-Verpackungsbehélters konnte nicht in allen Anwendungsfallen gerade in den Eckberei-
chen eine ausreichende Stabilitat auch Uber eine langere Lagerdauer erzielt werden.

Ein anderer Kombi-Verpackungsbehalter ist aus der EP 0 041 713 A1 bekannt geworden, bei
welchem eine duBere Schale aus einem Faltbehalter mit einem eigens ausgebildeten Bodenteil
gebildet ist, in welchen ein eigener Innenbehélter eingesetzt ist. Die Verbindung zwischen dem
mantelartigen Behalterteil und dem Bodenteil erfolgt durch entsprechenden Umschlag und
Ineinanderfiigen der miteinander zu verbindenden Teile. Die &ufRere Hulle bzw. Schale des
Kombi-Verpackungsbehélters kann dabei auch mehrlagig ausgefiihrt sein. Der Innenbehalter
wird entweder anliegend an der duReren Schale bzw. dazu distanziert bzw. beabstandet in
diese eingesetzt.

Der vorliegenden Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, einen Kombi-Verpackungsbehélter aus
einem Faltbehalter und einem Innenbehalter zu schaffen, bei dem der Rohstoffeinsatz minimiert
werden kann und trotzdem eine ausreichende Stabilitdt zur Aufnahme des Fiillgutes sowie
einen unbeschédigten Faltbehalter (ber die gesamte Lagerdauer bei befiiltem Aufnahmeraum
bis hin zum Verkauf aufweist.

Diese Aufgabe der Erfindung wird dadurch geldst, dass unmittelbar benachbarte Bodenteile des
Zuschnitts ausschlieRlich durch die Materialdurchtrennung voneinander getrennt sind und die
Materialdurchtrennung jeweils an einander zugewendeten Falzlinien endet, wobei der Werkstoff
des Flachmaterials entlang der einzeinen Falzlinien durchlaufend ausgebildet ist und die Falzli-
nien an der Materialdurchtrennung oder an einem aufleren Randbereich des Zuschnitts enden
und dass eine Querschnittsform der Offnungen im ersten Endbereich unterschiedlich zu einer
Querschnittsform zumindest eines Bodens im zweiten Endbereich ausgebildet ist.

Der sich durch die Merkmale des Kennzeichenteiles des Anspruches 1 ergebende Uberra-
schende Vorteil liegt darin, dass durch die ausgewahlte Materialdurchtrennung in Verbindung
mit den durchlaufenden Falzlinien ein ausreichend steifer Boden geschaffen wird, welcher die
damit verbundenen Seitenwandteile des Faltbehalters ebenfalls bis hin zu den Eckbereichen
verstarkt. Dadurch werden aber auch offene Schnittkanten gerade in den Eckbereichen vermie-
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den, welche hin zu einer Aufstandsflache des Kombi-Verpackungsbehalters gerichtet sind,
durch welche ansonst ein Feuchtigkeitseintritt rasch erfolgen kann und es deshalb zu einem
Aufquellen des Faltbehalters kommt. Durch den eine ausreichende Tragfahigkeit aufweisenden
Boden des Faltbehalters kann aber auch der Boden des Innenbehaiters mit einer geringeren
Wandstarke als bislang ausgebildet sein, da so der Innenbehalter nur mehr eine Dichtfunktion
inne hat und die Lastaufnahme bzw. Lastabtragung durch den Faltbehalter erfolgt. Damit kann
der benotigte Werkstoffaufwand zur Bildung des Innenbehélters gerade bei Wegwerfverpa-
ckungen reduziert werden und trotzdem eine gesicherte Aufbewahrung der darin eingefuliten
Produkte erzielt werden.

Vorteilhaft ist auch eine weitere Ausfiihrungsform nach Anspruch 2, da dadurch eine maximale
Dicke des Bodens dem Doppelten der Wandstarke des Zuschnittes entspricht, wodurch bei
ausreichender Festigkeit eine zusatzliche Mehrfachschichtung im Bodenbereich vermieden
wird.

Vorteilhaft ist weiters eine Ausbildung nach Anspruch 3, da so die Ausbildung des Zuschnitts im
Hinblick auf den Verschnitt gering gehalten werden kann und so ebenfalls Werkstoffressourcen
eingespart werden kénnen. Weiters wird damit ein symmetrischer Bodenaufbau erzielt, in den
Lageunabhangig der Innenbehélter eingesetzt werden kann.

Durch die Ausbildung nach Anspruch 4 ist es moglich, ebenfalls den Verschnitt zu minimieren
und trotzdem in den Eckbereichen eine ausreichende Stabilitdt des Bodens zu erzielen.

Nach einer anderen Ausfihrungsvariante gemaR Anspruch 5 wird bei geringstem Materialein-
satz ein ausreichend fester und stabiler Boden erzielt.

Vorteilhaft ist auch eine Weiterbildung nach Anspruch 6, da dadurch eine ebenflachige Abstit-
zung des gesamten Kombi-Verpackungsbehalters auf einer Aufstandsflache erzielbar ist.

Bei der Ausgestaltung nach Anspruch 7 ist von Vorteil, dass dadurch unnétige Uberlappungen
vermieden werden und dadurch die Gefahr eines unbeabsichtigten Abldsens von einzelnen
Bodenteilen vermieden wird.

Durch die Weiterbildung nach Anspruch 8 wird erreicht, dass so nicht nur die Tragfahigkeit des
Bodens, sondern auch zusatzlich noch die Torsionssteifigkeit desselben erhéht wird.

Durch die Ausbildung nach Anspruch 9 kann so eine definierte Stapelkante geschaffen werden,
bei welcher mit einer geringen Abstutzflache das Auslangen gefunden werden kann und trotz-
dem eine mehrfache Ubereinanderanordnung von Kombi-Verpackungsbehaitern moglich ist.

Vorteilhaft ist auch eine Ausbildung nach Anspruch 10, da dadurch Gber den Umfang gesehen
stets durchgehende Seitenwandteile geschaffen werden kénnen und diese damit vollflachig zur
Aufnahme von Druckbildern zur Verfligung stehen.

GemaR einer Ausbildung wie im Anspruch 11 oder 12 beschrieben, wird eine einfache Auf-
trennméglichkeit der mantelartigen Umhiillung der Behalterwand geschaffen, um so den Kombi-
Verpackungsbehlter fiir die Entsorgung in die entsprechenden Grundmaterialien aufzutrennen
und damit einer sortenreinen Entsorgung zufiihren zu kénnen. Daruber hinaus ist es auch noch
méglich, die bis hin zum Ablésen des Faltbehélters nicht sichtbaren Wandteile der Behalter-
wand sichtbar zu machen, welche beispielsweise zum Aufbringen von zusatzlichem Text, Spie-
len, sowie moglicherweise Verbraucherinformationen, dienen kann.

Dabei erweisen sich Ausgestaltungen nach den Anspriichen 13 bis 16 vorteilhaft, da dadurch
zwischen dem Offnungsbereich und dem Bodenbereich unterschiedlichste Kombinationsmog-
lichkeiten geschaffen werden kdnnen, wobei bei rund oder oval ausgebildeten Offnungen stets
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eine mehreckige Querschnittsform des Bodens dazu kombinierbar ist und dadurch einfach auf
unterschiedlichste Einsatzbedingungen des Kombi-Verpackungsbehélters bedacht genommen
werden kann. Dariiber hinaus ist es bei rund ausgebildeten Offnungen im ersten Endbereich
moglich, diese entsprechend den bislang gangigen Typen auszubilden und so bislang verwen-
dete Fertigungsanlagen, Abflllanlagen sowie Handlinggerdte unverandert beibehalten zu kon-
nen und trotzdem eine geanderte AulRenform des Behalters bei Erzielung einer ausreichenden
Stabilitat herstellen zu kénnen.

Nach einer vorteilhaften Weiterbildung gemaR Anspruch 17 wird eine ausreichende Gestal-
tungsmoglichkeit des Kombi-Verpackungsbehalters erzielt, wobei zusétzlich noch 6kologisch
wieder verwertbare Rohstoffe eingesetzt werden kdnnen.

Von Vorteil ist aber auch eine Ausbildung nach Anspruch 18, da dadurch ein auf kostenguns-
tigstem Weg herzustellender Innenbehalter geschaffen werden kann, dem bei dem gesamten
Kombi-Verpackungsbehalter nur mehr eine Dichtfunktion im Hinblick auf Gas- und/oder Flussig-
keitsdichtheit zukommt.

GemaR Anspruch 19 oder 20 wird eine ausreichende Kraftibertragung bzw. Weiterleitung vom
Fullgut hin auf den diese Lasten aufnehmenden Faltbehalter geschaffen. Damit kdnnen aber
auch hohere Stapelkrafte von den einzelnen Kombi-Verpackungsbehéltern in Richtung deren
Langsachse aufgenommen werden.

Bei der Ausbildung gemaR Anspruch 21 wird eine unbeabsichtigte Ablésung bzw. Trennung der
aneinander gefligten Behalterteile vermieden und zuséatzlich noch die Tragkraft des gesamten
Kombi-Verpackungsbehalters erhoht.

Moglich ist dabei auch eine Ausbildung nach Anspruch 22 oder 23, da dadurch scharfkantig
ausgebildete Eckbereiche beim Innenbehalter vermieden werden. Dadurch wird nicht nur die
Entnahme des Fullgutes aus dem Innenbehélter erleichtert, sondern auch eine mégliche Be-
schadigung bzw. ein Einreien des Innenbehalters durch die Dinnwandigkeit hintan gehalten.

Die Ausgestaltung nach Anspruch 24 oder 25 ermdglicht eine noch komfortablere Entnahme-
moglichkeit des Fiillgutes aus dem Aufnahmeraum des Innenbehdlters. Darlber hinaus wird
eine zu dinne Wandstérke in den Eckbereichen aufgrund der geringeren Verformung vermie-
den.

Vorteilhaft ist die Ausbildung nach Anspruch 26, da so im Bereich des Aufnahmeraums des
Innenbehélters ein Abstiitzbereich geschaffen werden kann, der in seiner flachenméfigen
Ausdehnung gering gehalten werden kann und trotzdem eine ausreichende Stapelfahigkeit
sowohl des gesamten Kombi-Verpackungsbehalters als auch der Innenbehalter alleine damit
erzielbar ist.

Von Vorteil ist aber auch eine Ausbildung nach Anspruch 27, da dadurch auch vollstéandige
Kombi-Verpackungsbehalter ineinander bzw. ibereinander stapelbar sind, ohne dass ein ge-
genseitiges Verklemmen derselben und damit verbunden ein schwieriges Ldsen beflirchtet
werden muss.

Bei der Ausgestaltung nach Anspruch 28 oder 29 ist von Vorteil, dass dadurch zusatzlich zum
ersten Abstutzbereich an der Aufenseite des Innenbehalters ein weiterer Abstutzbereich ge-
schaffen werden kann, durch welchen es mdglich wird, mehrere Innenbehalter fir sich alleine
ineinander bzw. Ubereinander zu stapeln und damit ebenfalls eine gesicherte Weiterverarbei-
tung ohne Verklemmen bzw. Beschadigung der Innenbehélter sicherstellen zu kénnen.

SchlieRlich ist aber auch eine Ausbildung wie im Anspruch 30 beschrieben mdglich, da dadurch
im Zusammenwirken der einzelnen Abstltzbereiche ohne zusétzliche Stapelhilfen eine Mehr-
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fachineinanderanordnung von Innenbehaltern ermoglicht wird, welche aus der gestapelten
Position wieder einfach voneinander getrennt werden kénnen.

Die Erfindung wird im nachfolgenden anhand der in den Zeichnungen dargestellten Ausflh-
rungsbeispiele ndher erlautert.

Es zeigen:

Fig. 1 einen erfindungsgeman ausgebildeten Kombi-Verpackungsbehalter in voneinander
distanzierten Anordnung von Faltbehalter und Innenbehélter, in Ansicht und verein-
fachter schematischer Darstellung;

Fig. 2 den Faltbehalter in Ansicht und vereinfachter schematischer Darstellung;

Fig. 3 den Faltbehalter nach Fig. 2 in Draufsicht und vereinfachter schematischer Darstel-
lung;

Fig. 4 den Innenbehalter in Ansicht und vereinfachter schematischer Darstellung, teilwei-
se geschnitten;

Fig. 5 den Innenbehalter nach Fig. 4 in Draufsicht und vereinfachter schematischer Dar-
stellung;

Fig. 6 den Zuschnitt zur Bildung des Faltbehélters in ebener Lage.

Einflhrend sei festgehalten, dass in den unterschiedlich beschriebenen Ausfuhrungsformen
gleiche Teile mit gleichen Bezugszeichen bzw. gleichen Bauteilbezeichnungen versehen wer-
den, wobei die in der gesamten Beschreibung enthaltenen Offenbarungen sinngemaf auf glei-
che Teile mit gleichen Bezugszeichen bzw. gleichen Bauteilbezeichnungen lbertragen werden
kénnen. Auch sind die in der Beschreibung gewahlten Lageangaben, wie z.B. oben, unten,
seitlich usw. auf die unmittelbar beschriebene sowie dargestellte Figur bezogen und sind bei
einer Lageanderung sinngemal auf die neue Lage zu ubertragen. Weiters kdnnen auch Ein-
zelmerkmale oder Merkmalskombinationen aus den gezeigten und beschriebenen unterschied-
lichen Ausfuhrungsbeispielen fiir sich eigenstandige, erfinderische oder erfindungsgeméaie
L&sungen darstellen.

In den Fig. 1 bis 6 ist ein Kombi-Verpackungsbehalter 1, umfassenden einen aulleren becherar-
tigen Faltbehalter 2 aus einem Zuschnitt 3 aus faltbarem Flachmaterial und einen darin einge-
setzten becherférmigen Innenbehalter 4, gezeigt. Dabei weist der Faltbehalter 2 sowie der
Innenbehélter 4 jeweils einen mit einer Offnung 5, 6 ausgebildeten ersten Endbereich 7, 8
sowie jeweils einen, mit einem Boden 9, 10 verschlossenen zweiten Endbereich 11, 12 auf.
Weiters weisen der Faltbehalter 2 sowie der Innenbehalter 4 jeweils Behalterwande 13, 14 auf,
wobei sich noch zwischen den ersten Endbereichen 7, 8 sowie den zweiten Endbereichen 11,
12 eine Langsachse 15 erstreckt. Diese Langsachse 15 kann aber auch eine Symmetrie- bzw.
Rotationsachse ausbilden.

Wie nun besser aus der Fig. 6 zu ersehen ist, umfasst der Zuschnitt 3 zur Bildung des Faltbe-
halters 2 einzelne, die Behalterwand 13 bildende und in Umfangsrichtung zusammenhangende
Seitenwandteile 16 bis 19 sowie daran Uber Falzlinien 20 angelenkte bzw. daruber verbundene
Bodenteile 21 bis 24. Zwischen den unmittelbar benachbart angeordneten Bodenteilen 21 bis
24 ist jeweils eine Materialdurchtrennung 25 angeordnet, welche beispielsweise in Form eines
Schnittes oder einer Stanzung ausgebildet sein kann. Dabei sei erwahnt, dass dieser hier ge-
zeigte Zuschnitt 3 zur Bildung eines im Bodenbereich viereckig - namlich quadratisch - ausge-
bildeten Faltbehalters 2 dient, jedoch auch andere Formen des Faltbehélters 2 bei entspre-
chend ausgebildeten Zuschnitt 3 geformt werden kénnen.

Dabei sind hier die unmittelbar benachbarten Bodenteile 21 bis 24 des Zuschnitts 3 ausschlie®-
lich durch die Materialdurchtrennungen 25 in Umfangsrichtung gesehen voneinander getrennt,
wobei die einzelnen Materialdurchtrennungen 25 jeweils an einander zugewendeten Falzlinien
20 enden. Als Materialdurchtrennung 25 fir den Zuschnitt 3 des Flachmaterials wird hier eine
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Materialunterbrechung in Form beispielsweise eines Schnittes verstanden, wobei bei der in der
Fig. 6 dargesteliten flachen Lage des faltbaren Materials die unmittelbar nebeneinander ange-
ordneten Bodenteile 21 bis 24 bis unmittelbar an die Materialdurchtrennung 25 heranreichen
und kein Spalt zwischen diesen ausgebildet ist. Dabei kommt es zu einer Berlhrung der einzel-
nen Bodenteile 21 bis 24 in der flach gestreckten Ausgangslage. Ein besonderer Vorteil ergibt
sich durch diese Ausbildung der Materialdurchtrennung 25, da weitere Ausstanzungen im Uber-
gangsbereich zwischen den Bodenteilen 21 bis 24 und den Seitenwandteilen 16 bis 19 wegfal-
len. Dies stellt bei der Fertigung der Zuschnitte 3 einen groRen Vorteil dar, da so ein Verklem-
men der Zuschnitte an den die Ausstanzung erzeugenden Stempeln vermieden wird. Als Werk-
stoff fiir den Zuschnitt zur Bildung des becherartigen Faltbehalters 2 kann dieser aus der Grup-
pe der Werkstoffe von Karton, Starkpapier, Papier oder einer Kunststoff-Folie gewahlt sein.

Weiters ist aus der Darstellung der Fig. 6 noch zu ersehen, dass der Werkstoff des Zuschnitts 3
bzw. Flachmaterials entlang der einzelnen Falzlinien 20 durchlaufend ausgebildet ist, wobei die
einzelnen Falzlinien 20 direkt bis an die einzelnen Materialdurchtrennungen 25 heranreichen
oder an einem auferen Randbereich 26, 27 des Zuschnitts 3 enden. Dadurch werden auch in
Eckbereichen 28 des Zuschnitts 3 bei seinem aufgerichteten Zustand offene und hin zu einer
nicht naher dargestellten Aufstandsflache gerichtete Schnittkanten vermieden. Dies wirde
rasch zu einer Feuchtigkeitsaufnahme in den Eckbereichen 28 fihren, wodurch der Werkstoff
- bei Karton oder Papier - aufquellen wiirde und so die Festigkeit und Eigensteifigkeit des Falt-
behalters 2 verloren geht. Dies kann in weiterer Folge zu einer Beschadigung des Innenbehal-
ters 4 in den den Eckbereichen 28 zugewendeten Abschnitten fuhren.

Eine Querschnittsform in einer senkrecht zur Langsachse 15 ausgerichteten Ebene des Faltbe-
halters 2 sowie des Innenbehélters 4 im Bereich der (")ffnungen 5, 6 im ersten Endbereich 7, 8
ist jeweils unterschiedlich zu einer Querschnittsform zumindest eines Bodens 9, 10 im zweiten
Endbereich 11, 12.

Aus einer Zusammenschau der Fig. 3 und 5 ist zu ersehen, dass hier die Offnungen 5, 6 rund
ausgebildet sind und die Boden 9, 10 mehreckig, im vorliegenden Ausfluhrungsbeispiel quadra-
tisch, ausgebildet ist. Wird beispielsweise eine rechteckige Querschnittsform zur Bildung des
Bodens 9 bzw. 10 gewahlt, kann die Querschnittsform der Offnungen 5, 6 im ersten Endbereich
7. 8 oval gewahlt sein. Unter der mehreckigen Querschnittsform des Bodens 9, 10 wéren aber
auch dreieckige, sechseckige oder achteckige Ausbildungen méglich. Die rund gewahite Quer-
schnittsform fir die Offnungen 5, 6 ist deshalb von Vorteil, dass so bei den bislang verwendeten
Fertigungs- bzw. Abfiillanlagen keine wesentlichen Umstellungen der Aufnahme- bzw. Hand-
linggerate erforderlich sind. ' -

Die gewahlte mehreckige Querschnittsform des Bodens 9, 10 sowie der zuvor beschriebenen
Langsverlauf der Materialdurchtrennungen 25 sowie der Falzlinien 20 dient dazu, eine stabile
Ausbildung des Faltbehalters 2 bis hin zu den Eckbereichen 28 unterbrechungslos auszufihren,
um so die Stabilitat zu erhéhen. Je nach Neigung der Seitewandteile 16 bis 19, welche die
Behalterwand 13 des Faltbehalters 2 in Bezug zum Boden 9 ausbilden, wird so Scharfkantigkeit
im Bereich der Falzlinien 20 sowie der Eckbereiche 28 beeinflusst.

Wie nun am besten aus der Fig. 3 zu ersehen ist, ist im aufgerichteten Zustand des Zuschnitts 3
eine Summe von Breiten 29, 30 von jeweils einander gegeniber liegenden Bodenteilen 21, 23
bzw. 22, 24 in senkrechter Richtung beziglich deren Falzlinien 20 maximal einer Lange 31
einer dazu unmittelbar benachbart verlaufenden weiteren Falzlinie 20. Um eine gleichmaRige
Uberdeckung zu erreichen ist es vorteilhaft, wenn die einzelnen Breiten 29, 30 der Bodenteile
21 bis 24 zueinander gleich ausgebildet sind. Aufgrund der hier konisch gewahlten Ausbildung
des Behaltermantels 13, 14 - von der Offnung 5, 6 zum Boden 9, 10 hin abnehmend - sind beim
Zuschnitt 3 zur Bildung des Faltbehélters 2 die einzelnen Bodenteile 21 bis 24 trapezformig
ausgebildet, wobei die dabei langere Seite der Falzlinie 20 zugewendet ist. Im aufgerichteten
Zustand des Zuschnitts 3 entspricht eine Starke des gesamten Bodens 9, welcher durch die
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Bodenteile 21 bis 24 gebildet ist, maximal dem Doppelten einer Wandstarke 31 des Zuschnitts
3. Durch die gewahlten einzelnen Breiten 29, 30 der Bodenteile 21 bis 24 sind bei aufgerichte-
tem Zustand des Zuschnitts 3 jeweils einander gegenuberliegend angeordnete Bodenteile 21,
23 bzw. 22, 24 in der gleichen Ebene angeordnet und bilden bevorzugt einen ebenflachig aus-
gebildeten Boden 9 aus.

Zur Erhohung der Eigensteifigkeit bzw. Verwindungssteifigkeit des Bodens 9 um die Langsach-
se 7 ist es vorteilhaft, wenn im aufgerichteten Zustand des Zuschnitts Gbereinander angeordne-
te Bodenteile 21 bis 24 des Bodens 9 miteinander feststehend verbunden sind. Dies kann da-
durch erfolgen, dass einander zugewendete Abschnitte der einzelnen Bodenteile 21 bis 24
mittels eines Klebstoffes oder eines anderen Haftmittels miteinander verklebt werden. Die durch
die einzelnen Seitenwandteile 16 bis 19 gebildete Behalterwand 13 ist somit umlaufend Uber die
gesamte Langserstreckung der Falzlinien 20 mit dem Boden 9 bzw. dessen Bodenteilen 21 bis
24 verbunden, wodurch der nachfolgende naher beschriebene Innenbehalter 4 mit sehr gerin-
gen Wandstarken ausgebildet werden kann, da die volle Abstltzung bzw. Lastaufnahme durch
den Faltbehalter 2 erfolgt. Der Innenbehalter 4 weist nur mehr die notwenige Dichtheit in Bezug
auf Gasdichtheit und/oder Flussigkeitsdichtheit auf. Dadurch konnen diese auch im Bereich des
Bodens 10 gegenuber bisher bekannten Aufnahmebehaltern dunner gestaltet werden, wodurch
Materialkosten eingespart werden kdnnen.

Wie nun weiters aus der Fig. 6 zu ersehen ist, sind die einzelnen, die Behalterwand 13 des
Faltbehalters 2 bildenden Seitenwandteile 16 bis 19 in ihrer Form zueinander gleichartig ausge-
bildet, wobei im aufgerichteten Zustand des Zuschnitts 3 ein Verbindungsbereich 32 zwischen
den einander zugewendeten Seitenwandteilen - hier im vorliegenden Ausfihrungsbeispiel 16
und 19 - in einem der Eckbereiche 28 ausgebildet ist. Dadurch stehen Uber den Umfang gese-
hen jeweils vollstéandig bzw. vollflachig ausgebildete Seitenwandteile 16 bis 19 ohne jegliche
Trennfuge zur Verfugung. Dadurch ist es mdglich, auf die einzelnen Seitenwandteile 16 bis 19
vollflachig Druckbilder aufbringen zu kdnnen, wobei lediglich in einem der Eckbereiche 28 die
Behalterwand 13 zu einem rundum Uber den Umfang durchlaufenden Mantel zusammengesetzt
wird. Der Boden 9 ist in der zuvor beschriebenen Ausbildung ausgefuhrt und einstiickig mit den
Seitenwandteilen 16 bis 19 verbunden.

Weiters ist es vorteilhaft, wenn der Verbindungsbereich 32 durch einen sich zwischen den
Endbereichen 7, 11 des Faltbehalters 2 erstreckenden Solltrennstreifen gebildet ist, welchem
an zumindest einen seiner Enden ein Grifflappen zugeordnet ist. Die Ausfihrungsform des
Solltrennstreifens ist beispielsweise in der EP 0 408 515 B1 bzw. der US 5,025,981 A unter
Schutz gestellt, wobei, um unnétige Wiederholungen zu vermeiden, auf die dort enthaltenen
Offenbarungen hingewiesen bzw. Bezug genommen wird. Fir die Ausbildung des Solltrenn-
streifens sowie des Grifflappens wird auf die in diesen Patenten enthaltene Offenbarung hinge-
wiesen und in die vorliegende Anmeldung Ubernommen.

Dabei wird der Solltrennstreifen durch beide einander Uberlappende Kanten des Verbindungs-
bereiches 32 des Zuschnitts 3 aus dem faltbaren Flachmaterial begrenzt, wobei ein dem Innen-
behalter 4 naher liegender Abschnitt des Verbindungsbereiches 32 eine parallel zu den beiden
Kanten verlaufende Schwachungslinie aufweist. Im Gegensatz zu der in den zuvor genannten
Patenten beschriebenen Ausfihrungsform der mantelartigen Umhullung weist diese hier be-
schriebene Ausfiihrung auch noch den Boden 9 auf.

Der becherférmige Innenbehalter 4 kann beispielsweise aus einem unter Temperatur- und/oder
Druckeinwirkung verformbaren Werkstoff, wie Kunststoff oder einem alternativen Kunststoff,
gebildet sein. Zumeist werden derartig dinnwandige Behélter in einem Tiefziehprozess herge-
stellt, bei welchem im Bereich der Offnung 6 im ersten Endbereich 8 ein zusatzlicher, in bekann-
ter Weise ausgebildeter Siegelrand 33 ausgeformt sein kann. Im zusammengebauten bzw.
ineinander gesetzten Zustand des Innenbehélters 4 in den Faltbehélter 2 reicht die Behalter-
wand 13 des Faltbehaiters 2 bis an die dem Boden 10 zugewendete Unterseite des Siegelran-
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des 33 heran, welcher flanschférmig Uber den Umfang durchiaufend ausgebildet ist. Zur besse-
ren Unterstiitzung des Innenbehalters 4 am duferen Faltbehélter 2 ist es vorteilhaft, wenn eine
AuRenseite der Behalterwand 14 des Innenbehélters 4 zu einem Uberwiegenden Teil an einer
Innenseite der Behélterwand 13 des Faltbehalters 2 anliegt. Eine noch hohere Tragkraft wird
dann erreicht, wenn der Boden 10 des innenbehalters 4 ebenfalls zu einem Uberwiegenden Teil
am Boden 9 des Faltbehalters 2 anliegt. Um ein ungewolites Losen des Faltbehalters 2 vom
Innenbehalter 4 zu vermeiden, kann der becherartige Faltbehalter 2 zumindest bereichsweise
mit dem Innenbehélter 4 verbunden, beispielsweise verklebt, sein. Es ware aber auch eine
formschlissige Verbindung zwischen diesen beiden Bauteilen méglich. So kénnten beispiels-
weise am Innenbehélter 4 vorspringende Noppen ausgebildet sein, welche in dazu gegengleich
ausgebildeten Ausnehmungen bzw. Offnungen des Faltbehélters 2 eingreifen und so eine
formschilssige Verbindung ermdglichen.

Wie nun besser aus den Fig. 4 und 5 zu ersehen ist, weist der Innenbehalter 4 lagegleich bzw.
korrespondierend zu den ersten Eckbereichen 28 des Faltbehalters 2 zweite Eckbereiche 34
auf, wobei ein Ubergangsbereich derselben zwischen dem Boden 10 und der Behalterwand 14
im Axialschnitt bezliglich der Langsachse 15 durch eine erste konvexe Krimmung 35 gebildet
ist. Zur Vermeidung eines scharfkantigen Uberganges im Bereich der Innenseite des Innenbe-
halters 4 soll diese erste konvexe Krimmung 35 mit einem Radius von gréfier 6 mm ausgebil-
det sein. Dadurch wird die Entnahme von pastdsen bzw. flieRfahigen Produkten aus dem Innen-
raum des Innenbehilters 4 erleichtert. Dariiber hinaus kann aber auch der Ubergangsbereich
im zweiten Eckbereich 34 des Innenbehalters 4 in einer senkrecht zur Léangsachse 15 ausge-
richteten Ebene durch Abschnitt eines Kreisbogens 36 gebildet sein. Durch die kombinierte
Anordnung des Kreisbogens 36 mit der konvexen Kriimmung 35 im Ubergangsbereich, wird in
den Eckbereichen 34 des Innenbehalters 4 eine scharfkantige Ausbildung im Gegensatz zum
Eckbereich 28 des Faltbehalters 2 vermieden. Unabhangig davon ware es aber auch moglich,
den Ubergangsbereich im zweiten Eckbereich 34 des Innenbehélters 4 durch Abschnitte einer
Kalotte, insbesondere einer Kugelkalotte, zu bilden.

Weiters ist in den Fig. 4 und 5 noch gezeigt, dass der Innenbehélter 4 bevorzugt in jedem sei-
ner zweiten Eckbereiche 34 einen ersten Abstitzbereich 37 aufweist, der vom Boden 10 hin
zum ersten offenen Endbereich 6 distanziert angeordnet ist, und durch einen durch die Behal-
terwand 14 gebildeten, in Richtung auf die Langsachse 15 vorragenden, ersten Absatz 38 mit
einer AbstUtzflache 39 gebildet ist. Diese Abstitzflache 39 ist dem ersten offenen Endbereich 6
des Innenbehélters 4 zugewendet. Weiters weist der Innenbehaiter im Bereich der Abstutzfla-
che 39 einen maximalen lichten Querschnitt 40 beziglich der senkrecht zur Léangsachse 15
ausgerichteten Ebene auf, der zumindest einer dufleren Abmessung 41 des Faltbehalters 2
bezliglich seiner ersten Eckbereiche 28 entspricht. Dadurch ist es mdéglich, mehrere Kombi-
Verpackungsbehalter 1, umfassend den Faltbehalter 2 sowie Innenbehélter 4 Ubereinander
bzw. ineinander zu stapeln, wobei sich die Eckbereiche 28 des Faltbehalters 2 an den daflr am
Innenbehalter 4 ausgebildeten Abstitzflachen 39 der Abstutzbereiche 37 abstitzen. Durch die
mehreckig ausgebildete Querschnittsform des oder der Béden 9, 10 wird eine lagemafig aus-
gerichtete Stapelung der einzelnen Kombi-Verpackungsbehélter 1 Gbereinander erzielen.

Weiters weist der Innenbehélter 4 bevorzugt in jedem seiner zweiten Eckbereiche 34 einen
zweiten Abstiitzbereich 42 auf, der in Richtung der Léangsachse 15 gesehen zwischen dem
ersten Abstiitzbereich 37 und dem Boden 10 angeordnet ist. Dieser zweite Abstltzbereich 42
des Innenbehélters 4 ist durch einen durch die Behalterwand 14 gebildeten, und in die von der
Langsachse 15 abgewendete Richtung vorragenden zweiten Absatz 43 mit einer Stiitzflache 44
gebildet, wobei diese den Boden 10 des zweiten geschlossenen Endbereichs 12 zugewendet
ist. Zwischen dem ersten und dem zweiten Abstitzbereich 37, 42 weist die Behalterwand 14
einen so genannten Hinterzug auf, welcher gegenlaufig zur Verjingung der Behéalterwand 14
zwischen dem offenen Endbereich 8 und dem Boden 10 ausgebildet ist. Die dem Boden 10
zugewendete Stiutzflache 44 Ubergreift aufgrund des Hinterzuges im Axialschnitt gesehen, die
Abstitzflache 39 des ersten Abstlitzbereichs 37, wodurch bei ineinander gestapelten Innenbe-
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haltern 4 an der Abstiitzflache 39 des ersten Absatzes 38 des ersten Innenbehalters 4 der
dartber angeordnete zweite Innenbehalter 4 mit seiner Stutzflaiche 44 des zweiten Absatzes 43
anliegt. Dadurch wird ein gegenseitiges Verklemmen bzw. eine Beschadigung bei mehrfach
ineinander bzw. Ubereinander gestapelten Innenbehaltern 4 verhindert.

Der gesamte Kombi-Verpackungsbehalter 1 kann entweder im Inline-Verfahren oder aber auch
im Offline-Verfahren hergestellt werden. Beim Inline-Verfahren wird der vorgefertigte Faltbehal-
ter 2 vor der Herstellung des Innenbehalters 4 in den Formholraum der Form, insbesondere der
Tiefziehform, eingelegt und anschlieRend der Innenbehélter 4 in bekannter Art und Weise in
den Faltbehalter 2 hineingeformt. Dies erfolgt bevorzugt in einem Tiefziehprozess. Dabei kann
eine Werkstoffersparnis beim Innenbehélter 4 von ca. 50% gegentiber bislang hergestellten
Innenbehaltern 4 erzielt werden. Bei dem so hergestellten Kombi-Verpackungsbehalter 1 ist die
Ausbildung einer Stapelschulter im Bereich der Offnung 5, 6 vorzusehen, um eine einwandfreie
Entstapelung von vorgefertigten Bechern sicher zu stellen.

Bei einer Offline-Herstellung werden beide Behalterteile (Faltbehélter 2 und Innenbehélter 4)
getrennt voneinander hergestellt und anschlieBend zum Kombi-Verpackungsbehélter 1 zusam-
mengefigt. Dabei ist aufgrund der notwendigen Handlingvorgénge fur den Innenbehélter 4
dieser mit einer etwas starkeren Wandstarke gegenulber jener Ausbildung wie im Inline-
Verfahren auszubilden. Dabei konnen die beiden Behalterteile gemall der zuvor detaillierten
Beschreibung ausgebildet werden.

Die Ausfuhrungsbeispiele zeigen mogliche Ausfuhrungsvarianten des Kombi-Verpackungs-
behalters, wobei an dieser Stelle bemerkt sei, dass die Erfindung nicht auf die speziell darge-
stellten Ausfuhrungsvarianten derselben eingeschrankt ist, sondern vielmehr auch diverse
Kombinationen der einzelnen Ausflihrungsvarianten untereinander moglich sind und diese
Variationsmoglichkeit aufgrund der Lehre zum technischen Handeln durch gegenstéandiiche
Erfindung im Kénnen des auf diesem technischen Gebiet tatigen Fachmannes liegt. Es sind
also auch samtliche denkbaren Ausflhrungsvarianten, die durch Kombinationen einzelner
Details der dargestellten und beschriebenen Ausfihrungsvariante moglich sind, vom Schutzum-
fang mit umfasst.

Der Ordnung halber sei abschlieBend daraufhingewiesen, dass zum besseren Verstandnis des
Aufbaus des Kombi-Verpackungsbehalters dieser bzw. dessen Bestandteile teilweise unmai-
stablich und/oder vergroRert und/oder verkleinert dargestellt wurden.

Die den eigenstandigen erfinderischen Losungen zugrunde liegende Aufgabe kann der Be-
schreibung entnommen werden.

Vor allem kénnen die einzelnen in den Fig. 1; 2, 3; 4, 5; 6 gezeigten Ausfihrungen den Gegen-
stand von eigenstandigen, erfindungsgemalen Ldsungen bilden. Die diesbezlglichen, erfin-
dungsgemaRen Aufgaben und Losungen sind den Detailbeschreibungen dieser Figuren zu
entnehmen.

Bezugszeichenaufstellung

1 Kombi-Verpackungsbehélter 36 Kreisbogen

2 Faltbehalter 37 Abstlutzbereich
3 Zuschnitt 38 Absatz

4 Innenbehalter 39 Abstitzflache
5 Offnung 40 Querschnitt

6 Offnung 41 Abmessung

7 Endbereich . 42  Abstitzbereich
8 Endbereich 43 Absatz
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9 Boden 44  Stutzflache
10 Boden

11  Endbereich
12 Endbereich
13 Behalterwand
14 Behalterwand
15 Langsachse

16 Seitenwandteil
17  Seitenwandteil
18 Seitenwandteil
19 Seitenwandteil

20 Falzlinie

21 Bodenteil
22 Bodenteil
23 Bodenteil
24 Bodenteil

25 Materialdurchtrennung

26 Randbereich
27 Randbereich
28 Eckbereich

29 Breite
30 Breite
31 Lange

32 Verbindungsbereich
33 Siegelrand
34 Eckbereich
35 Krimmung

Patentanspriche:

1. Kombi-Verpackungsbehalter (1) umfassend einen dulReren becherartigen Faltbehaiter (2)
aus einem Zuschnitt (3) aus faltbarem Flachmaterial und einen darin eingesetzten becher-
formigen Innenbehalter (4), bei dem der Faltbehalter (2) und der Innenbehalter (4) jeweils
einen mit einer Offnung (5, 6) ausgebildeten ersten Endbereich (7, 8) und jeweils einen, mit
einem Boden (9, 10) verschlossenen zweiten Endbereich (11, 12) sowie Behélterwande
(13, 14) aufweisen und sich zwischen den Endbereichen (7, 8, 11, 12) eine Langsachse
(15) erstreckt, wobei der Zuschnitt (3) des Faltbehélters (2) aus einzelnen, die Behalter-
wand (13) bildenden, in Umfangsrichtung zusammenhéangenden Seitenwandteilen (16 bis
19) sowie daran Ober Falzlinien (20) angelenkte Bodenteile (21 bis 24) gebildet ist und un-
mittelbar benachbarte Bodenteile (21 bis 24) durch eine zwischen diesen angeordnete Ma-
terialdurchtrennung (25) voneinander getrennt sind, dadurch gekennzeichnet, dass unmit-
telbar benachbarte Bodenteile (21 bis 24) des Zuschnitts (3) ausschlieBlich durch die Mate-
rialdurchtrennung (25) voneinander getrennt sind und die Materialdurchtrennung (25) je-
weils an einander zugewendeten Falzlinien (20) endet, wobei der Werkstoff des Flachma-
terials entlang der einzelnen Falzlinien (20) durchlaufend ausgebildet ist und die Falzlinien
(20) an der Materialdurchtrennung (25) oder an einem &uReren Randbereich (26, 27) des
Zuschnitts (3) enden und dass eine Querschnittsform der Offnungen (5, 6) im ersten End-
bereich (7, 8) unterschiedlich zu einer Querschnittsform zumindest eines Bodens (9, 10) im
zweiten Endbereich (11, 12) ausgebildet ist.
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Kombi-Verpackungsbehalter (1) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass im auf-
gerichteten Zustand des Zuschnitts (3) die Summe der Breiten (29, 30) von einander gege-
nlberliegenden Bodenteilen (21, 23; 22, 24) in senkrechter Richtung beziglich deren Falz-
linien (20) maximal einer Lange (31) einer unmittelbar benachbart dazu verlaufenden Falz-
linie (20) entspricht.

Kombi-Verpackungsbehalter (1) nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass
die einzelnen Breiten (29, 30) der Bodenteile (21 bis 24) zueinander gleich ausgebildet
sind.

Kombi-Verpackungsbehalter (1) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, dass die einzelnen Bodenteile (21 bis 24) trapezférmig ausgebildet sind.

Kombi-Verpackungsbehalter (1) nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch
gekennzeichnet, dass eine Starke des Bodens (9) des Faltbehélters (2) in seinem aufge-
richteten Zustand maximal dem Doppelten einer Wandstarke des Zuschnitts (3) entspricht.

Kombi-Verpackungsbehalter (1) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, dass bei aufgerichtetem Zustand des Zuschnitts (3) jeweils einander ge-
genliberliegend angeordnete Bodenteile (21, 23; 22, 24) in der gleichen Ebene angeordnet
sind. :

Kombi-Verpackungsbehalter (1) nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch
gekennzeichnet, dass bei aufgerichtetem Zustand des Zuschnitts (3) der von den Bodentei-
len (21 bis 24) ausgebildete Boden (9) ebenflachig ausgebildet ist.

Kombi-Verpackungsbehalter (1) nach einem der vorhergehenden Anspriche, dadurch
gekennzeichnet, dass im aufgerichteten Zustand des Zuschnitts (3) die einzelnen Uberein-
ander angeordneten Bodenteile (21 bis 24) des Bodens (9) miteinander feststehend ver-
bunden sind. :

Kombi-Verpackungsbehalter (1) nach einem der vorhergehenden Anspriche, dadurch
gekennzeichnet, dass im aufgerichteten Zustand des Zuschnitts ein Eckbereich (28) zwi-
schen unmittelbar benachbarten Falzlinien (20) scharfkantig ausgebildet ist.

Kombi-Verpackungsbehalter (1) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, dass die einzelnen die Behalterwand (13) des Faltbehalters (2) bildenden
Seitenwandteile (16 bis 19) in ihrer Form zueinander gleichartig ausgebildet sind und im
aufgerichteten Zustand des Zuschnitts (3) ein Verbindungsbereich (32) zwischen den ein-
ander zugewendeten Seitenwandteilen (16 bis 19) in einem der Eckbereiche (28) ausgebil-
det ist.

Kombi-Verpackungsbehalter (1) nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, dass der
Verbindungsbereich (32) durch einen sich zwischen den Endbereichen (7, 11) des Faltbe-
halters (2) erstreckenden Solltrennstreifen gebildet ist, welchem an zumindest einem seiner
Ende ein Grifflappen zugeordnet ist.

Kombi-Verpackungsbehalter (1) nach Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet, dass der
Solltrennstreifen durch beide einander Uberlappende Kanten des Verbindungsbereiches
(32) des Zuschnitts (3) aus dem faltbaren Flachmaterial begrenzt ist und ein dem Innenbe-
halter (4) naher liegender Abschnitt des Verbindungsbereiches (32) eine parallel zu den
beiden Kanten verlaufende Schwachungslinie aufweist.

Kombi-Verpackungsbehélter (1) nach einem der vorhergehenden Anspriche, dadurch
gekennzeichnet, dass die Querschnittsform der Offnungen (5, 6) im ersten Endbereich (7,
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8) rund ausgebildet ist.

Kombi-Verpackungsbehélter (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 12, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Querschnittsform der Offnungen (5, 6) im ersten Endbereich (7, 8) oval
ausgebildet ist.

Kombi-Verpackungsbehalter (1) nach einem der vorhergehenden Anspriche, dadurch
gekennzeichnet, dass die Querschnittsform des Bodens (9) des Faltbehélters (2) mehr-
eckig ausgebildet ist.

Kombi-Verpackungsbehalter (1) nach Anspruch 15, dadurch gekennzeichnet, dass die
Querschnittsform des Bodens (9) des Faltbehalters (2) quadratisch ausgebildet ist.

Kombi-Verpackungsbehalter (1) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, dass der becherartige Faitbehalter (2) aus einem Werkstoff der Gruppe
von Karton, Starkpapier, Papier oder einer Kunststoff-Folie gebildet ist.

Kombi-Verpackungsbehalter (1) nach einem der vorhergehenden Anspriche, dadurch
gekennzeichnet, dass der becherférmige Innenbehalter (4) aus einem unter Temperatur-
und/oder Druckeinwirkung verformbaren Werkstoff, wie Kunststoff oder alternativen Kunst-
stoff, gebildet ist.

Kombi-Verpackungsbehalter (1) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, dass eine AuRenseite der Behalterwand (14) des Innenbehélters (4) zu
einem Uberwiegenden Teil an einer Innenseite der Behalterwand (13) des Faltbehélters (2)
anliegt.

Kombi-Verpackungsbehalter (1) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, dass der Boden (10) des Innenbehalters (4) zu einem iberwiegenden Teil
am Boden (9) des Faltbehélters (2) anliegt.

Kombi-Verpackungsbehalter (1) nach einem der vorhergehenden Anspriche, dadurch
gekennzeichnet, dass der becherartige Faltbehalter (2) zumindest bereichsweise mit dem
Innenbehalter (4) verbunden ist.

Kombi-Verpackungsbehalter (1) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, dass der Innenbehélter (4) korrespondierend zu den ersten Eckbereichen
(2, 8) des Faltbehalters (2) zweite Eckbereiche (34) aufweist, wobei ein Ubergangsbereich
derselben zwischen dem Boden (10) und der Behalterwand (14) im Axialschnitt bezlglich
der Langsachse (15) durch eine konvexe Krimmung (35) gebildet ist.

Kombi-Verpackungsbehalter (1) nach Anspruch 22, dadurch gekennzeichnet, dass die
erste konvexe Krimmung (35) mit einem Radius von grof3er 6 mm gebildet ist.

Kombi-Verpackungsbehalter (1) nach Anspruch 22 oder 23, dadurch gekennzeichnet, dass
der Ubergangsbereich im zweiten Eckbereich (34) des Innenbehdlters (4) in einer senk-
recht zur Léngsachse (15) ausgerichteten Ebene durch Abschnitte eines Kreisbogens (36)
gebildet ist.

Kombi-Verpackungsbehélter (1) nach einem der Anspriiche 22 bis 24, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Ubergangsbereich im zweiten Eckbereich (34) des Innenbehélters (4)
durch Abschnitte einer Kalotte, insbesondere einer Kugelkalotte gebildet ist.

Kombi-Verpackungsbehalter (1) nach einem der vorhergehenden Anspriche, dadurch
gekennzeichnet, dass der Innenbehélter (4) bevorzugt in jedem der zweiten Eckbereiche
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(34) einen ersten Abstitzbereich (37) aufweist, der vom Boden (10) hin zum ersten offenen
Endbereich (6) distanziert angeordnet ist und durch einen durch die Behalterwand (14) ge-
bildeten in Richtung auf die Langsachse (15) vorragenden ersten Absatz (38) mit einer Ab-
stutzflache (39) gebildet ist, wobei diese dem ersten offenen Endbereich (6) zugewendet
ist.

Kombi-Verpackungsbehalter (1) nach Anspruch 26, dadurch gekennzeichnet, dass der
Innenbehélter (4) im Bereich der Abstiitzflache (39) einen maximalen lichten Querschnitt
(40) bezlglich der senkrecht zur Langsachse (15) ausgerichteten Ebene aufweist, der zu-
mindest einer dulleren Abmessung (41) des Faltbehalters (2) bezliglich seiner ersten Eck-
bereiche (28) entspricht.

Kombi-Verpackungsbehalter (1) nach Anspruch 26 oder 27, dadurch gekennzeichnet, dass
der Innenbehélter (4) bevorzugt in jedem der zweiten Eckbereiche (34) einen zweiten Ab-
stiitzbereich (42) aufweist, der in Richtung der Langsachse (15) gesehen zwischen dem
ersten Abstltzbereich (37) und dem Boden (10) angeordnet ist.

Kombi-Verpackungsbehalter (1) nach Anspruch 28, dadurch gekennzeichnet, dass der
zweite Abstitzbereich (42) des Innenbehalter (4) durch einen durch die Behalterwand (14)
gebildeten und in die von der Langsachse (15) abgewendete Richtung vorragenden zwei-
ten Absatz (43) mit einer Stiutzflache (44) gebildet ist, wobei diese dem Boden (10) des
zweiten geschlossenen Endbereichs (12) zugewendet ist.

Kombi-Verpackungsbehalter (1) nach einem der Anspriiche 26 bis 29, dadurch gekenn-
zeichnet, dass bei ineinander gestapelten Innenbehéltern (4) an der Abstitzflache (39) des
ersten Absatzes (38) des ersten Innenbehalters (4) der zweite Innenbehalter (4) mit seiner
Stutzflache (44) des zweiten Absatzes (43) anliegt.
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