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Znana jest metoda wytwarzania przed-
miotéw metalowych w len sposéb, ze metal
w ksztalcie slupka ogrzanego do wysokiej
temperatury (w przypadku mosiadzu okolo
800°) jest zaciskany pomi¢dzy dwiema ma-
{rycami prasy, przy czym przybiera ksztalt
wykroju matryc. W metodzie tej, zwanej
ntloczeniem na goraco”, wkladany do ma-
trycy stupek metalu musi mieé objetosé
najbardziej odpowiednia do wykroju ma-
trycy, to jest taka, aby slupek metalu po
stloczeniu dokladnie wypetnial ten wykréj,
gdyz przy nadmiarze metalu tworza si¢ ple-
twy, matryce si¢ niedomykajg i ksztalt

przedmiotu wytworzonego ulega spaczeniu.
Wskutek tego z reguly stupki te sa wytwa-
rzane z walcowanego materialu pretowego,
pocietego na réwne kawalki, lub w pewnych
szczegolnych przypadkach ze slupkow la-
nych, ktérym przez obrobke mechaniczna
nadaje si¢ odpowiedni ksztatt.

Material wyjsciowy jest wigc przy tej
metodzie kosztowny. Poza tym przedmioty
o ksztaltach bardziej ztozonych, odbiegaja-
cych znacznie od walcowego wzglednie pry-
zmatycznego ksztattu stupka, moga by¢ wy-
twarzane ta metoda tylko przez kosztowne
wielokrotne tloczenie w co raz to innych
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matrycach. Wady te ograniczaja znacznie
zakres stosowania tej metody, pomimo ze o-
tgzymane pu-zedmmty pomada;a doskonalq,
. ébtslq budowg. -

Znana jest rowniez metoda odlewama
pod ciénieniem, wedlug ktorej metal w sta-
nie cieklym lub ciastowatym wtlacza si¢ z
duzg szybkoscia do formy, przy czym przy-
biera ksztalt wykroju formy. Metoda ta po-
siada te wielka zalete, Ze material wyjscio-
wy jest tani (moze byé uzyty ztom lub od-
padki) i Ze najbardziej nawet zlozony

przedmiot jest od raztn.odlewany w jednym

przebiegu roboczym. Jednakze otrzymane
ta metoda przedmioty nie posiadaja tak
$cistej i jednorodnej budowy, jak przed-
mioty, wytlaczane na goraco. Poza tym
wskutek bardzo silnego dzialania cieklego
metalu wzgl¢dnie metalu o konsystencji
ciastowatej na material form formy te po-
krywaja sie ‘seybko siecia drobaych pek-
nieé, wskutek czego otrzymuje si¢ odlew
pokryty jakby zytkami. Pekniecia te z cza-
sem powigkszaja si¢ do tego stopnia, ze
forma staje si¢ niezdatna do uzytku. Wsku-
tek tego trwalos§é form odlewniczych do od-
lewéw: pod ci$nieniem jest kilkakrotnie (na
przyktad w przypadku mosiadzu okolo pie-
ciokrotnie) mniejsza, niz matryc do praso-
wania na, goraco.

Wynalazek niniejszy faczy dodatnie wy-
niki wyzej wymienionych metod w ten spo-
s6b, Zze przedmiot gotowy wytwarza sie w
dwéch zabiegach: a mianowicie — pierw-
szym, polegajacym na wykonywaniu odle-
wu pod ciénieniem 2z metalu cieklego
wzglednie metalu w stanie ciastowatym, i
drugim — polegajacym na nastepnym wy-
tlaczaniu otrzymanego odlewu na goraco,
przy czym odlew ten otrzymuje ksztalt
gotowego przedmiotu. Metoda ta jest
przeprowadzana w ten sposéb,
trzymywanemu w pierwszym okresie od-
lewowi wykonywanemu pod ci$nieniem
nadaje si¢ objetosé mnajbardziej zblizo-
na do gotowego przedmiotu, tak ze o-
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dlew ten bez zadnej dalszej obréb-
ki moze byé bezposrednio poddany wytla-

‘ czaniu na goraco. Ksztalt odlewu mozna '
- dobra¢ tak, aby gotowy przedmiot otrzymy-

wat dokladny ksztalt po jednym tylko ude-
rzeniu tloczarki. Wynalazek niniejszy 13-
czy wobec tego zalety odlewu pod ci$nie-
niem i wytlaczania na goraco usuwajac jed-
noczes$nie ich wady. Jako material wyjscio-
wy przy stosowaniu tej zlozonej metody
wytwarzania odlewéw stosuje si¢ tani me-
tal ciekly, mie zas drogi- walcowany mate-
rial pretowy, ktéry stosuje si¢ przy wyko-
nywaniu metody wytlaczania odlewéw na
garaco, przy czym zlom i odpadki moga byé
przy stosowaniu tej metody z powodzeniem
zuzyte do dalszych odlewéw. Zalet¢ wyna-
lazku niniejszego stanowi réwniez latwos¢
otrzymywania wytlaczanych przedmiotow
o zlozonym ksztalcie.

W drugim zabiegu niniejszej metody
odlew; wykonany pod ciénieniem, jest tlo-
czony na goraco, dzieki czemu niezupetlnie
jednorodna budowa odlewu przeksztalca
si¢ w Scista budowe materialu wytloczone-
go. Poza tym podczas zabiegu tego po-
wierzchnia odlewu wygladza sig, o ile odlew
pod ciénieniem posiadal powierzchni¢ po-
pekang. Wedlug wynalazku otrzymuje sig
produkt, ktéry posiada strukture oraz wy-
glad zewngtrzny odpowiadajacy produkto-
wi wytlaczanemu na goraco, przy czym
jednak koszt produkcji jest znacznie tain-
szy, a sama produkcja — prostsza.

Koszt narzedzi przy stosowaniu metody
wedlug wynalazku jest mniejszy, niz przy
stosowaniu kazdego z wymienionych zabie-
gow skladowych oddzielnie. Koszt formy
odlewniczej jest znacznie mniejszy, gdyz
forma moze byé uzywana daleko diuzej z
tego powodu, ze moze posiadaé znacznie
wieksza liczbe tak zwanych zylek, gdyz
przy nastepnym wytlaczaniu odlewéw po-
siadajacych peknigcia powierzchnia goto-
wego odlewu zostaje wygladzona, Koszt
matryc do wytlaczania na goraco jest row-



niez znacznie mniejszy, gdyz stosuje sie
tylko jedna matryce nawet do wyrobu bar-
dzo zlozonych przedmiotow.

Zastrzezenie patentowe.

Sposéb wytwarzania przedmiotéw meta-
lowych, znamienny- tym, Zze najpierw odle-
wa si¢ pod ci$nieniem przedmioty o ksztal-
cie zblizonym do ksztaltu ostatecznego, po
czym przedmioty te poddaje si¢ bezposred-

nio wytlaczaniu na goraco w formie w celu
nadania im ksztaltu ostatecznego, przy
czym wytlaczanie to wykonywa si¢ w jed-
nym zabiegu roboczym.
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