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一种石墨舟上料机构

(57)摘要

本发明涉及一种石墨舟料盒，它包括料盒和

把手，料盒包括上板、左侧板、右侧板、隔板、下板

和挡块，若干个隔板的左端均匀安装在左侧板内

侧上面且若干个隔板位于上板与下板之间，每个

隔板以及下板的右端上方都安装有右侧板，上板

右端下方以及每个隔板右端下方分别与相邻下

方的右侧板的上端之间留有间隙形成操作口，在

上板以及每个隔板的下端的前侧且靠近左侧板

的内侧位置分别安装有一个挡块；把手安装在上

板的上面；每个挡块下方且在左侧板的内侧壁上

分别开有一个横向的矩形槽，每个右侧板的内侧

上端也开有L型凹槽，每一层的料盒上的矩形槽

与L型凹槽形成石墨舟的滑道。优点是设计巧妙，

使用方便，有效防止石墨舟上料方向搞错问题，

安全可靠。
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1.一种石墨舟上料系统，其特征在于，它包括料盒和把手，料盒分成若干层，相邻料盒

之间安装有隔板，最上层的料盒上方安装有把手，所述料盒包括上板、左侧板、右侧板、隔

板、下板和挡块，上板左侧连接在左侧板上端，左侧板下端连接下板左端，若干个隔板的左

端均匀安装在左侧板内侧上面且若干个隔板位于上板与下板之间，每个隔板以及下板的右

端上方都安装有右侧板，上板右端下方以及每个隔板右端下方分别与相邻下方的右侧板的

上端之间留有间隙形成操作口，在上板以及每个隔板的下端的前侧且靠近左侧板的内侧位

置分别安装有一个挡块；所述把手安装在上板的上面；每个所述挡块下方且在左侧板的内

侧壁上分别开有一个横向的矩形槽，每个右侧板的内侧上端也开有L型凹槽，每一层的料盒

上的矩形槽与L型凹槽形成石墨舟的滑道；所述上板以及每个隔板的下端的后侧通过一个

连杆上下贯穿连接且连杆靠近左侧板的内侧位置；所述的石墨舟的上面一端且靠近一侧的

位置设计安装有定位销；所述的右侧板上开有若干个腰形通孔；所述的左侧板上也开有若

干个腰形通孔；

石墨舟料盒使用时，把若干个放置有料片的石墨舟依次放置在料盒内，石墨舟通过的

滑道滑入料盒，这样石墨舟上的料片下端的引线就悬空状态，不会碰撞导致引线折弯不良

状况发生，放入前，石墨舟一端的定位销必须避开料盒上的挡块，石墨舟有定位销的一端必

然要先滑入料盒才能避开挡块，否则无法置入料盒内，挡块起到防止石墨舟方向错误问题，

石墨舟划入后，后面的连杆挡住石墨舟，防止其从后端掉落；料盒装满后，移动到上料机构

的升降机构上的升降板上，伺服电机控制升降板每次上升一个料盒高度，这时导出机构的

拨杆一端向下折弯块正好位于料盒后方，从料盒的操作口后侧抵在石墨舟的后端，气缸前

推，则把石墨舟从料盒内推送到固晶机的上料机构上面，而且保证石墨舟的定位销一端向

外，避免方向错误，不会影响固晶机作业，导向机构送完一个之后，立即复位，升降机构再次

动作，控制上升一个料盒高度，导向机构再次推送，直到整个料盒中石墨舟全部输送完毕，

停止工作，待工作人员更换新的装满的料盒，把升降机构复位后，再次进行送料工作；

所述用于石墨舟的上料机构包括升降机构和导出机构，升降机构包括口型框架、升降

板、丝杆、伺服电机，口型框架安装在固晶机一侧上料位置，口型框架上端中间安装有伺服

电机，伺服电机下端连接有丝杆，升降板一侧设计一个凸块且凸块上设计有丝孔，升降板安

装在口型框架一侧且丝杆旋转在丝孔内，丝孔两侧设计有导杆安装在凸块上面，导杆下端

固定在升降板一端，导杆上端从口型框架上端滑动通过，导出机构也安装在固晶机一侧上

料位置且位于升降板的另一侧，导出机构包括气缸和拨杆，气缸安装在固晶机上，气缸的伸

缩杆前端连接拨杆的一端，拨杆的另一端设计有向下折弯块；上料机构安装固晶机的进料

侧，用于把料盒内的石墨舟输送到固晶机的上料机构上面；升降板中间开有一个卡槽，用来

定位料盒的下板的，上料时，下板下端正好卡在卡槽内；丝杆下端通过轴承旋转安装在口型

框架下端中间；伺服电机驱动丝杆旋转，带动升降板上下升降；导杆起到导向作用，防止升

降板跟转，确保升降板只能上下移动。
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一种石墨舟上料机构

技术领域

[0001] 本发明涉及二极管生产技术领域，具体涉及一种石墨舟上料机构。

背景技术

[0002] 以往在二极管生产过程中，采用固晶机把蓝膜上的晶粒通过甩臂上端吸咀转移到

石墨舟（也叫石墨盘、置料台等）上的料片（焊片）上面，但是通常石墨舟上料需要一个一个

上料，比较麻烦，而且石墨舟为了在前一道工序上筛选料片时快速定位，在石墨舟一端靠近

侧边位置安装有一个定位销，便于定位定向，便于操作，由于该定位销的设计，导致固晶机

上料时，石墨舟有定位销的一端必须在外侧，避开甩臂上端吸咀，一旦方向搞错，甩臂上端

吸咀就直接撞在定位销上，机械损坏，造成损失，降低生产效率，现在就要解决上料时不会

方向搞错问题。

[0003] 固晶机专利如，申请(专利)号：CN201811110448.3，一种连续取晶固晶机构，包括

放置晶元蓝膜的托盘和放置料片的置料台，在所述托盘和置料台之间设置有将晶元蓝膜上

的晶粒取放至所述料片上的甩臂，还包括蓝膜上下料装置，所述蓝膜上下料装置包括蓝膜

料仓和取料爪，所述蓝膜料仓中放置有待取晶操作的晶元蓝膜，所述取料爪在所述蓝膜料

仓和所述托盘之间移动并能取放所述晶元蓝膜，通过设置可以自动切换晶元蓝膜的取料爪

使得整个取晶固晶过程可以连续进行，操作人员只需要负责蓝膜料仓中补料，切换晶元蓝

膜由取料爪进行，减轻了操作人员的劳动强度，提高了取晶固晶的效率。

[0004] 石墨舟相关文献是申请(专利)号：CN201320270369.5，公开了一种二极管生产用

石墨盘，包括本体、所述本体上部表面具有与引线大小相配套的通孔，位于本体的四个角落

上分别设有定位孔，该专利的石墨盘，结构简单、使用方便快捷；将引线引入分布均匀的石

墨盘通孔中，使得引线能够成包的运输以及输送到下一个工序中。

发明内容

[0005] 为了解决上述技术问题，本发明提出了一种石墨舟上料机构，设计巧妙，使用方

便，有效防止石墨舟方向搞错问题。

[0006] 本发明的技术方案：

[0007] 一种石墨舟上料机构，它包括料盒和把手，料盒分成若干层，相邻料盒之间安装有

隔板，最上层的料盒上方安装有把手，所述料盒包括上板、左侧板、右侧板、隔板、下板和挡

块，上板左侧连接在左侧板上端，左侧板下端连接下板左端，若干个隔板的左端均匀安装在

左侧板内侧上面且若干个隔板位于上板与下板之间，每个隔板以及下板的右端上方都安装

有右侧板，上板右端下方以及每个隔板右端下方分别与相邻下方的右侧板的上端之间留有

间隙形成操作口，在上板以及每个隔板的下端的前侧且靠近左侧板的内侧位置分别安装有

一个挡块；所述把手安装在上板的上面；所述每个挡块下方且在左侧板的内侧壁上分别开

有一个横向的矩形槽，每个右侧板的内侧上端也开有L型凹槽，每一层的料盒上的矩形槽与

L型凹槽形成石墨舟的滑道；所述上板以及每个隔板的下端的后侧通过一个连杆上下贯穿
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连接且连杆靠近左侧板的内侧位置。

[0008] 所述的石墨舟的上面一端且靠近一侧的位置设计安装有定位销。

[0009] 所述的右侧板上开有若干个腰形通孔。

[0010] 所述的左侧板上也开有若干个腰形通孔。

[0011] 本发明的优点是设计巧妙，使用方便，有效防止石墨舟上料方向搞错问题，安全可

靠。

附图说明

[0012] 图1是本发明的石墨舟料盒前侧示意图。

[0013] 图2是本发明的石墨舟料盒后侧示意图。

[0014] 图3是本发明的用于石墨舟的上料机构的示意图。

[0015] 图4是本发明的上料机构的升降机构的侧视图。

[0016] 图5是本发明的上料机构的俯视示意图。

具体实施方式

[0017] 参照附图1‑2，一种石墨舟上料机构，它包括料盒和把手1，料盒分成若干层，相邻

料盒之间安装有隔板4，最上层的料盒上方安装有把手1，所述料盒包括上板2、左侧板9、右

侧板3、隔板4、下板5和挡块6，上板2左侧连接在左侧板9上端，左侧板9下端连接下板5左端，

若干个隔板4的左端均匀安装在左侧板9内侧上面且若干个隔板4位于上板2与下板5之间，

每个隔板4以及下板5的右端上方都安装有右侧板3，上板2右端下方以及每个隔板4右端下

方分别与相邻下方的右侧板3的上端之间留有间隙形成操作口，在上板2以及每个隔板4的

下端的前侧且靠近左侧板9的内侧位置分别安装有一个挡块6；所述把手1安装在上板2的上

面；所述每个挡块6下方且在左侧板9的内侧壁上分别开有一个横向的矩形槽，每个右侧板3

的内侧上端也开有L型凹槽，每一层的料盒上的矩形槽与L型凹槽形成石墨舟的滑道7；所述

上板2以及每个隔板4的下端的后侧通过一个连杆8上下贯穿连接且连杆8靠近左侧板9的内

侧位置。

[0018] 所述的石墨舟17的上面一端且靠近一侧的位置设计安装有定位销18。

[0019] 所述的右侧板3上开有若干个腰形通孔。

[0020] 所述的左侧板9上也开有若干个腰形通孔。

[0021] 如图3‑5，所述用于石墨舟的上料机构包括升降机构和导出机构，升降机构包括口

型框架10、升降板11、丝杆12、伺服电机13，口型框架10安装在固晶机一侧上料位置，口型框

架10上端中间安装有伺服电机13，伺服电机13下端连接有丝杆12，升降板11一侧设计一个

凸块且凸块上设计有丝孔，升降板11安装在口型框架10一侧且丝杆12旋转在丝孔内，丝孔

两侧设计有导杆14安装在凸块上面，导杆14下端固定在升降板11一端，导杆14上端从口型

框架10上端滑动通过，导出机构也安装在固晶机一侧上料位置且位于升降板11的另一侧，

导出机构包括气缸15和拨杆16，气缸15安装在固晶机上，气缸15的伸缩杆前端连接拨杆16

的一端，拨杆16的另一端设计有向下折弯块。上料机构安装固晶机的进料侧，用于把料盒内

的石墨舟输送到固晶机的上料机构上面。升降板中间开有一个卡槽，用来定位料盒的下板

的，上料时，下板下端正好卡在卡槽内。丝杆下端通过轴承旋转安装在口型框架下端中间。
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伺服电机驱动丝杆旋转，带动升降板上下升降。导杆起到导向左右，防止升降板跟转，确保

升降板只能上下移动。

[0022] 本发明使用时，把若干个放置有料片的石墨舟依次放置在料盒内，石墨舟通过的

滑道7滑入料盒，这样石墨舟上的料片下端的引线就悬空状态，不会碰撞导致引线折弯等不

良状况发生，放入前，石墨舟一端的定位销必须避开料盒上的挡块6，石墨舟有定位销的一

端必然要先滑入料盒才能避开挡块6，否则无法置入料盒内，挡块6起到防止石墨舟方向错

误问题，石墨舟划入后，后面的连杆8挡住石墨舟，防止其从后端掉落；料盒装满后，移动到

上料机构的升降机构上的升降板11上，伺服电机13控制升降板11每次上升一个料盒高度，

这时导出机构的拨杆16一端向下折弯块正好位于料盒后方，从料盒的操作口后侧抵在石墨

舟的后端，气缸15前推，则把石墨舟从料盒内推送到固晶机的上料机构上面，而且保证石墨

舟的定位销一端向外，避免方向错误，不会影响固晶机作业，导向机构送完一个之后，立即

复位，升降机构再次动作，控制上升一个料盒高度，导向机构再次推送，直到整个料盒中石

墨舟全部输送完毕，停止工作，等待工作人员更换新的装满的料盒，把升降机构复位后，再

次进行送料工作。本发明不但解决方向出错问题，还保证送料安全不伤害料片的引脚，石墨

舟转移方便，通过料盒一次送料多个，提高工作效率。
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图1
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图2
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图3
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图4
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图5
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