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Ved fremstilling af mineraluldmAtter ved aflejring af mineraluld-
fibre pa et opsamlingsband, hvortil de af en luftstrem er trans-
porteret fra et spindeaggregat vil variationer i spindehastighe-
den medferer variationer af fiberkoncentrationen i transportluf-
ten og dermed variationer af mattens fladevegt.

For at kompensere for disse variationer afpasser man opsamlings-—
bandets fremferingshastighed efter tramsportluftens varierende
fiberkoncentration eller eftexr den hastighed, hvormed fibrene af-
settes pA opsamlingsbindet.

Inftens fiberke ation b ved maling af luftens tempe-
raturstigning i den periode, hvor den er i kontakt med fibrene, N
idet denne temperaturstigning er udtryk for fibrenes varmeoverfor-
sel til luften, som er proportional med fiberkoncentratiomen,
Mengden af aflejrede fibre pi opsamlingebindet bestemmes pd grund-
lag af det aflejrede fiberlags opb ing af den g laget
ghende luftstrom. Demne opbremsning bestemmes ved mAling af tryk-
faldet eller ved lufthastighedsmilinger for og efter passagen
geruem den nydannede fibermatte eller ved miling af effektfor-
bruget i den ventilator, som driver luften gennem fibermAtten.
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Den foreliggende opfindelse vedrgrer en fremgangsmade af den i krav

1's indledning angivne art.

Ved fremstilling af mineraluld tilvejebringer man forst en smelte af
mineralsk materiale. Som smelteanleg kan man anvende skaktovne,
kummeovne, elektrodeovne, osv. Til hver type ramaterialesmelte
findes der i reglen ét eller flere smelteanlaeg, som giver en teknisk
acceptabel funktion. Til andre smeltesammensatninger og driftsbe-
tingelser kan atter andre smelteanleg komme i anvendelse. Ved frem-
stilling af mineraluld lader man smelten strgomme kontinuerligt frem til
ét eller flere fibreringsaggregater. Ogsa med hensyn til fibreringsag-
gregater findes der et stort antal muligheder, men for hvert enkelt
tilfelde er udvalget af hensigtsmassige fibreringsaggregater og hen-
sigtsmaessige metoder mere begranset. Blandt fibreringsanleg il
fremstilling af mineraluld dominerer siddanne, som udnytter roterende
legemer til udslyngning af fibre af mineraluld sammen med gasstrgmme
til opsamling af mineralulden og til overfering af mineralulden til et

opsamlingsorgan, sadvanligvis et kontinuerligt kerende band.

Et sadvanligt forekommende anlag til fremstilling af mineraluld bestar
af en skaktovn, der arbejder med koks som overvejende brzndsel.
Skaktovnen fyldes med en blanding af det pagzldende materiale,
fx sten, og koks, og i skaktovnen smeltes materialet ved hjelp af
den varme, som udvikles af koksene ved deres forbraznding, ndr der
presses blaserluft ind i ovnens nederste del. Gennem en udlgbsabning
i ovnens nederste del Igber smelten kontinuerligt ud. Ved hjzlp af et
system af smelterender ledes smelten derefter frem til et fibrerings-
aggregat, som sadvanligvis bestér af 2 - 4 sakaldte spindehjul, der
er monteret pad hver sin vandrette aksel i i det vasentlige samme
lodrette plan. Spindehjulene er monteret pd en sddan made, at smelten
forst treffer et af dem og derefter kastes over til det .andet, osV.
Fra spindehjulene afgives smelten i form af et stort antal trade, der
pa grund af centrifugalkraften og eventuelt ogsd under indvirkning af
en omkring spindehjulene fremstrommende og spindehjulene mere eller
mindre fuldstendigt omgivende luft- eller gasstrom omdannes til fibre.
Ved Iluftstrommens indvirkning slynges de dannede fibre bort fra
fibreringsanlegget. Derefter sker der en separering af transportluf-
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ten af mineralulden ved, at transportluften med den deri dispergerede
mineraluld ledes mod og gennem et permeabelt transportband. Herved
passerer transportmediet transportbandet, medens der af massen af
mineraluldfibre, som ofte er mere eller mindre sammenklumpede til
mineraluldtotter, dannes en sammenhzngende mineraluldbane pa trans-

portbindets mod transportluftstrgmmen vendende side.

Et grundleggende problem ved fremstilling af mineraluld har varet at
tilvejebringe en jevn og forudbestemt fladevagt af mineraluldbanen.
Af mineraluldbanen skal der nemlig under dennes fortsatte bearbejd-
ning fremstilles matter, plader og lignende i givne tykkelser. Den
fladevaegt, som mineraluldbanen har, bliver saledes helt og holdent
bestemmende for den rumvagt, som de endelige mineraluldprodukter
far. Rumvagten af mineraluldprodukterne er af vasentlig betydning
for deres egenskaber, men ogs& af vasentlig betydning for deres
fremstillingsomkostninger. Hvis en vis rumvaegt er n¢dvendig til
opndelse af visse egenskaber for de fremstillede produkter, ligger der
en meget stor pkonomisk interesse i, at produkterne ikke pa mere
eller mindre tilfeldig midde fir en rumvagt, som varierer og derved
vasentligt overstiger en gnsket rumvagt. Man tilstreber derfor, at
de fremstillede mineraluldprodukter har rumveagte, som ligger inden
for et meget snavert interval. Dette forudsatter igen tilsvarende
krav til fladevegten af den mineraluldbane, af hvilken mineraluldpro-
dukterne fremstilles. Hvis nu mineraluldbanen skulle bevage sig med
konstant hastighed, og produktionen af mineraluld samtidig skulle
ligge pad et konstant og forudbestemt niveau, ville ogsa mineraluld-
banens fladevagt blive konstant og forudseelig. Imidlertid varierer
mineraluldproduktionen fra gjeblik til gjeblik.- Dette har fort til, at
man har forsggt at regulere mineraluldbanens fremfgringshastighed pa
en sadan mide, at den navnte variation skulle kompenseres saledes,
at banens bevagelseshastighed ved reduceret produktion skulle vare

mindre og vice versa.

Det har vist sig, at hvis man udnytter mekaniske krefter til fibre-
ringen, star fibreringsanleggets effektbehov i et givet forhold til den
dannede mineraluldmzngde, selv om dette forhold ikke er helt kon-

stant. Hvis der nemlig tilfores mere smelte til fibreringsanleegget, vil
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dette krave en storre effekt og omvendt, men samtidig med o¢get

tilforsel af smelte dannes der ogsd mere mineraluld.

En anden reguleringsmulighed bestdr i kontinuerligt at médle den
mengde smelte, som pr. tidsenhed afgives fra smelteanlzgget, dvs.
ovnen. Dette kan fx ske ved, at man kontinuerligt eller med
jevne tidsmellemrum méler vaegten af smelteanlegget samt den deri
verende smelte, og at man pid denne made konstaterer vagtformind-

skelsen pr. tidsenhed.

Det er ogsé blevet foresldet at kombinere disse to muligheder og
saledes til en enkelt reguleringsproces sammenholde fibreringsanlzg-
gets effektbehov og smelteanleggets vagtreduktion pr. tidsenhed.
Denne kombinerede reguleringsfremgangsmide har givet bedre resul-
tater end den, der har kunnet opnds med reguleringsmetoderne hver

for sig.

Det har imidlertid vist sig, at det selv med den sidstnavnte regule-
ringsfremgangsmade ikke har varet muligt at fjerne alle arsager til
variationer i mineraluldbanens fladevegt og at holde denne fladevagt
helt konstant eller i det mindste tilstreekkelig konstant til opfyldelse
af de ovennavnte onsker. Det har nemlig vist sig, at yderligere
faktorer, dels af kendt art og dels af endnu ikke helt kendt art,
pavirker mineraluldproduktionen pr. tidsenhed, og at disse faktorer
ikke kommer fuldstendigt til udtryk og i visse tilfelde slet ikke
kommer til udtryk, hverken i smelteanlzggets vagtreduktion eller i
fibreringsanleggets effektbehov. Sadanne variationer, som opstar pa
grund af de sidstnzvnte faktorer, giver derfor heller ikke anledning
til tilsvarende andringer i mineraluldbanens hastighed, og folgen
bliver, at der alligevel forekommer variationer i mineraluldbanens

fladevagt.

Til al regulering af produktionen af mineraluld til opnaelse af, at den
fremstillede mineraluldbane har s3 nar en konstant fladevagt som
muligt, har det hidtil veret anset for uundgaeligt, at man med sar-
skilte, kontinuerligt virkende vejeindretninger skulle kontrollere

denne fladevagt. Dette indebzrer saledes, at man i selve produkti-
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onskaden m3 indfore vagte, som maler fladevegten, hvilket szdvan-
ligvis er sket pd den made, at disse vagte er bragt til at male, hvad
man troede var vagten af mineraluldbanen pa en meget kort straek-
ning, som yderligere har vearet i bevegelse. En sadan foranstaltning
indebzrer imidlertid ikke nogen tilfredsstillende ngjagtig foranstalt-
ning, thi for at vagten skal kunne give et udslag, ma der pa den
made, som er fzlles for alle vagte, ske en nedsynkning af mineral-
uldbanen som fglge af virkning af en eller anden malelig kraft, og
denne kraft er da blevet taget til indtzgt for mineraluldbanens flade-
vagt pa det milte sted. Ulempen ved en s3dan indretning er derfor,
at under selve nedsynkningen af mineraluldbanen til pavirkning af
vejeindretningen underkastes mineraluldbanen en formandring, og
denne forer igen til et indre arbejde til overvindelse af formandrings-
modstanden. Den kraft, som kraves til overvindelsen af formandrings-
modstanden i mineraluldbanen, er imidlertid ikke konstant og star
ikke i noget entydigt forhold til mineraluldbanens fladevegt, og den
vil derfor i maleresultatet indfere en fejl, hvis storrelse det kan veare

meget vanskeligt at bedpmme med henblik pa kompensation.

Den foreliggende opfindelse har til formal at frembringe stgrre jevn-
hed i mineraluldbanens vagt, end det har varet muligt ved den hidtil
kendte teknik. Opfindelsen bygger pd den iagttagelse, at der ved
@ndret massestrgm gennem processen, hvilket er et udtryk for den
pr. tidsenhed dannede mangde mineraluld, op- eller indtraeder visse
fznomener, hvis stprrelser kan males, uden at mineraluldbanen behg-
ver underkastes nogen formzndring af den ovenfor angivne art, og at
zndringen af disse storrelser, hver for sig pad sin made, star i et
meget vel beregneligt og ofte yderligere‘ meget eksakt proportionalt
forhold til fladevaegten. Ved at foretage maélingen pd et hvilket som
helst af disse fenomener kan man derfor deducere et udtryk for den
dannede mineraluldmengde. Intet hindrer naturligvis, at man samtidig
pd andet sted i produktionskaden foretager en maling af fladevagten
ved vejning p& den traditionelle metode. Vejningen, som pa grund af
sin natur jo kun kan registrere en allerede indtruffen variation i
mineraluldbanens fladevagt, bliver imidlertid anvendelig til kontrol af
deduktionens rigtighed og giver grundiag for justering af deduktions-

processen.



10

15

20

25

30

DK 152923B

| overensstemmelse med den til grund for opfindelsen liggende iagt-
tagelse tilvejebringes der en fremgangsmade af den i krav 1's ind-
ledning angivne art, hvilken fremgangsmide er ejendommelig ved, at
én eller flere variable, som udtrykker sddanne egenskaber hos trans-
portmediet, at disse varierer med mangden af nedfaldet mineraluld,
miles, og at malevardierne direkte eller indirekte tilfgres en regule-
ringsanordning til bestemmelse af den hastighed, med hvilken op-
samlingsbandet bevager sig, med henblik pd, at opsamlingsbandet ved
storre tilfprsel af mineralfibermateriale skal bevage sig hurtigere, og
vice versa pa en sidan miade, at mineralfibermaterialet nedfzldes pa

opsamlingsbandet med sd jevnt fordelt fladevagt som muligt.

Blandt de fenomener, som er iagttaget, er ét fenomen af szrlig stor
betydning. Som det er navnt ovenfor, transporteres nemlig den
dannede mineraluld fra fibreringsaggregatet ved hj=lp af en luft-
strom, der kan bestd af luft eller gas eller af en hvilken som helst
blanding af luft og gas. Det er meget szdvanligt, at man til formalet
anvender forbraendingsgasser i afpasset blanding med frisk luft,
hvorved man har mulighed for at regulere temperaturen i den udnyt-
tede gas eller gas-luft-blandingen, som her og i det fslgende beteg-
nes "transportmediet”. Transportmediet adskilles séledes fra den
dannede mineraluld, efter at denne er nedfzldet pa det permeable
transportband eller samtidigt med denne nedfzldning, sadvanligvis
ved, at man enten tilvejebringer et overtryk pa transportmediet i
forhold til transport- og opsamlingsbandet eller ved, at man under
dette band skaber et undertryk, som suger transportmediet gennem
gennembrydninger i transportbandet, idet mineralulden bliver tilbage

pa transportbandet.

Ved de undersggelser, som ligger til grund for den foreliggende
opfindelse, har det vist sig, at trykfaldet i transportmediet under
dettes passage gennem den dannede mineraluldmatte varierer med
mengden af pr. fladeenhed af denne nedfazldede mineraluldmatte og

saledes ogsé med fladevagten af mineralulden.

Der opstir derfor en trykforskel mellem transportmediet ovenover og
nedenunder opsamlingsbandet, eller i hvert fald opstar der et tryk-
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fald ved transportmediets passage gennem opsamlingsbandet. Det har
vist sig, at trykfaldet under transportmediets passage gennem et
ubelastet transport- eller opsamlingsbdnd er s& ringe, eller i hvert
fald konstant, at det kan ignoreres i narvarende sammenhzng, men
nar en mineraluldmatte er aflejret pa opsamlingsbindet, giver denne
mineraluldmatte en modstand mod transportmediets bevagelse af meget
karakteristisk stprrelse. Denne modstand er nemlig helt eller meget
nart proportional med fibermzngden i den nedlagte mineraluldmatte og
dermed ogsd med mineraluldmattens fladevegt. Jo mere konstant
mineraluldmittens tzthed er, desto nzrmere kommer man den fuld-
stendige proportionalitet. Variationer i modstanden giver tilsvarende
variationer i trykfaldet. For simpelheds skyld kan man saledes som et
mal for trykfaldet udnytte undertrykket i gassen, luften eller blan-

dingen af gas og luft i transportmediet under opsamlingsbandet.

Mineraluldmattens tathed varierer naturligvis med adskillige proces-
variable, sasom smeltesammensatningen, tilfort fibreringseffekt,
stremningsforholdene i transportmediet, etc., men disse variationer er
under normal drift ikke s store, at de forhindrer en udnyttelse af

fremgangsmaden ifplge opfindelsen.

Eftersom sammensztningen af den smelte, af hvilken mineraluld frem-
stilles, i en og samme spindingsproces ma anses for at vare konstant,
fremgar det ogsd, at tetheden af den dannede mineraluldmatte ligele-

des er tilnzrmelsesvis konstant.

Det er derfor klart, at en forste variabel, som udtrykker en sadan
egenskab hos transportmediet, at denne egenskab varierer med mang-
den af nedfzldet mineraluld, og dermed er indikativ for fladevagten
af den’ dannede mineraluldmatte, er et udtryk for det trykfald, som
transportmediet udsattes for ved gennemstrgmning af mineraluldmatten

og opsamlingsbandet.

Sifremt transportmediet fremferes gennem opsamlingsbandet og den
derpi hvilende mineraluldmatte ved hjelp af et undertryk, som frem-
bringes pd den side af opsamlingsbandet, som er modsat den, pa

hvilken mineraluldmatten nedfzldes, og da trykfaldet gennem opsam-
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lingsbdndet sadvanligvis er konstant, kan det navnte trykfald for-
delagtigt méales i form af det undertryk, som frembringes under op-
samlingsbandet. Dette undertryk kan siledes males med traditionelle

organer til bestemmelse af gastryk, fx et manometer.’

Man har imidlertid ogsd fundet andre egenskaber hos transportmediet,
som kan komme p& tale til registrering af en variabel veardi, der er
indikativ for fladeveegten af den dannede mineraluldméatte i hver

enkelt del langs produktionsbanen.

Det er klart, at jo stgrre mineraluldmengden er pa det sted, hvor
malingen af transportmediets egenskaber finder sted, jo stgrre mod-
stand findes der ogsd mod strgmning af transportmediet, og dette
virker pad sin side tilbage pa effektforbruget af de organer, som
anvendes til drift af den ventilator, der skaber undertrykket. Man
kan derfor udnytte denne omstendighed ved at benytte en separat
motor til drift af den ventilator eller lignende indretning til fremdrift
af transportmidlet samt det af transportmediet barne mineraluldmate-
riale, hvilken motor er adskilt fra de gvrige i anlegget forekommende
motorer, og ved at male effektforbruget for denne separate motor,
idet den til motoren tilfgrte effekt i overensstemmelse med opfindelsen
udgsr et udtryk for den navnte variabel eller én af de navnte vari-
able af den ovenfor angivne art. Dette kan ske enten ved madling af
strommen til motoren, fx sifremt motoren er en trefasekortslut-
ningsmotor, ved hjelp af et amperemeter i en af tilledningerne, eller

ved méling af det faktiske effektbehov ved hjalp af et wattmeter.

En sardeles hensigtsmassig drivmetode for sa store ventilatorer, som
der her sadvanligvis er tale om, er omdrejningstalregulerende jaevn-
stromsmotorer, dvs. der anvendes som motor en motor indrettet til
rotation med konstant eller i det mindste tilnermelsesvis konstant
omdrejningstal, og omdrejningstalreguleringen af dem sker ofte ved
hjelp af en tyristorkobling. Ogsa i sadanne drivsystemer kan man
med lethed male elektriske stgrrelser, som er proportionale med den

effekt, der udtages fra motoren.
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Ved stigende modstand mod transportmediets strgmning gennem matten
vil nemlig strgpmmen af transportmedium reduceres, og dette fgrer pa
sin side til en reduktion af motorens effektbehov. Det skal i denne
sammenhang erindres, at ventilatoren ma betragtes som et roterende
organ, der har to forskellige funktioner, nemlig dels overvindelse af
leje- og luftfriktionen, som til stadighed er meget lille og altsa kan
lades ude af betragtning, dels den funktion at sztte transportmediet i
bevagelse, og at en ventilatordrivende motor derfor pa kendt made
gar praktisk taget i tomgang, hvis man stopper tilfgrsien af det
medium, som ellers skal sattes i bevaegelse af ventilatoren. Med andre
ord: jo sterre modstand mineraluldmatten giver mod transportmediets
strgmning, desto mindre medium passerer gennem matten, og desto

mindre bliver ventilatormotorens effektbehov.

Det er siledes muligt at anvende effektbehovet til ventilatormotorens

drift som et mal for den dannede mineraluldmattes fladevagt.

Transportmediet bestar sadvanligvis af forbrendingsgasser eller af
luft eller en blanding af forbrazndingsgasser og luft. Hvis man an-
vender enten luft alene eller luft, der er blandet med forbrazndings-
gasser, i hvilke forbrendingen er afsluttet, kan man g3 ud fra, at
transportmediets temperatur ved indlgbet til den sektion i anlagget,
hvor nedfzldningen af mineraluld til dannelse af mineraluldmatten
sker, er konstant. Hvis der anvendes ikke-forvarmet {uft, sa er
denne temperatur normalt lig med temperaturen i det rum omkring
anlegget, hvorfra luften hentes. Hvis man anvender forbrandings-
gasser alene eller forbrandingsgasser i forbindelse med luft, sa bliver
temperaturen naturligvis hgjere. | de sidsnazvnte tilfalde kan tempe-
raturen af forbrandingsgasserne eller af blandingen af luft og for-
braendingsgasser naturligvis variere fra tid til anden ved indigbet til

sektionen.

Hvorledes det end forholder sig hermed, er det dog klart, at tempe-
raturen i smelten, som denne foreligger, nar den afgives til spinde-
aggregatet, er vasentlig hgjere end transportmediets middeltempera-
tur. En opvarmning af transportmediet er derfor uundgaelig ved
varmeoverforing fra den under fibrering varende smelte til trans-
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portmediet. Ogsd denne opvarmning kommer til at std i en given

relation til m&ngden af dannet mineraluld.

Det er derfor klart, at man kan anvende temperaturstigningen i
transportmediet som et mal for mangden af nedfaldet mineraluld,
eller, hvis mineraluldmattens fremfgringshastighed er konstant, som et

mal for mattens fladeveagt.

Der foreligger nu en omstandighed, som markant forbedrer anvende-
ligheden af den ovennazvnte sammenhang mellem temperaturforhgjelser
i transportmediet og mangden af dannet mineraluld pr. tidsenhed.
Hvis fx mengden af nedfzldet mineraluld forpges, forpges ogsa
modstanden mod transportmediets strgming, og mangden af strgmmen-
de transportmedium pr. tidsenhed reduceres, hvis der ikke iagttages
szrlige foranstaltninger for at holde strgmmen af transportmedium
konstant. Derfor ma ogsd temperaturen af transportmediet ved varme-
overfgring fra mineralulden til transportmediet i dette tilfaelde blive
hejere, end hvad der ellers ville-have vearet tilfaldet, nar det mine-
ralske materiale har afgivet sin varme dertil. Transportmediets tempe-
ratur stiger sdledes mere end proportionalt med den forpgede mzngde
mineraluld i den tid, som gar fra indfgringen af smelten, til den
dannede mineraluld fraskilles pd transportbandets overflade. Varme-
overfgrselen fra det mineralske materiale til transportmediet sker
overordentlig hastigt pd grund af den store overflade, som materialet
opnar under fibreringen. Nar fibreringen narmer sig sin afslutning,
er varmeoverforselen fra fibrene praktisk taget momentan, eftersom
fibrene har radier mindre end bglgelengden for det infrargde lys,
som er karakteristisk for de pagaldende temperaturer. Dette indebee-
rer, at varmeenergi afgives fra fibrenes indre uden absorption i de

ydre dele af fibrene.

Det fremgar heraf, at den navnte variabel eller én af de navnte va-
riable kan vare et udtryk for den temperaturforhgjelse, som trans-
portmediet udsattes for pd grund af varmeoverfgrsel fra det mineral-
ske materiale til transportmediet inden for tidsrummet fra det tids-
punkt, hvor smelten tilfgres vibreringsaggregatet, og til det tids-
punkt, hvor mineralulden er aflejret pd opsamlingsband under fraskil-
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10

lelse af transportmediet. P& grundlag af denne temperaturforhgjelse
eller temperaturstigning kan man beregne mangden af pr. tidsenhed
dannet mineraluld og derigennem opnd et lige s& palideligt udtryk for
fladevegten, som pa ingen made behgver vare mindre godt end et
udtryk, der er opndet ved direkte vejning. Snarere bliver det udtryk
for fladelengden, som man opnar ved aflesning af temperaturstignin-
gen, mere ngjagtigt, eftersom man ved denne malemetode kan undga
enhver slags formforandring i mineraluldmédtten og saledes ogsa kan
undgd at tage hensyn til den kraft, som kraves til overvindelse af

formforandri:ngsarbejdet.

Hvis det tilforte transportmedium har i det mindste tilnzrmelsesvis
konstant temperatur, sadvanligvis lig med den ydre lufts temperatur,
kan den navnte variabel eller en af de navnte variable vare et
udtryk for temperaturen af transportmediet, efter at dette er adskilt
fra den pa opsamlingsbéndet nedfeldede mineraluld, og dermed et
udtryk for temperaturforhgjelsen. Folgelig kan man ngjes med at male
temperaturen af transportmediet pad et sted umiddelbart efter, at
transportmediet har passeret gennem mineraluldmatten, og denne
temperatur kan afleses ved hjzlp af et organ, som fx kan afgive
en med temperaturen proportional eller af temperaturen afhzngig
spending, der tilfores en regneenhed, péd hvilken man pa en made,
der ikke udger nogen del af den foreliggende opfindelse, regulerer
opsamlingsbéndets fremfgringshastighed til udjevning af fladevazgten.
Hvis derimod transportmediet ved indgangen til den pagzldende

sektion har en ubestemt temperatur eller en temperatur, som Kkan

~ variere, bgr man i stedet for anvende temperaturaflesende organer

savel for som efter transportmediets passage gennem mineraluldmatten
og udregne forskellen i temperatur eller med andre ord i temperatur-
stigningen, som pa sin side udger et mal for fladevaegten af den

nedlagte mineraluldmatte.

Det fremgar af det ovenstdende, at der foreligger et givet forhold,
dog ikke npdvendigvis et proportionalitetsforhold, mellem streommen af
transportmedium pa den ene side og mangden af nedfeldet mineraluld
pa den anden side. Dette forhold kan séaledes males pa flere forskelli-

ge mader, fx som ovenfor angivet ved maling af effekten til
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fremdrivning af transportmediet eller ved maling af dettes temperatur-
stigning, men det er ogsd muligt at male den strgmmende mangde pr.
tidsenhed af transportmediet, eller med andre ord transportmediets
stromningshastighed, direkte, og man kan da ligesavel anvende ud-
trykket for dette forhold som indikator for mangden af nedfaldet
mineraluld og dennes fladevaegt. Den navnte variabel eller en af de
nevnte variable kan fplgelig vere et udtryk for rumfanget eller rum-
fangshastigheden af transportmediet, der sattes i bevagelse ved

hjelp af en ventilator eller en lignende indretning.

Til tilvejebringelse af en maling af den faktiske bevagelseshastighed
hos transportmediet kan man anvende en hvilken som helst indret-
ning, som er i og for sig kendt til maling af strgmningshastigheder,
fx et pitotrgr, eventuelt afbalanceret med et trykfplergr pa en

made, som er velkendt, fx fra fartgjslogger.

Man kan ogsa anvende et eller flere anemometre. Det har vist sig
serlig fordelagtigt til formalet at anvende termoelektrisk virkende
anemometre, ogsd kaldet "varmetriddsanemometre", eftersom man fra
dem far et direkte udtryk, fortrinsvis i form af en elektrisk modstand
eller en elektrisk spaznding, som uden omdannelse kan udnyttes som

udtryk for fladevagten af den nedfzidede mineraluldmatte.

Det turde fremgd af det ovenstdende, at man har flere veje at g,
nar man vil udnytte egenskaberne hos transportmediet til indikation af
mangden af nedfeldet mineraluld og derigennem fladevaegten af den
nedfeldede matte af mineraluld, og at valget af, hvilket af disse
mange egenskaber, der i hvert enkelt tilfzlde er mest hensigtsmaes-
sig, ma afhange af de s=rlige omstendigheder i det pagaldende
tilfelde.

| overensstemmelse med en fordelagtig udfgrelsesform for fremgangs-
maden ifplge opfindelsen opdeles opsamlingsbandet i to dele, ‘den ene
folgende efter den anden, og den banddel, som ligger nzrmest spin-
deaggregatet, bringes til at lgbe med en hastighed, som er hgjere end
hastigheden for den banddel, som ligger lengere borte fra spindeag-
gregatet. Den pi den ferstnzvnte banddel dannede mineraluldmétte
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bibringes endvidere en foldning eller kompression pa den sidstnzvnte
banddel, og malingen af transportmediets egenskaber i overensstem-
melse med opfindelsens principper foretages under transportmediets
gennemgang af den fgrstnazvnte banddel samt en derpd varende mi-

neraluldmatte.

Opfindelsen har sarlig stor betydning ved anleg, hvor man til for-
ggelse af pracisionen ved regulering af transportbandets bevagelses-
hastighed til opnéelse af konstant fladevaegt af den fremstillede mine-
raluldmatte ikke blot ved en virkelig vejning konstaterer fladevagten,
men desuden i forvejen prognosticerer en forventet @ndring af flade-
vagten og ved forberedende foranstaltninger forhindrer denne @n-
drings opstden. Det er givet, at det ved et sadant anleg er af stor
betydning, at prognosticeringen sker pa grundlag af en vurdering af
fladevaegten, der er tilvejebt;agt med andre midler end den efterfgl-
gende, ved ren vejning tilvejebragte kontrol af fladevagten. | over-
en;stemmelse med opfindelsen tilfgres malevaerdien for den eller de for
transportmediet egenartede, for mangden af dannet og nedfzldet
mineraluld karakteristiske egenskaber en regneenhed eller kalkulator-
enhed, i hvilken de med deres verdi eller med en del af deres vardi
oplagres til tilvejebringelse af en prognose for kommende forandringer
i fladevaegten af den dannede mineraluldmatte, idet resultatet af
denne prognose overfgres til reguleringsindretningen for derved at
modvirke en forventet @ndring af fladeveegten. | dette tilfelde kan
man anvende en hvilken som helst af de ovenfor angivne metoder til
vurdering af fladevagten pa grundlag af egenskaber hos transport-
mediet til prognosticeringen, samt pa grundlag af den saledes skabte
prognose regulere opsamlingsbidndets fremfgringshastighed pad en
sadan made, at hver tendens til kommende zndring af fladevagten
modvirkes, og endelig kontrollere resultatet af disse foranstaltninger
ved en virkelig vejning. Yderligere kan der fx ved vejning skabes et
udtryk for fladevaegten af den dannede mineraluldmatte, og dette

~udtryk kan fordelagtigt overfgres til regneenheden eller kalkulatoren

til sammenligning med den tilvejebragte prognose og til konstatering
af forskellen mellem den fremstillede mineraluldbanes fladevagt og den
prognostiserede fladevaegt for samme mineraluldbane, idet en eventuel
tilstedevarende forskel indarbejdes ved sékaldt adaptiv regulering i

den efterfolgende prognose.
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| det folgende vil fremgangsmaden ifglge opfindelsen blive nazrmere
forklaret i forbindelse med et anleg til udsvelse af fremgangsmaden,
hvilket anlag er anskueliggjort pd tegningen, men det er klart, at
opfindelsen ikke er begrenset til denne sazrlige udfgrelsesform for
opfindelsen, og at der inden for opfindelsens rammer kan forekomme

mange forskellige modifikationer.

Der f3s en mineraluldsmelte i det pad tegningen viste udfgrelsesek-
sempel fra en smelteovn 10, som i sin ¢vre ende fgdes med en i
forvejen tilvejebragt blanding af mineraler, fx en hvilken som
helst hensigtsmassigt stenart i passende knusningsstgrrelse, samt
breendsel, sidstnavnte fortrinsvis i form af koks, der forBrandes i
ovnen under smeltning af mineralet, hvorefter smelten aftappes ved, et
udtag 11 i ovnen 10's nederste ende i form af en strale 12, som
tilfpres et spindeaggregat 13, her reprasenteret ved et enkelt spin-
dehjul.

Spindeaggregatet 13 drives af en motor 14, som fra en strgmkilde 15
via ledninger 16', 16" og en effektmilende indretning 17 far sin strgm
fra et elektrisk distributionsnet. Mineralulden dannes i spindeaggre-
gatet 13 ved, at tynde trédde af smelte slynges ud fra spindeaggre-
gatet, is@r det sidste i spindeaggregatet anordnede spindehjul, og
opfanges af en gas-og/luftformig transportluftstrom. En kappe 22 er
anordnet til styring af transportmediet samt de af dette barne mine-
ralulddannende trdde, s& at transportmediet samt den opfangede
mineraluld overferes til en opsamlingsindretning 23, som vil blive
nermere beskrevet i det felgende, og i hvilken der kan ske pa-
sprgjtning med forskellige stoffer pa i og for sig kendt made. | denne
opsamlingsindretning fjernes transportmediet gennem en aflednings-
kanal 24. Mineralulden nedfzldes derimod pad det mod spindeaggregatet
13 vendende parti af opsamlingsbéndet 25 og ledes bort i form af en
matte 26.

Fra opsamlingsbdndet 25 bortledes den dannede mineraluldmatte 26 via
ét eller flere yderligere transportband, fx et transportband 27,
til en eller anden behandling, som ikke udger nogen del af den fore-

liggende opfindelse.
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Mellem de to navnte transportband 25 og 27 er indsat en vejeindret-
ning, som har til formdl under mineraluldmatten 26's bevagelse kon-

tinuerligt at male dens fladevagt.

Skematisk er denne vejeindretning vist i form af en let roterende,
med hensyn til sin faktiske vagt meget let valse 28, som hviler pa et

vagtregistrerende organ 29.

Med hensyn til de ovenfor beskrevne dele er anlegget udfert pa den
traditionelle made, uden at der er iagttaget s=zrlige foranstaltninger
for at opnd, at mineraluldmdtten 26 skal fa en mere konstant og

ngjagtig fladevagt.

Opsamlingsbdndet 25 drives via en transmission 30 fra en motor 31,
som pa en made, som vil blive nzrmere beskrevet i det fglgende, via
en ledning 32, en regulator 33 og en ledning 34 er forbundet med den

spandingsfgrende ledning 16'.

Til den ovenfor forklarede regulering og kontrol af den dannede

mineraluldmattes fladeveegt er anordnet fglgende fgle- eller registre-

ringsorganer:

Transportmediet drives frem ved hjzlp af en ventilator. Pa tegningen
er denne ventilator angivet med henvisningsbetegnelsen 35 i afled-
ningskanalen 24, og den drives af en motor 36. Ventilatoren 35 virker
sdledes i dette tilfzlde som en sugeventilator, men i og for sig kunne
man ogsa anordne ventilatoren saledes, at den presser transportmediet

ind til spindeaggregatet 13.

Motoren 36 er via en pa tegningen ikke fuldt optegnet ledning 37
forbundet med en strgmkilde. Denne kan med fordel udggres af en
separat strgmkilde. Motoren 36's effektbehov males ved hjzlp af et
effektmilende instrument 38. | udgangskredsen 39 fra det effektma-
lende instrument 38 vil man derfor fa et udtryk for det effektfor-
brug, som kraves til fremdrivning af transportmediet. Som ovenfor
forklaret giver dette udtryk ogséd en verdi for fladevaegten af den

mineraluldmatte 26, der fremstilles af mineralulden fra spindeaggre-
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gatet 13. Udslaget fra den effektmalende indretning 38 feres via en
ledning 39 til en regneenhed 40, fx af computertypen.

Under transport- og opsamlingsbandet 25 er endvidere anordnet nogle
organer, der maler andre egenskaber hos transportmediet, saledes
som det er forklaret ovenfor. Skematisk er disse organer vist, som om
de var anbragt i udlgbsledningen 24 i form af et apparat 42. Dette
apparat 42 kan vere anordnet siledes, at det maler den. totale strgm-
ning pr. tidsenhed af transportmediet og til regneenheden 40 overfp-
rer indikationen via en ledning 43, eller apparatet 42 kan vare be-
regnet til at male temperaturen af transportmediet, nar dette har
passeret gennem opsamlingsbandet, nzrmere bestemt gennem en ne-
denfor narmere beskrevet del 64 deraf, og gennem ledningen 41 over-

forer denne indikation til regneenheden 40.

| praksis galder det naturligvis ogsa her, at man ikke behgver an-
vende alle de forskellige her navnte indikationsgivende organer, men
at man kan valge mellem et hvilket som helst eller en hvilken som
helst kombination af organer til angivelse af effektbehovet til frem-
drift af transportmidlet, organer til angivelse af mangden af frem-
drevet transportmedium og/eller temperaturen pa det fremdrevne
transportmedium, efter at dette har nedfzldet det transporterede

mineraluldmateriale p& transport-og opsamlingsbandet 64 resp. 25.

Det er allerede ovenfor navnt, at man tidligere har foreslaet at
anvende den ene eller begge af to indikationer for mangden af mine-
raluld, som nedfzldes pa opsamlingsbandet, og derigennem af flade-
vagten, nemlig dels vegten af ovnen 10, dels effektbehovet til drift
af spindeaggregatet 13. Disse to muligheder er ganske vist ikke lige
s& gunstige som hver af de to ovenfor navnte muligheder, hvis
indikationer overfores til regneenheden 40 via ledninger 43 og 44,
men i mange tilfelde kan man opna fordele ved at anvende flere
forskellige indikationer under behandlingen i regneenheden 40, s3 at
det fra denne regneenhed udgdende resultat bliver en slags middel-

vardiresultat fra de forskellige arter af observationer.
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En sarlig hensigtsmessig made til at gennemfgre fremgangsmaden
ifolge opfindelsen er at programmere reguleringen saledes, at den
automatisk bortsorterer eller i hvert fald undertrykker sadanne for-
andringer i en maleverdi, som ikke har modsvarighed i en hvilken
som helst af de andre malevaerdier. Som et eksempel herpa kan nav-
nes, at i de tilfzlde, hvor ovnen 10 chargeres, kommer ovnvejningen
misvisende til at angive, at der ikke afgér nogen smelte, eller maske
ovenikgbet, at smelte afgar i den urimelige retning tilbage til ovnen.
Imidlertid vil spindeaggregatet 13 i samme periode forbruge effekt, og
transportmediet vil blive opvarmet, osv. Den reduktion af transport-
mediets hastighed, som den tilsyneladende udeblivende smelteafgivelse
burde medfgre, bgr derfor ikke effektueres og vil heller ikke blive
effektueret. Pa tilsvarende made kan forstyrrelser og fejifunktioner i
de o¢vrige malinger afslgres ved manglende samstemmighed med de

pvrige observationer.

Til det navnte formdl er der pd tegningen ogsa vist organer til de
sidstnzvnte to observationer, men det skal her isazr papeges, at det

slet ikke er ngdvendigt at anvende dem.

Saledes er smelteovnen 10 elastisk eftergivende lejret, og pa en eller
anden hensigtsmassig made er der i den elastiske lejring anordnet én
eller flere tryk- eller belastningsfolere 46, fx saledes, at de er

anordnet symmetrisk fordelt omkring ovnen 10's omkreds og barer

fodder 47 pa ovnen. Herved kommer de til at angive vagten af ovnen

10 samt det i denne varende smeltede eller usmeltede, forbraendte
eller uforbrzndte materiale. Efterhdnden som vagten af dette mate-
riale reduceres ved, at der fjernes smelte i form af stralen 12 til
spindeaggregatet 13, eller efterhianden som vagten forgges ved til-
forsel af yderligere materiale gennem fpdeindretningen 48 til ovnen
10, vil dens totalveegt ®ndres. Vagtindikationen overfgres via en
ledning 49 til et behandlingsveerk 50. Vagtindikationerne behandles i
dette behandlingsvaerk 50 siledes, at der i den udgaende ledning 51
til regneenheden 40 ikke angives vagten af ovnen 10 samt det i denne
verende materiale, men kun de ved smelteafgivningen gennem stralen
12 fremkaldte forandringer af den totale vagt, noget som fx Kan
ske i form af et pulstog af variabel frekvens eller i form af en spean-

ding af variabel stgrrelse.
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Fra det ovennamvnte effektmalende instrument 17, der registrerer
effektbehovet til drift af spindeaggregatet, overfgres en indikation via
ledningen 52, et behandlingsvark 53 og ledningen 54 til regneenheden
40, Denne regneenhed 40 modtager derfor ikke blot de i henhold til
opfindelsen tilvejebragte indikationer via en eller to eller alle tre af
ledningerne 39, 43 og 41, men ogsd pa en allerede tidligere foresldet
made indikationer til samme formal eller ligeartet formal via ledninger-
ne 5| og 54. Indikationen via ledningerne 54 er derved blevet under-
kastet numerisk eller matematisk behandling i behandlingsvarket 353,
sa at det er en indikation, der er revideret i forhold til indikationen

via ledningen 52, som tilfgres regneenheden 40 via ledningen 54.

| regneenheden 40 sker der derefter en matematisk-numerisk behand-
ling af de gennem en eller to eller alle tre af ledningerne 39, 43 og
44 samt eventuelt samtidigt via ledningerne 51 og 54 til regneenheden
overforte indikationer med det resultat, at der optrader en regule-
ringsstprrelse i den udgaende ledning 55 til den ovennzvnte regulator
33. Denne regulator bestemmer pa sin side via ledningen 32 rotations-
hastigheden for motoren 31 og herved fremfpringshastigheden for

opsamlingsbéandet 25.

Udslaget fra vegtfsleren 29, som styres af vejeindretningen 28,
overfores via en ledning 56 til en signalbehandlingsenhed 57, der
beregner middelvagten af den dannede mineraluldmatte 27, og afgiver
en oplysning om dennes middelvaeegt. Behandlingsenheden 57 far via
ledningen 58 en oplysning om béndhastigheden og afgiver via lednin-
gen 59 til en regneenhed 60 en oplysning om den ud fra disse data
beregnede faktiske produktion, hvilken enhed i lighed med de gvrige
i anlagget forekommende regneenheder kan vare af en hvilken som

helst inden for datateknikken i og for sig kendt art.

Regneenheden 60 fpdes imidlertid ikke blot med en oplysning via
ledningen 59 om den faktiske produktion, beregnet som produktet af
faktisk fladevaegt og faktisk bandhastighed, men ogsa via en ledning
6l fra regneenheden 40 en oplysning om den prognosticerede produk-
tion, saledes som denne produktion fremgdr af de til regneenheden 40

forte variable og de i denne indbyggede parametre.
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| regneenheden 60 kan nu dannes en differens mellem prognosticeret
og virkelig produktion, idet der hensigtsmessigt tages hensyn til
forskellen i tid mellem prognosen og den efterfslgende kontrolvejning,
og pa baggrund heraf bestemmes under hensyntagen til anleggets
dimensioner mineraluldbanens fremfgringshastighed. Man kan pa denne
made opn&, at den navnte differensdannelse giver anledning til en via
ledningen 70 til et alarmapparat 71 overfgrt alarmsignal i de tilfzlde,
hvor differensen bliver stgrre end et vist pa forhand indstillet niveau.
Sidanne differenser kan, selv om forstyrrelser automatisk under-
trykkes p& den ovenfor angivhe made, opstd, fx som fslge af
fejlagtig behandling af udstyret ifplge opfindelsen.

Differenserne kan ogsa udnyttes til korrigerende formal. Saledes kan
man programmere regneenheden 60 pd den made, at den via ledningen
63 gennem indfgdning af @ndrede parametre giver regneenheden 40 en
siddan anvisning, at bandhastigheden reguleres siledes, at de opstae-
de differenser bliver sa smd som muligt. Denne differensminimering
kan ske ifplge de mindste kvadraters metode og gennemfgres med
fordel p& den made, at man lader nyligt gjorte differensobservationer

indvirke kraftigere end tidligere gjorte sddanne observationer.

Til styring af differensvardidannelsen, malevaerdisammenligningen
osv., si at disse finder sted med de givne tidsmellemrum, har man
anordnet en timer 62, der er tilsluttet til regneenheden 60.

Det i regneenheden 40 p3d denne made af prognosefremgangsmaden
eller den virkelige produktion deducerede resultat bliver derfor
indikativ for den produktion, som kan forventes at opnas i den nar-
mest folgende, af det tidsangivende veark 62 bestemte tidsperiode af
anleggets arbejde, og dette resultat overfgres derfor via ledningen 35
til regulatoren 33 for motoren 33's rotationshastighed, sa at bandhas-
tigheden i opsamlingsbdndet 25 bliver tilpasset efter den deducerede
produktion til tilvejebringelse af en javnt fordelt og forudbestemt
fladevagt af mineraluldbanen 26.

Opsamlingsanlegget 23 omfatter et permeabelt transportband 64, som
lgber via vendehjul 65, 66 og 67, af hvilket et, fortrinsvis Ipbehjulet
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67, er anordnet som drivende hjul. Det drives af en pa tegningen
ikke angiven motor via en transmission. Bag bandet 64, set i trans-
portmediets strpmningsretning, er anordnet en sugekasse, der gar
over i den ovennavnte aflastningskanal 24 for transportmediet, i

hvilket ventilatoren 25 arbejder.

Bindet 64 kan drives med samme hastighed som bandet 25. Det kan
imidlertid ogsd Igbe vasentligt langsommere, i hvilket tilfelde der
indtreffer en fladevagtforpgelse ved overgangen mellem de to band.
Denne fladevagtforpgelse kan pad sin side antage form af kompression
i banens lzngderetning eller form af en tykkelsesforpgelse, fx i
tilslutning til en foldningsfremgangsmade eller begge disse former.

Det fremgar af det ovenstdende, at man har mulighed for et temmelig
omfattende valg mellem de oplysninger om fladevagten pad den dannede
mineraluldmatte, som tilféres regneenheden 40 for dér at databehand-
les og tilfpres regulatoren 33 til bestemmelse af bandhastigheden.

| disse oplysninger indgar imidlertid ikke primert nogen oplysning,
som er hentet fra vejeindretninger 28, 29, idet samtlige oplysninger
er deduceret pd anden made, og den ud fra disse oplysninger bereg-
nede eller prognosticerede produktion er derefter sammelignet med
den faktiske produktion, der konstateres med vejeindretningerne 28,
29. Af de oplysninger, som p& denne made udnyttes til prognostice-
ringen, er de, der overfgres via ledningerne 39, 43 og 41, de mest
vaerdifulde, da de udledes fra egenskaber hos transportmediet, der pa
grund af sin ringe masse og varmekapacitet har mulighed for at give
en meget hurtig reaktion. En fuldt tilfredstillende prognose kan
derfor opnds udelukkende under udnyttelse af informationer via en
eller to eller alle tre af de navnte ledninger, men hvis det ved prak-
tiske forssg skulle vise sig, at disse oplysninger. underkastes en alt
for hurtig variation, sd at der kan frygtes at opsta ustabilitet, kan
det vare fordelagtigt at dempe denne ustabilitet ved, at der til
regneenheden 40 ogsd indfpres reducerende vardier for hver af eller
begge de betydeligt mere tragt virkende variable, som reprasenteres

af ledningerne 51 og 54.
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| de to sidstnavnte tilfelde bliver variablerne nemlig kun langsomt
foranderlige, da de afledes pa grundlag af store masser, som kun
langsomt kan sattes i den til skabelse af variablernes veardi ngdven-
dige bevagelse, nemlig hvad angar indikationen via ledningen 51 hele
massen af ovnen samt dens indhold, og hvad angar indikationen via
ledningen 54 massen af drivmotoren 14 samt spindeaggregatet 13,
hvilket sidstnavnte roterer med szrdeles hgj hastighed og af den
grund har en vasentlig levende kraft og derfor ogsa kommer at
variere med hensyn til hastighed og tilfert energi med temmelig stor
treghed.

Der er ovenfor navnt et antal variable, der alle har det til falles, at
de angiver vardier, som star i et givet, dog ikke ngdvendigyvis
linez=rt, forhold til mangden af nedfaldet mineraluld og dermed il
mineraluldmattens fladevaegt. En del af dem er hurtigtvirkende, me-
dens andre er tragt virkende, nemlig sddanne, som afledes pa grund-
lag af store masser (ovnen samt dens indhold) eller fra organer, der
roterer med stor hastighed og levende kraft (spindeaggregatet med
dets motor), men man foretrzkker at anvende de hurtigt virkende
variable, s3 langt som dette er muligt, idet man dog sammen med
disse kan kombinere afvejede kvantiteter af de udtryk, som fas fra de

tregt virkende variable, til forhindring af ustabilitet.

Patentkrav

1. Fremgangsmade til regulering af fladevagten af en mineraluldmatte
(26), som fremstilles ved, at en mineralsk smelte (12) fibreres i et
fibreringsaggregat (13) og indfgres i en gasformig mediestrgm, i det
fplgende benavnt "transportmediet”, hvorefter transportmediet samt
det af dette barne mineralfibermateriale overfgres til et permeabelt
opsamlingsband (64), p& hvis ene side mineralulden aflejres til dan-
nelse af mineraluldmatten (26), medens transportmediet ved hjzlp af
én eller flere ventilatorer (35) eller lignende bringes til at passere
gennem opsamlingsbandet (64),

kendetegnet ved, at en eller flere variable, som udtrykker

sadanne egenskaber hos transportmediet, at disse varierer med mang-
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den af nedfzldet mineraluld, males, og at malevardierne direkte eller
indirekte tilferes en reguleringsindretning (33) til bestemmelse af den
hastighed, med hvilken opsamlingsbandet (64) bevager sig, med
henblik pa, at opsamlingsbandet (64, 25) ved stgrre tilfprsel af mine-
ralfibermateriale skal bevege sig hurtigere, og vice versa, pa en
sidan made, at mineralfibermaterialet nedfzldes pa opsamlingsbandet

(64, 25) med s3 jevnt fordelt fladevaegt som muligt.

2. Fremgangsmade ifplge krav 1,

kendete gnet ved, at den navnte variabel eller én af de
nevnte variable er et udtryk for det trykfald, som transportmediet
udszttes for ved gennemstrgmning af mineraluldmatten (26) og op-
samlingsbandet (64).

3. Fremgangsmade ifplge krav 2,

kendetegnet ved, at transportmediet fremfores gennem
opsamlingsbandet (64) og den derpd hvilende mineraluldmatte (26) ved
hjelp af et undertryk, som frembringes pd den side af opsamlings-
bandet (64), som er modsat den, pa hvilken mineraluldmitten (26)

nedfaldes.

4. Fremgangsmade ifsige et hvilket som helst af de foregdende krav,

kendetegnet ved, at den navnte variabel eller én af de
naevnte variable er et udtryk for den temperaturforhgjelse, som trans-
portmediet udszttes for pd grund af varmeoverfgrsel fra det mineralske
materiale til transportmediet inden for tidsrammen fra det tidspunkt,
hvor smelten tilfgres fibreringsaggregatet, og til det tidspunkt, hvor
mineralulden er aflejret p& opsamlingsbéndet (64) under fraskillelse af

transportmediet.

5. Fremgangsmade ifplge krav 4,

kendetegnet ved, at transportmediet tilfgres med i det
mindste tilnarmelsesvis konstant temperatur, at den navnte variabel
eller én af de navnte variable er et udtryk for temperaturen af
transportmediet, efter at dette er adskilt fra den pa opsamlingsbandet
(64) nedfeldede mineraluld, og dermed et udtryk for temperaturfor-
hgjelsen.
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6. Fremgangsmade ifglge et hvilket som helst af de foregaende krav,

kendetegnet ved, at den nzvnte variabel eller én af de
navnte variable er et udtryk for rumfang eller rumfangshastighed af
transportmediet, der s=ttes i bevagelse ved hjzlp af en ventilator

eller en lignende indretning (35).

7. Fremgangsmade ifglge et hvilket som helst af de foregdende krav,
kendetegnet ved, at en ventilator eller lignende indretning
(35) til fremdrift af transportmediet samt det af transportmediet barne
mineraluldmateriale drives af en motor (36), og at den navnte varia-
bel eller én af de navnte variable er et udtryk for den til motoren
(36) tilferte effekt.

8. Fremgangsmade ifglge krav 7,
kendetegnet ved, at der som motor anvendes en motor
indrettet til rotation med konstant eller i det mindste tilnarmelsesvis

konstant omdrejningstal.

9. Fremgangsmade ifglge krav 7 eller 8,

kendetegnet ved, at der som motor anvendes en trefase-
kortslutningsmotor (36), og at effekten males enten som strgmmen i en
hvilken som helst af fasetilledningerne eller som den totale wattme-
triske effekt.

10. Fremgangsmade ifelge et hvilket som helst af de foregaende krav,
kendetegnet ved, at opsamlingsbandet opdeles i to dele
(64, 25), den ene fglgende efter den anden, at den banddel (64),
som ligger nzrmest spindeaggregatet (13), bringes til at lpbe med en
hastighed, som er hgjere end hastigheden for den banddel (25), som
ligger lzngere borte fra spindeaggregatet (13), at den pa den forst-
nevnte banddel (64) dannede mineraluldmatte bibringes en foldning
eller kompression pd den sidstnavnte banddel (25), og at malingen af
transportmediets egenskaber foretages under transportmediets gen-
nemgang af den forstnavnte banddel (64) samt den derpa vearende
mineraluldmatte.
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11. Fremgangsmade ifslge et hvilket som helst af de foregaende krav,

kendetegnet ved, at maleverdien for den eller de for
transportmediet egenartede, for mangden af dannet og nedfeldet
mineraluld karakteristiske egenskaber tilfgres en regneenhed eller
kalkulatorenhed (40), i hvilken de med hele deres vardi eller med en
del af deres veardi oplagres til tilvejebringelse af en prognose for
kommende forandringer i fladevaegten af den dannede mineraluldmatte
(26), og at resultatet af denne prognose overfores til reguleringsind-
retningen (33) for derved at modvirke en forventet andring af flade-

vagten.

12. Fremgangsmade ifplge krav 11,

kendetegnet ved, at der fx ved vejning skabes et
udtryk for fladevaegten af den dannede mineraluldmatte (64), og at
dette udtryk overfgres til regneenheden eller kalkulatoren (40) til
sammenligning med den tilvejebragte prognose og til konstatering af
forskellen mellem den fremstillede mineraluldbanes fladevaegt og den
prognosticerede fladevagt for samme mineraluldbane (26), og at en
eventuelt tilstedevzrende forskel indarbejdes ved sakaldt adaptiv

regulering i den efterfglgende prognose.
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