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Sposob wymiany spagnic, zwlaszcza w sekcjach ostonowej
obudowy zmechanizowanej

1

Przedmiotem wynalazku jest sposéb wymiany
spagnic, zwlaszcza w sekcjach ostonowej obudowy
zmechanizowanej w czynnych $cianowych wyro-
biskach.

Aktualnie praktyka stosowania ostonowych obu-
dow zmechanizowanych w $§cianowych wyrobiskach
z czynnym eksploatacyjnym frontem nie zna spo-
sobow wymiany spggnic w sekcjach obudowy. Nie
przewidujg takiej wymiany zalozenia konstrukcyj-
ne przy projektowaniu obudow, ktéorych sekcje
maja zalozong wytrzymalosé¢ wyzsza $rednio o oko-
1o 20 do 30 procent od srednich krajowych warun-
kow geologiczno-goérniczych. Praktyka jednak wy-
kazuje, ze wystepuja wzmozone ciSnienia goérotwo-
ru, ktore powodujg niszczenie spagnic podczas ich
uzytkowania.

W przypadkach wzmozZzonych ci$nieri gérotworu
spagnice sekcji oslonowej obudowy ulegajg znisz-
czeniu i wymagajg woéwczas wymiany. Zaistnienie
uszkodzenia spagnicy w jednej lub kilku sekcjach
powoduje wstrzymanie biegu Sciany oraz jej prze-
zbrojenie w obudowe indywidualng.

Zachowujagc odwrotng kolejno$é jak przy zbro-
jeniu $cianowego wyrobiska zabezpiecza sie strop
przez wprowadzenie siatki i lin stalowych nad
stropnice, a nastepnie wybudowuje sie wszystkie
sekcje, zastepujgc je obudowa indywidualng, po
czym po wytransportowaniu wszystkich sekcji na
powierzchnie naprawia si¢ uszkodzone spagnice.
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Celem wynalazku jest osiggniecie sposobu wy-
miany spagnic sekcji oslonowej obudowy zmecha-
nizowanej w Scianowym wyrobisku w trakcie jego
biegu i bez koniecznosci zatrzymywania procesu
urabiania, za$ zadaniem technicznym postawionym
do rozwigzania jest dokonanie takiego sposobu, w
ktérym bezpiecznie w warunkach ruchu $cianowe-
go wyrobiska z silnym zagrozeniem metanowym
osigga sie najefektywniejsza wymiane uszkodzo-
nych spagnic, eliminujgc maksymalnie wypad pro-
dukcji.

Nakredlony cel zostal osiggniety, a postawione
zadanie techniczne rozwigzane zostalo w istocie
wynalazku przez odlgczenie od odstawczego prze-
nosnika sekcji przyleglych do sekcji z uszkodzong
spagnica i pozostawienie ich rozparte w miejscu
odlagczenia. W tym czasie eksploatacyjny front
czynnego wyrobiska S$cianowego urabia sie wyko-
nujgc najkorzystniejsza ilosé zabior6w urabiajgcg
maszyng, lecz nie mniejszg jak na odleglo$é dwoch
lub trzech szerokosci urabiajgcego organu $ciano-
wego, bebnowego kombajnu, za§ odstawczy prze-
nosnik z przylgczona uszkodzong spagnicg i sekcja
przesuwa si¢ po pierwszym zabiorze na odleglos$é
wigkszg, a co najmniej ré6wng szerokosci , B’ lgcz-
nika pomiedzy odzawalows oslong i spagnicg, po
czym uszkodzong spagnice odigcza sie od odstaw-
czego przenosnika przesuwajgc odstawczy przeno$-
nik i eksploatacyjny front na odleglosé¢ ,P” wiek-
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sza a co najmniej rowna szerokosci odstawczego
przeno$nika.

Natomiast odzawalowa ostone sekcji z uszkodzo-
na s,pqgnica‘ podpiera sie podporami, za$ szczeli-
nowe¢ oslony odzawalowych oston sekcji przylegltych
do sekcji z uszkodzong 'spagnica laczy si¢ z szcze-
linowymi oslonami odzawalowej oslony sekcji z
uszkodzona spagnica. Jednocze$nie wykeonuje sie
w eksploatacyinym froneie wdzierke na glebokosé
wigksza badi réwna ditugosci ,LS” spagnicy usz-
kodzeonej, po czym uszkodzona spagnice rozlgcza sie
od lqcznika i wymienia na nowa spagnice. Odsto-
niety w tym czasie strop eksploatacyjnego wyro-
biska zabezpiecza si¢ w miejscu wymiany spagnicy
indywidualng obudowa.

Korzystnie jest jezeli odsloniety strop zabezpie-
cza sie indywidualng obudowg wykatrywang pxzez
wsparcie stropnicy indywidualnych odrzwi jednym
koncem na stropnicy oslonowej obudowy zmecha-

nizowanej, za$§ d&rugi podpiera si¢ stojakierm, a do- -

datkowo stropnice t¢ ketwi si¢ do strepu wyre-
biska kotwig w najkorzystniejszym miejseu.

Zaletg tego rozwigzamia w odniesieniu do zna-
nego stanu techniki jest osiggniecie nadspadziewa-
nie prostego i bezpiecznego w stosowaniu sposobu
wymiany spagnic, zwiaszcza w warunicaclhr kopadn
z silnym zagrozeniem metanowym. Stosowanie tego
sposobu eliminuje koniecznoé¢ prowadzenia prze-
zbrajania $cianowego wyreolbiska 3 to takiege, w
kté6rym po uruchomieniu procesu urabiamia zaczy-
najyq wystepowaé tak wielkie sily gérotwoércze, dla
ktérych dobrana wytrzymalosé spagnic okazuje sie
nie wystarczajaca, przy czym sily te nie sg znane
w ehwili wruchomienia eksploatacyjpega Scianowe-
g0 wyrebiska.

Ponadto esiagniete rozwigzanie w stosowaniu
elimimuje pozostale zagrozenia dla bezpiecznej pra-
cy w eksploatacyjnyeh wyrobiskach, wynikajgee
ze stosowania do ebudowy elsploatacyjnyeh wyro-
bisk niesprawnyeh sekeji ebudowy, przy czym eli-
minuje ste tym samym znaczry wysilek fizyezny
pracewnikow zatrudnienyclk przy przezbrajaniu
eksploatacyjnego: §eianewego: wyrobiska, zatrzyma-
nego na skutek uszkodzenia spagnic w sekcjach
oraz ponownym zbrojeniu nowego eksploatacyjne-
go frontu.

Przedmiot wynalazku zostal przedstawiony w
przykladzie stosowania sposobu na rysunku, na
ktorym fig. 1 — przedstawia wzajemne polozenie
sekcji oslonowej obudowy, bedacych w dobrym sta-
nie oraz z uszkodzona spagnicg w stosunku do
eksploatacyjnego frontu w widoku z géry, a fig.
2 — cykl przesuwania spggnicy podczas wymiany
uszkodzonej spagnicy w widoku z géry, fig. 3 —
ulozenie wzgledem siebie sekcji obudowy astono-
wej w widoku od wlotu do Scianowego wyrobiska,
natomiast fig. 4 — ulozenie wzgledem siebie sek-
cji z uszkodzong spagnicg oraz do niej przyleglych
z dodatkowym mocawaniem. miedzy sobg szczeli-
nowych oslon lacznika i odzawalowej oslony z lgcz-
nikiem i odzawalowg oslong przyleglej sekcji w
widoku od strany czola eksploatacyjnego $ciano-
wego wyrobiska.
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Spos6b wymiany spagnicy 1 w sekc:n 2 oslorrowej
obudowy zmechanizowanej w czynnym eksploata~
cyjnym, Scianowym wyrobisku, zgodnie z istota
wynalazku polega na odlgczeniu od odstawczego
przeno$nika 3 sekcji 4, 5 przyleglych do sekcji 2
z uszkodzong spggmicg 1 oraz pozostawienie ich
w stanie rozpartym w miejscu -ich odigezenia, a
nastepnie przesuniecie czynnege eksploatacyjnego
frontu 6 Scianowego wyrobiska o najkorzystniejsza
ilo§é zabioréw 7 urabiajgc go urabiajaeg maszyng
na odleglosé nie mniejszg jak dwoeh Iub trzech
szerokos$ci urabiajgcego organu Scianowego, bel?no-
wego kombajnu, tj. 1,2—24 metra, lgcznie z od-
stawczym przenoé$nikiem 3 i sekeja 2 z uszkodzona
spagnieg 1, przy czym po pierwszym zabiorze 7
i przesunieciu sekcji 2 na odleglosé wieksza lub
co najmniej ré6wng szerokoéci ,B” lacamika 8, po-

.miedzy odzawalowg oslong 9 i spagmicg 1. Zwol-

niony od polgczenia z sekcjami 4 i 5, przylega-
jacymi do sekcji 2 z uszkodzong spagnicg 1, od-
stawczy przenoémikk 3 po odigezeniu sekcji 2 po-
newrke pizenmieszcza sie na odleglosé , P’ wigksza
wzglednie réwna szeroko$ci odstawczego przeno$-
nika '3 wraz z jego przystawkami 10. Jednoczesnie
wykorraje sie wdzierke Il na giebokos¢ ,L” do
calizmy eksploatacyjnego frontu 6 wiekszg badz
réwng dlugosci ,LS” uszkodzonej spagnicy 1 w
indywidualnej obudowie oraz o szeroko$ci réwnej
lub prawie rownej swojej dlugosci.

Odstonigty strop eksploatacyjnego, Scianowego
wyrobiska ‘na przestrzeni od stropnicy 12 ostono-
wej obudowy do jego czola zabezpiecza sie indy-
widualng obudowsa, wspierajac stropnice 13 na
stropnicy 12 oslonowej obudowy i podpierajac od
strorry weglowege ociosu stojaltient 14.

Pornadto stroprnice 12 indywidualnej obudewy w
najdogodniejszym miejscu kotwi sie kotwig 15 de
stropu wyrobiska, natomiast adzawatawg asione 9
sekeji 2 podpiera si¢ padperami 16, np. hydraulicz-
nymi zasilanymi eentralnie. Réwmoczeénie szczeli-
nowsg oslone P7 odzawalowej oslony 9 sekcji 2 1ig-
czy sie ze szczelinowg ositong 18 odzawalowej asto-
ny ¥9 sekcji 4, za$ szczelingwy osilong 26 odzawa-
lowej estony 9 sekcjii Z jezy sie ze szczelinowy

osteng 21 odzawatowej ostony 22 sekcji 5. Po takim

przygotowaniu sekcji 2 przystepuje sier do rozig-
czenia uszkodzonej spagnicy 1 od lgcznika 8, wy-
bijajgc zabezpieczajace sworzmie 23, & uwalniong
spagnice 1 ponad odstawczym przencS$mikiem 3
wsuwa sie do wdzierki 11 i wycigga de eksploata-
cyjnegp, Scianowege wyrobiska, lokujge ja najke-
rzystniej powyzej lub peonizej sekejii 2 z uszkodzo-
ng spagnica; 1, réwnelegie do- trasy odstawczego
przemosnika & Nastepnie nowa spagnice la. poprzez
wdzierke 11 ustawia sie prostopadie do trasy od-
stawczego przenosnika 3 i dosuwa do lgcznika 8
sekcji 2, ponownie Ilgczgc spagnice la z lgcznikiem
8 za pomoca sworzni 23. Z chwilg polgczenia
spagnicy la z ljcznikiem 8 zwalnia sie poigczenia
pomiedzy szczelinowymi oslonami 17, 19, 20, 21
odzawalowych oston 9, 18 i 22, a takie usuwa sig
spod odzawalowej ostony podpory 16, ljczac sek-
cje 2, 4 i 5 z odstawczym przenosmnikiem 3.



126 154

5
Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b wymiany spagnic, zwlaszcza w sek-
cjach oslonowej obudowy zmechanizowanej w
czynnych wyrobiskach §cianowcyh, znamienny tym,
ze od odstawczego przenosnika (3) odlgcza sie sek-
cje (4 i 5) przylegle do sekcji (2) z uszkodzonag
spagnicg (1) i pozostawia rozparte w miejseu od-

lgczenia, a eksploatacyjny front (6) czynnego wy- °

robiska $cianowego urabia sie wykonujac najko-
rzystniejsza ilosé zabioré6w ¥y urabiajagea maszyns,
lecz nie mniejszg jak ma odlegde$é dwéch lub

trzech szeroko$ci urabiajgcego organu $eianowego,-

bebnowego kombajnu, za$ odstawczy przenosnik (3)
z przylaczong uszkodzormg spagriica (1) i sekcjg (2)
przesuwa sie¢ po pierwszym zabiorze ) na od-
leglos¢ wieksza, a co ndjmniej rowng
kosci ,B” lgcznika (8) pomiedzy odzawalowg
ostlong (9) i spagnica (1), po czym uszkodzo-
ng spagnice (1) odIgcza sie od. odstawczego
przeno$nika (3) przesuwiajge odstiwczy przeno$nik
(3) i eksploatacyjny front ) na odleglosé ,P”
wiekszg lub réwng szerokosci odstawvzego prze-
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nosnika (3) natomiast odzawalowa oslone (9) sekcji
(2) podpiera sie podporami (16), za§ szczelinowe
ostlony (18 i 21) odzawalowych oslon (19 i 22)
sekcji (4 i 5) laczy sie z szczelinowymi oslonami
(17 i 20) odzawalowej ostony (9) sekcji (2), a jed-
noczesnie wykonuje sie w eksploatacyjnym fron-
cie 6) wdzierkg (11) na glgboko$¢ wiekszg lub
réwng drugodes , LS’ spagricy (1), po czym uszko-
dzorte spgsnié¢ (1) rozacza ste od lgcznika (8)
i wyrhientd na nowa spignice (la), przy czym od-
sloniety strop eksploatacyjnego wyrobiska zabez-
piecza sie¢ w miejscu wymiany spagnicy (1) indy-
widualng obudowa.

: 2. Spos6b wymiany spagwic wediug zastrz. 1,
znamienny tym, Ze odsloniety w miejscu wymiany
spagnicy (1) strop zabezpietis sie indywidualng
obtidows, wspierajgc sfropnice €13) indywidualnych
odrzwi jednym koncem na st¥opnicy (12) ostono-
wej obudowy zmechanizowahej, za§ drugi podpiera
sie stojakiem (14), a dodatkéwo stropnice (13)
kotwi sie do strepu wyrobiska kotwig (15) w naj-
korzystniejszym miejscu.
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