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DESCRIPCION
Aparato para el moldeo por soplado de recipientes de plastico
[0001] La presente invencidn se refiere a un aparato para moldear por soplado recipientes de plastico.

[0002] Aparatos para el moldeo por soplado de recipientes de plastico se divulgan, por ejemplo, en
EP1976679A1, US2011165285A1 y EP3348374A1, donde US2011165285A1 divulga un aparato correspondiente al
preambulo de la reivindicacién 1.

[0003] Tipicamente, dichos aparatos para moldear por soplado recipientes de plastico comprenden estaciones
de moldeo por soplado que definen una 0 mas cavidades de moldeo para formar los recipientes.

[0004] En particular, las estaciones de moldeo por soplado comprenden dos cuerpos laterales, y un parte
inferior respectiva para cada cavidad de formacién definida por la estacion de moldeo por soplado.

[0005] Al menos uno de los cuerpos laterales puede moverse a voluntad por medio de medios de apertura y
cierre ciclicos, como la parte inferior, para permitir la transicion de la estacién de formacidén desde una condicién
abierta, en la que la preforma o las preformas pueden suministrarse y el recipiente moldeado por soplado puede ser
expulsado, y una condicidon cerrada, en la que se realiza el moldeo por soplado de la preforma para obtener el
recipiente.

[0006] Durante las operaciones de moldeo por soplado, es necesario evacuar el aire del molde, ya que este
aire dificulta la correcta formacion del recipiente.

[0007] Dicha evacuacion se consigue normalmente mediante conductos de evacuacion de aire que conectan
el interior del molde con el exterior.

[0008] En muchos casos, los aparatos para el moldeo por soplado de recipientes funcionan en condiciones de
trabajo muy variables que dependen de muchos factores como, por ejemplo, la presiéon del moldeo por soplado, el
peso de las preformas, el material de las preformas y la temperatura de las preformas.

[0009] Con la variacién de las condiciones de trabajo mencionadas, en muchos casos el resultado es una cierta
variabilidad de los recipientes moldeados que a veces son quedan conformes o, en todo caso, quedan en el limite de
las tolerancias exigidas.

[0010] En particular, en algunos casos, se plantean problemas vinculados a la eversion de la parte inferior, que
se acentuan si se desea realizar el soplado a presiones no excesivamente elevadas (por ejemplo, iguales a unos 20
bares).

[0011] El objetivo de la presente invencion es proporcionar un aparato para moldear por soplado recipientes
de plastico que sean capaces de mejorar la técnica conocida en uno 0 mas de los aspectos mencionados
anteriormente.

[0012] Dentro de este objetivo, un objeto de la invencidn es proporcionar un aparato para el moldeo por soplado
de recipientes de plastico que permita obtener recipientes que cumplan los requisitos exigidos incluso con la variacion
de las condiciones activas de trabajo y de las caracteristicas de las preformas utilizadas.

[0013] Otro objeto de la invencion es proporcionar un aparato para moldear por soplado envases de plastico
que sea altamente confiable, facil de implementar y de bajo costo.

[0014] Este objetivo y estos y otros objetivos que seran mas evidentes a continuacion se logran mediante un
aparato para el moldeo por soplado de recipientes de plastico segun la reivindicacion 1, opcionalmente provisto de
una o mas de las caracteristicas de las reivindicaciones dependientes.

[0015] Otras caracteristicas y ventajas de la invencion resultaran mas evidentes a partir de la descripcidon
detallada que sigue de una realizacidn preferida, pero no exclusiva, del aparato para moldear por soplado recipientes
de plastico segun la invencidn, que se ilustra con fines de ejemplo no limitativo en los dibujos adjuntos en los que:

La Figura 1 es una vista en perspectiva general de una estacion de moldeo por soplado de un aparato para
moldeo por soplado de recipientes de plastico segun la invencion;

La Figura 2 es una vista en perspectiva transversal tomada a lo largo de un plano diametral, con el cuerpo
central de apoyo en una primera posicion;

La Figura 3 es una vista en perspectiva transversal tomada a lo largo de un plano diametral, con el cuerpo
central de apoyo en una segunda posicion;
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La Figura 4 es una vista de la parte inferior desde arriba.

[0016] Con referencia a las figuras, el aparato para el moldeo por soplado de recipientes de plastico segun la
invencién comprende al menos una estacién de moldeo por soplado, designada generalmente por el numero de
referencia 1, que define al menos una cavidad de moldeo 10 que se extiende alrededor de un eje principal de extensién
respectivo 100.

[0017] Normalmente, las estaciones de moldeo por soplado 10 se apoyan en la region periférica de un carrusel,
que es capaz de girar alrededor de un eje de rotacion del carrusel, y los ejes principales longitudinales 100 de las
estaciones de moldeo por soplado 1 estan dispuestos sustancialmente paralelos al eje de rotacion del carrusel.

[0018] La o cada estacion de moldeo 1 comprende al menos dos cuerpos laterales 2a, 2b, y un parte inferior
respectiva 20 para cada cavidad de conformacion 10 que es definida por la estacion de moldeo por soplado 1.

[0019] En particular, al menos uno de los cuerpos laterales 2a, 2b y la parte inferior 20 son desplazables por
comando mediante medios de apertura y cierre ciclicos para permitir la transicion de la estacion de moldeo 1 desde
una condicién abierta, en la que la preforma o preformas se pueden introducir y se puede expulsar el recipiente
moldeado por soplado, y una condicién cerrada, en la que se realiza el moldeo por soplado de la preforma para obtener
el recipiente.

[0020] La parte inferior 20 define una porcion central rebajada 21, que se dispone alrededor del eje principal
de extension 100, y una porcion lateral de contencion 22.

[0021] Ventajosamente, la porcion lateral de contencidén 22 comprende una pluralidad de regiones en forma de
pétalo 23 que tienen una extension sustancialmente radial.

[0022] De acuerdo con la presente invencion, la parte inferior 20 comprende un cuerpo de apoyo central 30
que define una porcion de cabezal 31 que esta dispuesta dentro de la cavidad 10.

[0023] En particular, el cuerpo de apoyo central 30 es ajustable en posicion, a través de los medios de ajuste
40, a lo largo de una direccion de ajuste que es sustancialmente paralela al eje principal de extension 100, con el fin
de variar la distancia entre el cabezal de apoyo 31 y la respectiva porcidon central rebajada 21 de la parte inferior 20.
[0024] En la practica, actuando sobre los medios de ajuste 40 es posible variar la holgura de la base BD.

[0025] Convenientemente, el cabezal de apoyo 31 comprende un cuerpo de contencidn lateral 31a, dentro del
cual hay un asiento 31b que tiene una concavidad que se dirige hacia la cavidad 10.

[0026] Convenientemente, el eje de ajuste corresponde sustancialmente al eje principal de la extension 100.
[0027] De acuerdo con una realizaciéon preferida, la parte inferior 20 comprende una ranura de ventilacién
circunferencial 24 que esta definida en la mencionada parte inferior 20 en la porcidon de contencion lateral 22 y se
extiende alrededor del eje principal de extensién 100.

[0028] Naturalmente, no hay ninguna razén para no utilizar partes inferiores clasicas, incluidas partes inferiores
fabricadas en una sola pieza y partes inferiores adaptadas para el moldeo a presiones mas elevadas.

[0029] Convenientemente, los medios de ajuste 40 estan provistos de una porcion de ajuste 41 que esta
asociada con la parte inferior 20 y esta dispuesta en la superficie externa de la parte inferior 20 que esta dispuesta en
el lado opuesto con respecto a la cavidad 10.

[0030] Ventajosamente, los medios de sellado 32 estan dispuestos entre la superficie externa de la parte inferior
20y el cuerpo central de apoyo 30.

[0031] Preferentemente, el cuerpo central de apoyo 30 tiene un cuerpo alargado que define, en un primer
extremo longitudinal, el cabezal de apoyo 31y, en el segundo extremo longitudinal, opuesto al primero, la porcion de
ajuste 41.

[0032] Los medios de ajuste 41 comprenden, por ejemplo, un acoplamiento de tornillo y tuerca entre el cuerpo
central de apoyo 30y la parte inferior 20.

[0033] Por lo tanto, la parte inferior define, sustancialmente en el eje de ajuste, un orificio roscado que puede
engranar con una rosca macho definida en la superficie lateral del cuerpo alargado.

[0034] En el segundo extremo longitudinal, el cuerpo alargado tiene una porcion de maniobra sobre la que el
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usuario puede intervenir para desplazar, a lo largo del eje de ajuste, el cuerpo alargado con el fin de poder variar la
distancia entre el cabezal de apoyo 31 y la respectiva porcidn central rebajada 21 de la parte inferior 20.

[0035] La parte inferior 20 esta funcionalmente asociada a un circuito de refrigeracion.

[0036] Ventajosamente, la estacion de soplado esta adaptada para realizar el soplado de los recipientes a una
presién inferior a 25 bares, y mas preferentemente a 20 bares.

[0037] Convenientemente, la estacion de soplado esta adaptada para realizar el soplado de los recipientes a
una presion inferior a 15 bares.

[0038] El uso del aparato segun la invencion es el siguiente.

[0039] Antes de iniciar las operaciones de moldeo por soplado, el cuerpo central de apoyo 30 se posiciona de

forma que el cabezal de apoyo 31 se posicione de forma que defina una holgura de base BC que se considere ideal
para las caracteristicas de funcionamiento para el proceso y para el producto.

[0040] Si el andlisis de los recipientes producidos por la estacion de moldeo por soplado presenta problemas o
defectos (por ejemplo, fabricacién incorrecta de la parte inferior del recipiente, o problemas de eversién), es posible
intervenir, a través de los medios de ajuste, en la posicion del cabezal de apoyo 31 para aumentar y/o reducir la holgura
de la base BC hasta obtener recipientes capaces de satisfacer los requisitos especificos.

[0041] De esta manera es posible ademas reducir sensiblemente la presion media del moldeo por soplado, con
lo que se reducen los costes de produccion.

[0042] En la practica se ha encontrado que la invencion logra plenamente el objetivo y los objetos previstos,
proporcionando un aparato que es capaz de hacer que el proceso de moldeo de recipientes sea extremadamente
practico, incluso con la variacion de los parametros del proceso.

[0043] Cuando las caracteristicas técnicas mencionadas en cualquier reivindicacion van seguidas de signos de
referencia, esos signos de referencia se han incluido con el Unico objetivo de aumentar la inteligibilidad de las
reivindicaciones y, en consecuencia, dichos signos de referencia no tienen ningun efecto limitante en la interpretacion
de cada elemento identificado por medio de ejemplos por dichos signos de referencia.
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REIVINDICACIONES

1. Aparato para el moldeo por soplado de recipientes de plastico, que comprende al menos una estacion
de moldeo por soplado (1) que define al menos una cavidad de moldeo (10) que se extiende alrededor de un eje
principal de extension (100), comprendiendo dicha estacion de moldeo (1) al menos dos cuerpos laterales (2a, 2b) y
una parte inferior (20) respectiva para cada cavidad de moldeo (10) que esta definida por dicha estacién de moldeo
por soplado (1), siendo al menos uno de dichos al menos dos cuerpos laterales (2a, 2b) y dicha parte inferior (20)
desplazables por orden mediante medios ciclicos de apertura y cierre para permitir la transicidén de dicha estacion de
moldeo (1) desde una condicion abierta, en la que es posible la alimentacion de la preforma o de las preformas y la
descarga del recipiente soplado, y una condicion cerrada, en la que se realiza el soplado de la preforma para obtener
dicho recipiente, dicha parte inferior (20) define una porcion central rebajada (21), que se dispone alrededor de dicho
eje principal de extension (100), y una porcion lateral de contencion (22), en la que dicha parte inferior (20) comprende
un cuerpo central de apoyo (30) que define una porcion de cabezal (31) que se dispone en el interior de dicha cavidad
(10),

caracterizado en que

dicho cuerpo de apoyo central (30) es ajustable en posicidn, mediante medios de ajuste (40), a lo largo de una direccion
de ajuste que es sustancialmente paralela a dicho eje principal de extension (100) con el fin de variar la distancia entre
dicho cabezal (31) del cuerpo de apoyo central (30) y la respectiva porcidn central rebajada (21) de dicha parte inferior
(20).

2. El aparato segun la reivindicacion 1, caracterizado en que dicho cabezal (31) del cuerpo de apoyo
central (30) comprende un cuerpo de contencion lateral (31a), en cuyo interior hay un asiento (31b) que tiene una
concavidad que esta dirigida hacia dicha cavidad (10).

3. El aparato segun una o varias de las reivindicaciones anteriores, caracterizado en que dicho eje de
ajuste corresponde sustancialmente a dicho eje principal de extension (100).

4. El aparato segun una o varias de las reivindicaciones anteriores, caracterizado en que dicha porcién
de contencidn lateral (23) de dicha parte inferior (20) comprende una pluralidad de regiones en forma de pétalo (23)
que tienen una extension sustancialmente radial.

5. El aparato segun una o varias de las reivindicaciones anteriores, caracterizado en que dicha parte
inferior (20) comprende una ranura de ventilaciéon circunferencial (24) que se define en dicha parte inferior (20) en
dicha porcion de contencion lateral (22) y se extiende alrededor de dicho eje principal de extension (100).

6. El aparato segun una o varias de las reivindicaciones anteriores, caracterizado en que dichos medios
de ajuste (40) estan provistos de una porcion de ajuste (41) que esta asociada con dicha parte inferior (20) y esta
dispuesta en la superficie externa de dicha parte inferior (20) que esta dispuesta en el lado opuesto con respecto a
dicha cavidad (10).

7. El aparato segun una o varias de las reivindicaciones anteriores, caracterizado en que comprende
medios de sellado (32) que estan dispuestos entre dicha superficie externa de dicha parte inferior (20) y dicho cuerpo
de apoyo central (30).

8. El aparato segun una o varias de las reivindicaciones anteriores, caracterizado en que dicho cuerpo
de apoyo central (30) tiene un cuerpo alargado que define, en un primer extremo longitudinal, dicho cabezal (31) y, en
el extremo longitudinal opuesto, dicha porcién de ajuste (41).

9. El aparato segun una o varias de las reivindicaciones anteriores, caracterizado en que dichos medios
de ajuste (41) comprenden un acoplamiento de tornillo y tuerca entre dicho cuerpo de apoyo central (30) y dicha parte
inferior (20).

10. El aparato segun una o varias de las reivindicaciones anteriores, caracterizado en que dicha parte
inferior (20) esta funcionalmente asociada a un circuito de refrigeracion.

11. El aparato segun una o varias de las reivindicaciones anteriores, caracterizado en que dicha estacién
de soplado (1) esta adaptada para realizar el soplado de dichos recipientes a una presion inferior a 25 bar.
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