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本发明公开了一种抗菌纺织面料及其制备

方法，包括表层、里层和置于外层与里层之间的

纳米抗菌纤维层，里层由蚕丝纤维和冰丝混纺成

制成，使得里层质地柔软而且具有良好的透气性

能，保障了面料的透气性和舒适型，外层由聚酯

纤维、氨纶弹性纤维丝、棉纤维、间位芳纶纤维、

巴百纱纤维、植物炭纤维制成，即植物炭纤维采

用木质素纤维与竹纤维作为原料，木质素纤维对

人体无害，有良好的韧性、分散性和化学稳定性，

吸水能力强，有非常优秀的增稠抗裂性能，极大

的提高了该纳米抗菌面料的耐磨性能，中间层纳

米抗菌纤维层在制备过程中浸入由聚氨酯、银离

子溶液、分散剂、柔软剂和粘合剂制成的抗菌整

理剂溶液，使得纳米抗菌面料的抗菌处理效果显

著提升。
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1.一种抗菌纺织面料，其特征在于，包括表层、里层和置于外层与里层之间的纳米抗菌

纤维层；

该纳米抗菌面料的制备包括以下步骤：

步骤一：将蚕丝纤维和冰丝通过纺织机进行混合纺织，且纺织过程中控制经向间距为

0.4厘米，纬向间距为0.6厘米，制得经纱密度为130根/厘米，纬纱密度为110根/厘米的透气

面料层，从而得到里层，备用；

步骤二：将聚酯纤维、氨纶弹性纤维丝、棉纤维、间位芳纶纤维、巴百纱纤维、植物炭纤

维先进行初步松解获得混合均匀的纤维，再进行精开松，并对多种原料纤维进行梳理，形成

单层纤维网，将单层纤维网通过铺网机织成多层纤维网，多层纤维网通过缝制制成外层，备

用；

步骤三：将棉纤维、纳米复合聚酯纤维经6-8个捻回/厘米的加捻工艺制作成经丝，将竹

纤维、艾叶纤维、亚麻纤维、海藻碳纤维经5-7个捻回/厘米的加捻工艺制作成纬丝，并在喷

气织机上采用经纬交织的斜纹组织法织造成基布，并将基布置于抗菌整理液中浸泡120分

钟，取出后阴凉晾干，将晾干后的基布收卷在放卷辊(402)上，将放卷辊(402)放置在收放台

(4)上，使基布在电机四(4021)的驱动下进入清洗架(1)，通过清洗架(1)内部的清洗腔一

(2)和清洗腔二(3)实现对基布的多次清洗和挤出基布内的水，并将挤干后的基布导入U型

改向架(5)，通过U型改向架(5)的改向作用使清洗后的基布导入干燥架(7)，干燥架(7)内部

通过加热管(703)和热气流实现对基布的干燥，并将干燥后的基布经导向辊二(406)传送到

收卷辊(403)，从而得到纳米抗菌纤维层，备用；

步骤四：将里层和外层通过高温辊碾压使里层和外层的背离纳米抗菌纤维层的一面光

滑，并将处理后的里层和外层通过70℃-80℃高温预处理，得到尺寸稳定的里层和外层；

步骤五：将步骤三中得到的纳米抗菌纤维层与步骤四中得到的里层和外层进行混合编

织，即纳米抗菌纤维层位于里层和外层的中间位置且同里层和外层的粗糙面相连，从而得

到该纳米抗菌面料。

2.根据权利要求1所述的一种抗菌纺织面料，其特征在于，步骤三中所述抗菌整理液包

括以下重量份原料：聚氨酯25份、银离子溶液25份、分散剂10份、粘合剂12份、柔软剂14份；

该抗菌整理液的制备是将聚氨酯、银离子溶液、分散剂、柔软剂和粘合剂均加入到反应

釜中，边加热边搅拌，并温度保持在220℃，制得抗菌整理液。

3.根据权利要求1所述的一种抗菌纺织面料，其特征在于，所述外层的各原料重量份

为：聚酯纤维30-40份、氨纶弹性纤维丝15-20份、棉纤维10-15份、间位芳纶纤维10-15份、巴

百纱纤维15-20份、植物炭纤维10-15份；

所述纳米抗菌纤维层的各原料重量份为：棉纤维20-30份、纳米复合聚酯纤维15-20份、

竹纤维10-15份、艾叶纤维10-15份、亚麻纤维5-10份、海藻碳纤维5-10份。

4.根据权利要求1所述的一种抗菌纺织面料，其特征在于，步骤一中所述蚕丝纤维和冰

丝的重量份比为3:1。

5.根据权利要求1所述的一种抗菌纺织面料，其特征在于，步骤三中所述清洗架(1)和

收放台(4)在水平方向上并列设置，所述清洗架(1)顶部纵向两侧设置有侧板(101)，且在两

侧的侧板(101)所形成的区域内设置有清洗腔一(2)和清洗腔二(3)，所述清洗腔一(2)与清

洗腔二(3)的正上方设置有冲洗架(6)，所述冲洗架(6)呈倒置的U型结构，所述冲洗架(6)倒
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扣在清洗架(1)两侧的侧板(101)上，所述冲洗架(6)的正上方固定设置有干燥架(7)，所述

干燥架(7)通过底面上的四个支架固定设置在冲洗架(6)的顶面上；

所述清洗架(1)内部且位于清洗腔一(2)和清洗腔二(3)的下方设置有集水槽(102)，所

述清洗架(1)远离收放台(4)的一侧设置有U型改向架(5)，所述U型改向架(5)固定设置在侧

板(101)的端面上；

所述U型改向架(5)的内部改向辊一(503)和改向辊二(504)，所述改向辊一(503)与改

向辊二(504)所连接的转轴一端贯穿U型改向架(5)设置在防护框二(501)的内部，且位于防

护框二(501)内部的两个转轴上分别设置有皮带轮，且两个皮带轮之间通过皮带二(505)连

接，所述防护框二(501)的正面上设置有电机六(502)，所述电机六(502)的输出轴贯穿防护

框二(501)同改向辊二(504)所连接的转轴端面固定连接。

6.根据权利要求5所述的一种抗菌纺织面料，其特征在于，所述清洗腔一(2)与清洗腔

二(3)的结构完全一致，清洗腔一(2)包括挤压辊一(203)、挤压辊二(205)、导向辊一(211)

和防护框一(212)，所述清洗架(1)两侧的侧板(101)位于清洗腔一(2)的一侧在竖直方向上

开设有条形槽(208)，所述条形槽(208)的两侧分别竖直设置有条形块(201)，且在条形槽

(208)两侧的条形块(201)底部固定设置有固定块(204)，所述侧板(101)两侧的固定块

(204)上转动连接有挤压辊二(205)，所述挤压辊二(205)的一端同电机二(210)的输出端固

定连接，所述条形槽(208)两侧的条形块(201)中上部滑动连接有移动块(202)，所述侧板

(101)两侧的移动块(202)上转动连接有挤压辊一(203)，所述挤压辊一(203)的一端同电机

一(209)的输出端固定连接；

所述侧板(101)的外侧面上位于条形槽(208)的顶部水平设置有连接块(206)，所述连

接块(206)上通过螺纹连接有推动杆(207)，所述推动杆(207)的末端同移动块(202)的顶面

连接；

所述清洗架(1)两侧的侧板(101)位于清洗腔一(2)的另一侧设置有导向辊一(211)，所

述导向辊一(211)与挤压辊二(205)中间位置并排设置在拨动辊一(215)和拨动辊二(216)，

所述拨动辊一(215)与拨动辊二(216)的表面上设置有若干杆拨动杆(217)，所述拨动辊一

(215)与拨动辊二(216)所连接的转轴一端贯穿侧板(101)设置在防护框一(212)的内部，且

位于防护框一(212)内部的两个转轴上分别设置有皮带轮，且两个皮带轮之间通过皮带一

(214)连接，所述防护框一(212)的正面上设置有电机三(213)，所述电机三(213)的输出轴

贯穿防护框一(212)同拨动辊二(216)所连接的转轴端面固定连接。

7.根据权利要求5所述的一种抗菌纺织面料，其特征在于，所述冲洗架(6)的内部且位

于清洗腔一(2)和清洗腔二(3)的上方设置有冲洗机构一和冲洗机构二，所述冲洗机构一与

冲洗机构二的结构完全一致，所述冲洗机构一包括支撑板(601)，所述支撑板(601)设置在

冲洗架(6)的内部，所述支撑板(601)的板面上固定设置有水箱(605)，所述支撑板(601)的

底盘上平铺有若干根输水管道(604)，且在输水管道(604)的底面上等距设置有若干个冲洗

管(602)，所述冲洗架(6)的外部顶面上且位于支撑板(601)的纵向两侧固定设置有气缸

(603)，所述气缸(603)的活塞杆贯穿冲洗架(6)的顶面同支撑板(601)的固定连接。

8.根据权利要求5所述的一种抗菌纺织面料，其特征在于，所述干燥架(7)为两端无盖

空腔长方体结构，所述干燥架(7)的外部顶面上固定设置有热风机(701)，所述干燥架(7)内

部顶面上沿水平方向平铺有若干个出风管(702)，所述出风管(702)同热风机(701)连接，且
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在出风管(702)的底面上开设有若干个出风口(7021)，所述干燥架(7)的内部底部位置沿水

平方向设置有若干个加热管(703)，所述干燥架(7)的内部两端分别设置有导向辊三(704)。

9.根据权利要求5所述的一种抗菌纺织面料，其特征在于，所述收放台(4)的台面一侧

固定设置有立板(401)，所述立板(401)上设置有放卷辊(402)和收卷辊(403)，所述放卷辊

(402)所连接的转轴一端贯穿立板(401)同电机四(4021)输出端连接，所述收卷辊(403)所

连接的转轴一端贯穿立板(401)同电机五(4031)输出端连接，所述放卷辊(402)的下方设置

有支撑台一(404)，收卷辊(403)的下方设置有支撑台二(4041)，所述收放台(4)的台面上开

设有滑槽(405)，所述支撑台一(404)与支撑台二(4041)的底部设置有与滑槽(405)相适配

的滑块，所述支撑台一(404)与支撑台二(4041)通过滑块滑动连接在收放台(4)的滑槽

(405)内；

所述支撑台一(404)的台面上开设有供放卷辊(402)架设的弧形槽，所述支撑台二

(4041)的台面上开设有供收卷辊(403)架设的弧形槽；

所述立板(401)的顶部位置处设置有导向辊二(406)。

10.一种根据权利要求1-9任一项所述的纳米抗菌面料的制备方法，其特征在于，该制

备方法的具体步骤为：

步骤一：将里层和外层通过高温辊碾压使里层和外层的背离纳米抗菌纤维层的一面光

滑，并将处理后的里层和外层通过70℃-80℃高温预处理，得到尺寸稳定的里层和外层；

步骤二：将纳米抗菌纤维层与步骤一中得到的里层和外层进行混合编织，即纳米抗菌

纤维层位于里层和外层的中间位置且同里层和外层的粗糙面相连，从而得到该纳米抗菌面

料。
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一种抗菌纺织面料及其制备方法

技术领域

[0001] 本发明属于纺织技术领域，具体是一种抗菌纺织面料及其制备方法。

背景技术

[0002] 夏季梅雨时节，橱柜中的衣物常常因为空气潮湿而出现霉斑，尤其是棉纺织面料

衣物，霉斑形成后不仅影响了衣物的美观，更重要的是对人体的皮肤具有一定的伤害，如：

引起皮肤瘙痒、湿疹等病状。因此，织造具有抗菌防霉效果的纺织面料显得非常重要。

[0003] 目前，市面上的纤维面料能够通过将抗菌整理剂与纱线进行混合或共混纺纱的方

式与织物整合，使织物具有抗菌的作用，但是现有的抗菌织物由于抗菌剂容易从面料表面

溶出，使得面料的抗菌效果逐渐变差，尤其随着水洗次数的增加，使得这些纤维面料的抗菌

效果迅速衰退或失效，从而影响抗菌纤维面料的使用效果与工作寿命，同时现有的纳米抗

菌面料在制备过程中对于基布的处理需要用水多次冲洗，且多次冲洗完成后再晾晾干，不

仅使纳米抗菌面料的制造效率低，且费时费力，自动化程度低。

发明内容

[0004] 本发明的目的在于提供一种抗菌纺织面料及其制备方法，以解决上述背景技术中

提出的问题。

[0005] 为实现上述目的，本发明提供如下技术方案：

[0006] 一种抗菌纺织面料，包括表层、里层和置于外层与里层之间的纳米抗菌纤维层；

[0007] 该纳米抗菌面料的制备包括以下步骤：

[0008] 步骤一：将蚕丝纤维和冰丝通过纺织机进行混合纺织，且纺织过程中控制经向间

距为0.4厘米，纬向间距为0.6厘米，制得经纱密度为130根/厘米，纬纱密度为110根/厘米的

透气面料层，从而得到里层，备用；

[0009] 步骤二：将聚酯纤维、氨纶弹性纤维丝、棉纤维、间位芳纶纤维、巴百纱纤维、植物

炭纤维先进行初步松解获得混合均匀的纤维，再进行精开松，并对多种原料纤维进行梳理，

形成单层纤维网，将单层纤维网通过铺网机织成多层纤维网，多层纤维网通过缝制制成外

层，备用；

[0010] 步骤三：将棉纤维、纳米复合聚酯纤维经6-8个捻回/厘米的加捻工艺制作成经丝，

将竹纤维、艾叶纤维、亚麻纤维、海藻碳纤维经5-7个捻回/厘米的加捻工艺制作成纬丝，并

在喷气织机上采用经纬交织的斜纹组织法织造成基布，并将基布置于抗菌整理液中浸泡

120分钟，取出后阴凉晾干，将晾干后的基布收卷在放卷辊上，将放卷辊放置在收放台上，使

基布在电机四的驱动下进入清洗架，通过清洗架内部的清洗腔一和清洗腔二实现对基布的

多次清洗和挤出基布内的水，并将挤干后的基布导入U型改向架，通过U型改向架的改向作

用使清洗后的基布导入干燥架，干燥架内部通过加热管和热气流实现对基布的干燥，并将

干燥后的基布经导向辊二传送到收卷辊，从而得到纳米抗菌纤维层，备用；

[0011] 步骤四：将里层和外层通过高温辊碾压使里层和外层的背离纳米抗菌纤维层的一
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面光滑，并将处理后的里层和外层通过70℃-80℃高温预处理，得到尺寸稳定的里层和外

层；

[0012] 步骤五：将步骤三中得到的纳米抗菌纤维层与步骤四中得到的里层和外层进行混

合编织，即纳米抗菌纤维层位于里层和外层的中间位置且同里层和外层的粗糙面相连，从

而得到该纳米抗菌面料。

[0013] 作为本发明进一步的方案：步骤三中所述抗菌整理液包括以下重量份原料：聚氨

酯25份、银离子溶液25份、分散剂10份、粘合剂12份、柔软剂14份；

[0014] 该抗菌整理液的制备是将聚氨酯、银离子溶液、分散剂、柔软剂和粘合剂均加入到

反应釜中，边加热边搅拌，并温度保持在220℃，制得抗菌整理液，

[0015] 作为本发明再进一步的方案：所述外层的各原料重量份为：聚酯纤维30-40份、氨

纶弹性纤维丝15-20份、棉纤维10-15份、间位芳纶纤维10-15份、巴百纱纤维15-20份、植物

炭纤维10-15份；

[0016] 所述纳米抗菌纤维层的各原料重量份为：棉纤维20-30份、纳米复合聚酯纤维15-

20份、竹纤维10-15份、艾叶纤维10-15份、亚麻纤维5-10份、海藻碳纤维5-10份。

[0017] 作为本发明再进一步的方案：步骤一中所述蚕丝纤维和冰丝的重量份比为3:1。

[0018] 作为本发明再进一步的方案：步骤三中所述清洗架和收放台在水平方向上并列设

置，所述清洗架顶部纵向两侧设置有侧板，且在两侧的侧板所形成的区域内设置有清洗腔

一和清洗腔二，所述清洗腔一与清洗腔二的正上方设置有冲洗架，所述冲洗架呈倒置的U型

结构，所述冲洗架倒扣在清洗架两侧的侧板上，所述冲洗架的正上方固定设置有干燥架，所

述干燥架通过底面上的四个支架固定设置在冲洗架的顶面上；

[0019] 所述清洗架内部且位于清洗腔一和清洗腔二的下方设置有集水槽，所述清洗架远

离收放台的一侧设置有U型改向架，所述U型改向架固定设置在侧板的端面上；

[0020] 所述U型改向架的内部改向辊一和改向辊二，所述改向辊一与改向辊二所连接的

转轴一端贯穿U型改向架设置在防护框二的内部，且位于防护框二内部的两个转轴上分别

设置有皮带轮，且两个皮带轮之间通过皮带二连接，所述防护框二的正面上设置有电机六，

所述电机六的输出轴贯穿防护框二同改向辊二所连接的转轴端面固定连接。

[0021] 作为本发明再进一步的方案：所述清洗腔一与清洗腔二的结构完全一致，清洗腔

一包括挤压辊一、挤压辊二、导向辊一和防护框一，所述清洗架两侧的侧板位于清洗腔一的

一侧在竖直方向上开设有条形槽，所述条形槽的两侧分别竖直设置有条形块，且在条形槽

两侧的条形块底部固定设置有固定块，所述侧板两侧的固定块上转动连接有挤压辊二，所

述挤压辊二的一端同电机二的输出端固定连接，所述条形槽两侧的条形块中上部滑动连接

有移动块，所述侧板两侧的移动块上转动连接有挤压辊一，所述挤压辊一的一端同电机一

的输出端固定连接；

[0022] 所述侧板的外侧面上位于条形槽的顶部水平设置有连接块，所述连接块上通过螺

纹连接有推动杆，所述推动杆的末端同移动块的顶面连接；

[0023] 所述清洗架两侧的侧板位于清洗腔一的另一侧设置有导向辊一，所述导向辊一与

挤压辊二中间位置并排设置在拨动辊一和拨动辊二，所述拨动辊一与拨动辊二的表面上设

置有若干杆拨动杆，所述拨动辊一与拨动辊二所连接的转轴一端贯穿侧板设置在防护框一

的内部，且位于防护框一内部的两个转轴上分别设置有皮带轮，且两个皮带轮之间通过皮
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带一连接，所述防护框一的正面上设置有电机三，所述电机三的输出轴贯穿防护框一同拨

动辊二所连接的转轴端面固定连接。

[0024] 作为本发明再进一步的方案：所述冲洗架的内部且位于清洗腔一和清洗腔二的上

方设置有冲洗机构一和冲洗机构二，所述冲洗机构一与冲洗机构二的结构完全一致，所述

冲洗机构一包括支撑板，所述支撑板设置在冲洗架的内部，所述支撑板的板面上固定设置

有水箱，所述支撑板的底盘上平铺有若干根输水管道，且在输水管道的底面上等距设置有

若干个冲洗管，所述冲洗架的外部顶面上且位于支撑板的纵向两侧固定设置有气缸，所述

气缸的活塞杆贯穿冲洗架的顶面同支撑板的固定连接。

[0025] 作为本发明再进一步的方案：所述干燥架为两端无盖空腔长方体结构，所述干燥

架的外部顶面上固定设置有热风机，所述干燥架内部顶面上沿水平方向平铺有若干个出风

管，所述出风管同热风机连接，且在出风管的底面上开设有若干个出风口，所述干燥架的内

部底部位置沿水平方向设置有若干个加热管，所述干燥架的内部两端分别设置有导向辊

三。

[0026] 作为本发明再进一步的方案：所述收放台的台面一侧固定设置有立板，所述立板

上设置有放卷辊和收卷辊，所述放卷辊所连接的转轴一端贯穿立板同电机四输出端连接，

所述收卷辊所连接的转轴一端贯穿立板同电机五输出端连接，所述放卷辊的下方设置有支

撑台一，收卷辊的下方设置有支撑台二，所述收放台的台面上开设有滑槽，所述支撑台一与

支撑台二的底部设置有与滑槽相适配的滑块，所述支撑台一与支撑台二通过滑块滑动连接

在收放台的滑槽内；

[0027] 所述支撑台一的台面上开设有供放卷辊架设的弧形槽，所述支撑台二的台面上开

设有供收卷辊架设的弧形槽；

[0028] 所述立板的顶部位置处设置有导向辊二。

[0029] 作为本发明再进一步的方案：一种抗菌纺织面料的制备方法，该制备方法的具体

步骤为：

[0030] 步骤一：将里层和外层通过高温辊碾压使里层和外层的背离纳米抗菌纤维层的一

面光滑，并将处理后的里层和外层通过70℃-80℃高温预处理，得到尺寸稳定的里层和外

层；

[0031] 步骤二：将纳米抗菌纤维层与步骤一中得到的里层和外层进行混合编织，即纳米

抗菌纤维层位于里层和外层的中间位置且同里层和外层的粗糙面相连，从而得到该纳米抗

菌面料。

[0032] 与现有技术相比，本发明的有益效果是：

[0033] 1、本发明中的纳米抗菌面料采用三层结构，里层由蚕丝纤维和冰丝混纺成制成，

使得里层质地柔软而且具有良好的透气性能，保障了面料的透气性和舒适型，外层由聚酯

纤维、氨纶弹性纤维丝、棉纤维、间位芳纶纤维、巴百纱纤维、植物炭纤维制成，即植物炭纤

维采用木质素纤维与竹纤维作为原料，木质素纤维对人体无害，属绿色环保产品，纤维微观

结构是带状弯曲的，凹凸不平的，多孔的，交叉处是扁平的，有良好的韧性、分散性和化学稳

定性，吸水能力强，有非常优秀的增稠抗裂性能，极大的提高了该纳米抗菌面料的耐磨性

能，中间层纳米抗菌纤维层在制备过程中浸入由聚氨酯、银离子溶液、分散剂、柔软剂和粘

合剂制成的抗菌整理剂溶液，即通过银离子溶液与载体复合浸入纤维内部，提高了纳米抗

说　明　书 3/7 页

7

CN 112172276 A

7



菌纤维层的抗菌性能，使得纳米抗菌面料的抗菌处理效果显著提升；

[0034] 2、本发明在纳米抗菌纤维层在制备过程中将基布收卷在放卷辊上，将放卷辊放置

在收放台上，使基布在电机四的驱动下进入清洗架，通过清洗架内部的清洗腔一和清洗腔

二实现对基布的多次清洗和挤出基布内的水，并将挤干后的基布导入U型改向架，通过U型

改向架的改向作用使清洗后的基布导入干燥架，干燥架内部通过加热管和热气流实现对基

布的干燥，并将干燥后的基布经导向辊二传送到收卷辊，从而得到纳米抗菌纤维层，使基布

在制备过程中摒弃了传统的人工多次手洗和晾干，即通过清洗架内部的清洗腔一和清洗腔

二实现对基布的清洗-挤干-再清洗-再挤干等步骤，使基布的清洗更加方便，同时将清洗后

的基布导入干燥架进行干燥，并将干燥后的基布通过收卷辊进行收卷，本发明在基布的加

工过程中集清洗与干燥一体，自动化程度高，极大的提高了纳米抗菌面料的制备效率。

附图说明

[0035] 为了便于本领域技术人员理解，下面结合附图对本发明作进一步的说明。

[0036] 图1为本发明的清洗架立体图。

[0037] 图2为图1中A处放大图。

[0038] 图3为本发明中挤压辊一与挤压辊二的结构示意图。

[0039] 图4为本发明中拨动辊一与拨动辊二的结构示意图。

[0040] 图5为本发明中收放台的结构示意图。

[0041] 图6为本发明中改向辊一与改向辊二的结构示意图。

[0042] 图7为本发明中冲洗管的结构示意图。

[0043] 图8为本发明中出风管的结构示意图。

[0044] 图中：1、清洗架；101、侧板；102、集水槽；2、清洗腔一；201、条形块；202、移动块；

203、挤压辊一；204、固定块；205、挤压辊二；206、连接块；207、推动杆；208、条形槽；209、电

机一；210、电机二；211、导向辊一；212、防护框一；213、电机三；214、皮带一；215、拨动辊一；

216、拨动辊二；217、拨动杆；3、清洗腔二；4、收放台；401、立板；402、放卷辊；4021、电机四；

403、收卷辊；4031、电机五；404、支撑台一；4041、支撑台二；405、滑槽；406、导向辊二；5、U型

改向架；501、防护框二；502、电机六；503、改向辊一；504、改向辊二；505、皮带二；6、冲洗架；

601、支撑板；602、冲洗管；603、气缸；604、输水管道；605、水箱；7、干燥架；701、热风机；702、

出风管；7021、出风口；703、加热管；704、导向辊三。

具体实施方式

[0045] 下面将结合本发明实施例中的附图，对本发明实施例中的技术方案进行清楚、完

整地描述，显然，所描述的实施例仅仅是本发明一部分实施例，而不是全部的实施例。基于

本发明中的实施例，本领域普通技术人员在没有做出创造性劳动前提下所获得的所有其他

实施例，都属于本发明保护的范围。

[0046] 请参阅图1～8，本发明实施例中，一种抗菌纺织面料，包括表层、里层和置于外层

与里层之间的纳米抗菌纤维层；

[0047] 该纳米抗菌面料的制备包括以下步骤：

[0048] 步骤一：将蚕丝纤维和冰丝通过纺织机进行混合纺织，且纺织过程中控制经向间
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距为0.4厘米，纬向间距为0.6厘米，制得经纱密度为130根/厘米，纬纱密度为110根/厘米的

透气面料层，从而得到里层，备用；

[0049] 步骤二：将聚酯纤维、氨纶弹性纤维丝、棉纤维、间位芳纶纤维、巴百纱纤维、植物

炭纤维先进行初步松解获得混合均匀的纤维，再进行精开松，并对多种原料纤维进行梳理，

形成单层纤维网，将单层纤维网通过铺网机织成多层纤维网，多层纤维网通过缝制制成外

层，备用；

[0050] 步骤三：将棉纤维、纳米复合聚酯纤维经6-8个捻回/厘米的加捻工艺制作成经丝，

将竹纤维、艾叶纤维、亚麻纤维、海藻碳纤维经5-7个捻回/厘米的加捻工艺制作成纬丝，并

在喷气织机上采用经纬交织的斜纹组织法织造成基布，并将基布置于抗菌整理液中浸泡

120分钟，取出后阴凉晾干，将晾干后的基布收卷在放卷辊402上，将放卷辊402放置在收放

台4上，使基布在电机四4021的驱动下进入清洗架1，通过清洗架1内部的清洗腔一2和清洗

腔二3实现对基布的多次清洗和挤出基布内的水，并将挤干后的基布导入U型改向架5，通过

U型改向架5的改向作用使清洗后的基布导入干燥架7，干燥架7内部通过加热管703和热气

流实现对基布的干燥，并将干燥后的基布经导向辊二406传送到收卷辊403，从而得到纳米

抗菌纤维层，备用；

[0051] 步骤四：将里层和外层通过高温辊碾压使里层和外层的背离纳米抗菌纤维层的一

面光滑，并将处理后的里层和外层通过70℃-80℃高温预处理，得到尺寸稳定的里层和外

层；

[0052] 步骤五：将步骤三中得到的纳米抗菌纤维层与步骤四中得到的里层和外层进行混

合编织，即纳米抗菌纤维层位于里层和外层的中间位置且同里层和外层的粗糙面相连，从

而得到该纳米抗菌面料。

[0053] 步骤三中所述抗菌整理液包括以下重量份原料：聚氨酯25份、银离子溶液25份、分

散剂10份、粘合剂12份、柔软剂14份；

[0054] 该抗菌整理液的制备是将聚氨酯、银离子溶液、分散剂、柔软剂和粘合剂均加入到

反应釜中，边加热边搅拌，并温度保持在220℃，制得抗菌整理液。

[0055] 所述外层的各原料重量份为：聚酯纤维35份、氨纶弹性纤维丝17.5份、棉纤维12.5

份、间位芳纶纤维12.5份、巴百纱纤维12.5份、植物炭纤维12.5份；

[0056] 所述纳米抗菌纤维层的各原料重量份为：棉纤维25份、纳米复合聚酯纤维17.5份、

竹纤维12.5份、艾叶纤维12.5份、亚麻纤维7.5份、海藻碳纤维7.5份。

[0057] 步骤一中所述蚕丝纤维和冰丝的重量份比为3:1。

[0058] 步骤三中所述清洗架1和收放台4在水平方向上并列设置，所述清洗架1顶部纵向

两侧设置有侧板101，且在两侧的侧板101所形成的区域内设置有清洗腔一2和清洗腔二3，

所述清洗腔一2与清洗腔二3的正上方设置有冲洗架6，所述冲洗架6呈倒置的U型结构，所述

冲洗架6倒扣在清洗架1两侧的侧板101上，所述冲洗架6的正上方固定设置有干燥架7，所述

干燥架7通过底面上的四个支架固定设置在冲洗架6的顶面上，使本发明的结构更加紧凑，

及清洗与干燥一体，实用性强。

[0059] 所述清洗架1内部且位于清洗腔一2和清洗腔二3的下方设置有集水槽102，所述清

洗架1远离收放台4的一侧设置有U型改向架5，所述U型改向架5固定设置在侧板101的端面

上，所述U型改向架5的内部改向辊一503和改向辊二504，所述改向辊一503与改向辊二504
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所连接的转轴一端贯穿U型改向架5设置在防护框二501的内部，且位于防护框二501内部的

两个转轴上分别设置有皮带轮，且两个皮带轮之间通过皮带二505连接，所述防护框二501

的正面上设置有电机六502，所述电机六502的输出轴贯穿防护框二501同改向辊二504所连

接的转轴端面固定连接，将经清洗腔一2和清洗腔二3清洗后的基布导入U型改向架5，通过U

型改向架5将基布向上传送导入干燥架7，实现基布的干燥。

[0060] 所述清洗腔一2与清洗腔二3的结构完全一致，清洗腔一2包括挤压辊一203、挤压

辊二205、导向辊一211和防护框一212，所述清洗架1两侧的侧板101位于清洗腔一2的一侧

在竖直方向上开设有条形槽208，所述条形槽208的两侧分别竖直设置有条形块201，且在条

形槽208两侧的条形块201底部固定设置有固定块204，所述侧板101两侧的固定块204上转

动连接有挤压辊二205，所述挤压辊二205的一端同电机二210的输出端固定连接，所述条形

槽208两侧的条形块201中上部滑动连接有移动块202，所述侧板101两侧的移动块202上转

动连接有挤压辊一203，所述挤压辊一203的一端同电机一209的输出端固定连接，所述侧板

101的外侧面上位于条形槽208的顶部水平设置有连接块206，所述连接块206上通过螺纹连

接有推动杆207，所述推动杆207的末端同移动块202的顶面连接，通过转动推动杆207，调整

移动块202在条形块201上的高度，实现对挤压辊一203和挤压辊二205间距的调整，使清洗

腔一2内清洗的基布在传送过程中，将基布中所含水分挤出，进行下一次清洗，实现对基布

的多次清洗，灵活性高。

[0061] 所述清洗架1两侧的侧板101位于清洗腔一2的另一侧设置有导向辊一211，所述导

向辊一211与挤压辊二205中间位置并排设置在拨动辊一215和拨动辊二216，所述拨动辊一

215与拨动辊二216的表面上设置有若干杆拨动杆217，所述拨动辊一215与拨动辊二216所

连接的转轴一端贯穿侧板101设置在防护框一212的内部，且位于防护框一212内部的两个

转轴上分别设置有皮带轮，且两个皮带轮之间通过皮带一214连接，所述防护框一212的正

面上设置有电机三213，所述电机三213的输出轴贯穿防护框一212同拨动辊二216所连接的

转轴端面固定连接，通过电机三213驱动拨动辊一215与拨动辊二216转动，使拨动辊一215

与拨动辊二216带动拨动杆217对基布在清洗过程中进行击打，使基布震动清洗，使基布清

洗更加干净。

[0062] 所述冲洗架6的内部且位于清洗腔一2和清洗腔二3的上方设置有冲洗机构一和冲

洗机构二，所述冲洗机构一与冲洗机构二的结构完全一致，所述冲洗机构一包括支撑板

601，所述支撑板601设置在冲洗架6的内部，所述支撑板601的板面上固定设置有水箱605，

所述支撑板601的底盘上平铺有若干根输水管道604，且在输水管道604的底面上等距设置

有若干个冲洗管602，所述冲洗架6的外部顶面上且位于支撑板601的纵向两侧固定设置有

气缸603，所述气缸603的活塞杆贯穿冲洗架6的顶面同支撑板601的固定连接。

[0063] 所述干燥架7为两端无盖空腔长方体结构，所述干燥架7的外部顶面上固定设置有

热风机701，所述干燥架7内部顶面上沿水平方向平铺有若干个出风管702，所述出风管702

同热风机701连接，且在出风管702的底面上开设有若干个出风口7021，所述干燥架7的内部

底部位置沿水平方向设置有若干个加热管703，所述干燥架7的内部两端分别设置有导向辊

三704，通过热风流对基布表面处理，加热管703对基布底面进行处理，实现基布两面同时干

燥，使基布干燥效率更高更快。

[0064] 所述收放台4的台面一侧固定设置有立板401，所述立板401上设置有放卷辊402和
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收卷辊403，所述放卷辊402所连接的转轴一端贯穿立板401同电机四4021输出端连接，所述

收卷辊403所连接的转轴一端贯穿立板401同电机五4031输出端连接，所述放卷辊402的下

方设置有支撑台一404，收卷辊403的下方设置有支撑台二4041，所述收放台4的台面上开设

有滑槽405，所述支撑台一404与支撑台二4041的底部设置有与滑槽405相适配的滑块，所述

支撑台一404与支撑台二4041通过滑块滑动连接在收放台4的滑槽405内，所述支撑台一404

的台面上开设有供放卷辊402架设的弧形槽，所述支撑台二4041的台面上开设有供收卷辊

403架设的弧形槽，通过支撑台一404和支撑台二4041使放卷辊402和收卷辊403在收放台4

上的架设更加稳定，便于放卷辊402和收卷辊403在收放台4上的拆装。

[0065] 所述立板401的顶部位置处设置有导向辊二406，便于收卷辊403收卷过程中对基

布的张紧。

[0066] 该清洗架的工作原理：将放卷辊402放置在收放台4上，使基布在电机四4021的驱

动下进入清洗架1，通过气缸603驱动活塞杆推动支撑板601向下移动，使冲洗管602对基布

的表面进行冲洗，即实现清洗架1内部的清洗腔一2和清洗腔二3实现对基布的多次清洗，且

在清洗腔一2和清洗腔二3的清洗过程中，通过转动推动杆207，调整移动块202在条形块201

上的高度，实现对挤压辊一203和挤压辊二205间距的调整，使清洗腔一2内清洗的基布在传

送过程中，将基布中所含水分挤出，即前一次的清洗不会对后一次清洗造成干扰，使基布清

洗更加干净，并将清洗挤干后的基布导入U型改向架5，通过U型改向架5的改向作用使清洗

后的基布导入干燥架7，干燥架7内部通过加热管703和热气流实现对基布的干燥，并将干燥

后的基布经导向辊二406传送到收卷辊403，从而得到纳米抗菌纤维层。

[0067] 尽管参照前述实施例对本发明进行了详细的说明，对于本领域的技术人员来说，

其依然可以对前述各实施例所记载的技术方案进行修改，或者对其中部分技术特征进行等

同替换，凡在本发明的精神和原则之内，所作的任何修改、等同替换、改进等，均应包含在本

发明的保护范围之内。
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图2

图3
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图4

图5
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图6

图7
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图8
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