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(54) Behélter aus einem Kunststoffmaterial mit Schraubkappe.

(57) Die Erfindung betrifft eine einen Behalter mit einer Schraub-
kappe (37), wobei der Behalter aus einem Kunststoffmaterial
insbesondere im Extrusionsblasformen hergestellt ist und einen
Korper mit einem ersten Ende und einem dem ersten Ende im
Wesentlichen gegenuberliegenden zweiten Ende und einem da-
zwischen liegenden Mantel aufweist, wobei an dem zweiten En-
de ein Boden mit einer Standflache und an dem ersten Ende ei-
ne Offnung (23) ausgebildet ist und dass die Offnung (23) von
einem die Offnung (23) umgebenden Hals (25) definiert ist, wel-
cher einstiickig mit dem Behélter ausgeformt ist und dass an
dem Hals (25) ein Aussengewinde (31) ausgeformt ist, wobei die
Schraubkappe (37) mit einem Innengewinde (41) versehen ist,
welches bei aufgesetzter Schraubkappe mit dem AuBengewinde
(31) zusammenwirkt und wobei an der Innenseite der Schraub-
kappe ein Dichtelement (39) ausgeformit ist, welches im aufge-
setzten Zustand in die Offnung (23) ragt, wobei dass das Aus-
sengewinde (31) durch die Verschraubung mit der Schraubkap-
pe (37) seine endgultige Steifigkeit erhalt.
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Beschreibung

Gebiet der Erfindung

[0001] Die Erfindung betrifft einen Behalter mit einer Schraubkappe, wobei der Behalter aus einem Kunststoffmaterial
insbesondere im Extrusionsblasformen hergestellt ist geméass Oberbegriff des Anspruchs.

Stand der Technik

[0002] Die Herstellung von Kunststoffbehaltnissen, insbesondere Kunststoffflaschen, beispielsweise aus Polyethylen oder
Polypropylen, erfolgt im Extrusionsblasformen. Dabei wird mittels eines Extruders zum Blasformen geeigneter Kunststoff
plastifiziert und in einen Schlauchkopf eingebracht. In dem Schlauchkopf wird der Kunststoff zu einem Schlauch geformt,
der in ein Blasformwerkzeug eingebracht wird. Der Schlauch wird in das Blasformwerkzeug eingebracht, bei geschlosse-
nem Werkzeug Uber einen Blasdorn durch Uberdruck eines Gases aufgeblasen, so dass der Schlauch sich weitet und
an einer Innenwandung einer Kavitat des Blasformwerkzeugs angepresst wird und die Form der Innenwandung annimmt,
die die negative Gestalt eines Behalters hat. Mittels der Innenwandung wird der aus dem Schlauch blasgeformte Behalter
gekuhlt, bis der Kunststoff erhartet ist. AnschlieBend wird der Behalter dem geéffneten Blasformwerkzeug enthommen.
In einem separaten Schritt werden die sogenannten Butzen, die sich durch Uberstand des Schlauchs beim SchlieBen
der Blasform bilden und in der Regel mit dem entnommenen Behalter verbunden sind, abgetrennt und kénnen dem Re-
cyclingstrom zugefuhrt werden. Der Schlauch kann einschichtig oder mehrschichtig ausgefihrt sein.

[0003] In der Regel werden die Austrittséffnungen an einem Ende des Behalters wahrend des Blasformens ausgebildet.
Entsprechend werden wahrend des Fullprozesses die Behalter Uber die Austrittséffnung beflillt. Somit ist die Fullgeschwin-
digkeit an der Flllinie abhangig vom Querschnitt der Austrittséffnung und der Konsistenz des einzufiillenden Produkts.

[0004] Um eine erhdhte Flllgeschwindigkeit zu erméglichen ist in der WO 2017/072185 A1 ein extrusionsblasgeformter
Behalter, welcher ein erstes offenes Ende und ein zweites Ende aufweist, offenbart. Das erste Ende weist eine erste und
zweite Siegelflache auf. Die Siegelflachen umschliessen eine Flilléffnung und lassen sich nach der Beflillung fluiddicht
verbinden. Das zweite Ende ist als ein Behéalterboden mit einer Standflache ausgebildet. Da die Fulléffnung sich maximal
Uber den gesamten Querschnitt des Behalters erstrecken kann, ist ein rasches Befiillen des Behalters erméglicht.

[0005] Zum Ausgiessen des Flllgutes muss der Behalter aufgeschnitten werden oder es muss zwischen die Siegelflachen
ein Verschlusselement mit einer Ausgiesséffnung eingeschweisst werden. Wird der Behalter aufgeschnitten, so entsteht
eine Ausgiesséffnung, welche weniger benutzerfreundlich ist, weil ein Hilfsmittel zum Offnen benétigt wird und Fllgut beim
Ausgiessen leicht verschittet werden kann. Ist ein Verschlusselement vorhanden, muss das Verschlusselement zwischen
die Siegelflachen eingelegt werden, bevor es mit diesen verschweisst werden kann. Zusétzlich kann das Verschlussele-
ment aus einem anderen Kunststoff wie der Behélter hergestellt sein, wodurch eine sortenreine Entsorgung des Behalters
nicht méglich ist.

[0006] Um diesen Nachteil zu Uberwinden kénnen an einem extrusionsblasgeformten Behélter eine Fulléffnung und eine
separate Ausgiesséffnung vorgesehen sein. Bevorzugt ist es, wenn die Filléffnung grdsser als die Ausgiesséffnung ist.
Dadurch kann der Behalter rasch gefiillt werden und das Flllgut prazise ausgegossen bzw. in einen anderen Behalter
umgefillt werden. AuBerdem ist der Materialbedarf verringert, wenn eine Schraubkappe fur eine kleine Ausgiesséffnung
vorgesehen ist. Der Einsatz solcher Behalter auf herkémmlichen Fillanlagen ist aufgrund der Geometrie der Behalter
jedoch nicht ohne spezielle Anpassungen mdglich.

[0007] Weil diese Behalter insbesondere fur die Verwendung als Nachflillverpackung vorgesehen sind, ist man besonders
bestrebt diese Behalter mit geringstmdglichem Materialeinsatz herzustellen. Zentrale Bedeutung bei der Herstellung von
extrusionsblasgeformten Behaltern hat die Ausgiesséffnung dann, wenn an dieser ein Gewinde ausgebildet ist, welches
mit einem Verschlusselement in der Art einer Schraubkappe zusammenwirken soll.

[0008] Das Bestreben den Materialeinsatz zu reduzieren, steht im Widerspruch zur Stabilitdt des Gewindes, welche not-
wendig ist, damit der Behalter mit der Schraubkappe dicht verschlossen werden kann.

[0009] In einer weiteren bevorzugten Ausfiihrungsform der Erfindung weist der Behalter eine Wandstérke von 0,2-0,4 mm
auf. Dadurch eignet sich der Behalter perfekt als Nachflillbehalter. Die geringe Wandstarke ist nicht nur ressourcenscho-
nend sondern erméglicht auch, dass der Behalter bereits beim Entleeren kollabiert.

[0010] Der Behalter ist bevorzugt aus HDPE hergestellt, wobei der Anteil an recyceltem HDPE zwischen 10 und 100 Gew%
betragt. Dadurch Iasst sich der Behalter sehr gut extrusionsblasformen und ist umwelt- und materialschonend.

Aufgabe der Erfindung

[0011] Aufgabe der Erfindung ist es, einen Behalter mit einer Schraubkappe zu schaffen, die derart ausgebildet ist, dass
der Behalter zuverlassig, d.h. insbesondere dicht, mit der Schraubkappe verschlossen ist.
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Beschreibung

[0012] Die Lésung der gestellten Aufgabe gelingt bei einem aus Kunststoffmaterial insbesondere im Extrusionsblasformen
hergestellter Behalter mit einer Schraubkappe geman Oberbegriff des Anspruchs 1, durch die im kennzeichnenden Ab-
schnitt des Patentanspruchs 1 angefiihrten Merkmale. Weiterbildungen und/oder vorteilhafte Ausfihrungsvarianten sind
Gegenstand der abhéngigen Patentanspriiche.

[0013] Somit betrifft die Erfindung eine Kombination aus einem Behalter mit folgenden Merkmalen: der Behalter ist aus
einem Kunststoffmaterial insbesondere im Extrusionsblasformen hergestellt und weist einen Kérper mit einem ersten Ende
und einem dem ersten Ende im Wesentlichen gegeniiberliegenden zweiten Ende und einem dazwischen liegenden Mantel
auf, wobei an dem zweiten Ende ein Boden mit einer Standflache und an dem ersten Ende eine Offnung ausgebildet
ist und wobei die Offnung von einem die Offnung umgebenden Hals definiert ist, welcher einstlickig mit dem Behélter
ausgeformt ist und an dem Hals ist ein Aussengewinde ausgeformt sowie eine Schraubkappe mit Innengewinde.

[0014] Diese Kombination zeichnet sich dadurch aus, dass das Aussengewinde durch die Verschraubung mit der Schraub-
kappe seine endgliltige Steifigkeit erhdlt. Da der Behélter ein leichtgewichtiger Behalter mit geringen Wandstarken fir
Nachfillzwecke ist, ergibt sich daraus, dass auch der Hals mit dem Aussengewinde diinnwandig und weniger stabil ist. Die-
se Instabilitdt kann jedoch in Uberraschender Weise durch Festziehen der Schraubkappe auf dem Hals kompensiert wer-
den. Durch die dunne Halswand und die geringe Aussengewindestarke lasst sich das Aussengewinde durch die Schraub-
kappe entlang der Schraubachse komprimieren. Dadurch kann neben dem Hals auch das Aussengewinde materialsparend
ausgeformt werden. Die Steifigkeit erfolgt durch eine Art ,Ziehharmonika-Effekt“ und die Offnung ist zuverlassig abgedich-
tet.

[0015] In einer besonders bevorzugten Ausfihrungsform der Erfindung ist die Dichtwirkung zwischen dem Dichtelement
und dem Hals dadurch realisiert, dass der Hals aufgeweitet ist, wenn das Dichtelement in den Hals ragt. Diese Art der
Dichtfunktion erméglicht, dass der zweite Hals besonders diinnwandig ausgebildet sein kann, da die nétige Steifigkeit zur
Herstellung der Abdichtung von dem Dichtelement Gibernommen wird. Auch dadurch kann der Hals mit wenig Kunststoff-
material ausgeformt werden.

[0016] In einer weiteren bevorzugten Ausfihrungsform der Erfindung weist die Schraubkappe einen Ansatz auf, an wel-
chem ein Werkzeug ansetzbar ist und ein Drehmoment von dem Werkzeug auf die Kappe Ubertragen werden kann. Da-
durch kann die Schraubkappe erstmalig auch dann auf den Hals aufgeschraubt werden, wenn fUr ein Standard-Werkzeug
(Capper) zum Aufsetzen der Kappe auf den zweiten Hals an der Breitseite des Behalters nicht ausreichend Platz vorhan-
den ist und somit der Capper die Schraubkappe nicht an deren AuBenseite greifen kann. Bevorzugt handelt es sich bei
dem Ansatz um einen Innensechskant oder eine andere formschlissige Verbindung mittels eines Vielzahns.

[0017] Zweckmassigerweise ist der Ansatz eine Vertiefung, welche als das Dichtelement wirkt. Dadurch erfiillt das Dicht-
element zwei Funktionen und die Schraubkappe benédtigt bei entsprechender Ausfihrung weniger Kunststoffmaterial zu
ihrer Herstellung. Die Erfindung zeichnet sich bevorzugt dadurch aus, dass die Offnung von einem die Offnung umgeben-
den Hals definiert ist, welcher einstickig mit dem Behalter ausgeformt ist und dass an dem Hals ein Aussengewinde aus-
geformt ist, welches mit dem Innengewinde einer Schraubkappe zusammenwirken kann. Dadurch lasst sich der Behalter
besonders rasch und kostenglnstig herstellen. Durch die Einstlckigkeit ist auch garantiert, dass der Kunststoff des Be-
halters und der die Offnung bildende Kunststoff identisch sind. Diese Merkmale erméglichen, dass weitere Produktions-
schritte obsolet sind und der Hals mitsamt dem Behélter sortenrein entsorgt werden kann.

[0018] In einer besonders bevorzugten Ausfiihrungsform der Erfindung ist der Behdlter frei von einer weiteren Offnung.
Dadurch ist die Blasform kostenglinstig herstellbar und Preistreiber in Gestalt von komplizierten Blasformen sind verhin-
dert. Im Vergleich zur Ausfuhrungsvariante mit zwei Halsen entféllt hier der SchweiBprozess auf der Flllinie. Dadurch muss
keine Schweissanlage auf der Fiilllinie installiert werden, was zu erheblichen Kosteneinsparungen auf Kundenseite fuhrt.

[0019] Zweckmassigerweise schliessen an den Hals eine erste und zweite Schulter an. Dadurch kann die Offnung eine
optimierte Form fiir den Einsatzzweck des Nachfillbehalters haben und kann in einer fliessenden Formgebung in den
Mantel des Behalters Ubergehen. Deshalb ist es auch bevorzugt, wenn die erste und die zweite Schulter in den Mantel
des Behalters Ubergehen.

[0020] In einer weiteren bevorzugten Ausfiihrungsform der Erfindung ist die Offnung derart ausgeformt, sodass sie in
einer Draufsicht des Behalters innerhalb des Umrisses des Behalterbodens liegt. Dadurch sind die Anforderungen an die
Blasform vereinfacht und der Hals lasst sich formtreu ausformen. AuBerdem erméglicht dies eine vereinfachte Palettierung,
weil der Hals dadurch nicht Gbersteht. Dies ist auch von Vorteil, wenn der Behélter dekoriert, also beispielsweise bedruckt,
mit Etiketten oder dergleichen beklebt oder mit einer Schrumpffolie umwickelt werden soll.

[0021] Von Vorteil ist es, wenn die Offnung mittig innerhalb des Umrisses des Behélterbodens liegt. Dadurch besitzt der
Behalter eine symmetrische Ausformung und erinnert an eine Flasche.

[0022] Von Vorteil kann es auch sein, wenn der Boden eine Hauptachse und eine Nebenachse aufweist und die Offnung
aussermittig auf der Hauptachse liegt. Dadurch lasst sich Fillgut vereinfacht in einen bestehenden Behalter aus dem
Behalter nachfullen, chne dass Fllgut verschuittet wird.
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[0023] Zweckmassigerweise weist die erste Schulter ausgehend von dem Hals eine konvexe Form auf. Die erste Schulter
hat daher die Form eines nach aussen gewdlbten Bogens, wodurch der Hals weit aussen an der Hauptachse positioniert
werden kann, je nachdem wie es die Anwendung des Behalters erfordert.

[0024] Zweckmassig kann es auch sein, wenn die erste und die zweite Schulter ausgehend von dem Hals eine konkave
Form aufweisen und in den Mantel in einer konvexen Form auslaufen. Die beiden Schultern kénnen daher S-férmig sein,
wodurch ein strémungsverbessertes Ausgiessen ermdglicht wird. Die zentrale/mittige Lage des Halses sorgt auBerdem
daflir, dass der Schulterwinkel steiler ausgefihrt werden kann. Dies sorgt flr ein besseres Stauchdruckverhalten. Da der
Nachfillbehalter symmetrisch ist, benétigt es auch keine Orientierung der Flasche auf der Flllinie. Dadurch lassen sich
die Kosten senken.

[0025] In einer weiteren besonders bevorzugten Ausfihrungsform ist der Hals zusammen mit dem Behalter blasgeformt.
Dadurch wird der gesamte Behalter in einer Blasform hergestellt und muss lediglich noch befiillt werden und mit der
Schraubkappe verschlossen werden. Weitere Bearbeitungsschritte sind nicht notwendig und der Behdlter ist sortenrein
aus einem einzigen Kunststoff hergestellt.

[0026] Weitere Vorteile und Merkmale ergeben sich aus der nachfolgenden Beschreibung mehrerer Ausfiihrungsbeispiele
der Erfindung unter Bezugnahme auf die schematischen Darstellungen. Es zeigen in nicht massstabsgetreuer Darstellung:

Figur 1: eine perspektivische Ansicht eines extrusionsblasgeformten Behalters mit einem aus dem Behalter ausge-
formten Hals, eine Offnung umschliessend, in einer ersten Ausfihrungsform;

Figur 2: eine Seitenansicht des Behalters aus Figur 1;
Figur 3: eine Draufsicht des Behalters aus Figur 1;
Figur 4: eine Unteransicht des Behalters aus Figur 1;

Figur 5: eine perspektivische Ansicht des extrusionsblasgeformten Behalters mit einem aus dem Behalter ausgeform-
ten Hals, eine Offnung umschliessend, in einer zweiten Ausfiihrungsform;

Figur 6: eine Seitenansicht des Behalters aus Figur 5;

Figur 7: eine Draufsicht des Behalters aus Figur 5;

Figur 8: eine Unteransicht des Behalters aus Figur 5;

Figur 9: die erste Ausfuhrungsform des Behélters mit einer aufgeschraubten Kappe;

Figur 10: die zweite Ausfiihrungsform des Behalters mit einer aufgeschraubten Kappe;

Figur 11: eine Schnittdarstellung durch den Behalterhals und die auf den Hals aufgeschraubte Schraubkappe und

Figur 12: eine perspektivische Ansicht der Schraubkappe.

[0027] Inden Figuren 1 bis 4 und 9 bzw. 5 bis 8 und 10 sind zwei Ausfihrungsformen eines Behalters gezeigt, welcher aus
einem Kunststoffmaterial im Extrusisonblasformen hergestellt ist und gesamthaft mit dem Bezugszeichen 11 bezeichnet
ist. Der Behalter 11 ist insbesondere als ein sogenannter ,Nachfullbehalter” vorgesehen. D.h. er ist mdglichst leichtgewich-
tig und wird durch das Fullgut stabilisiert, wenn er vollgefillt ist. Ungeachtet dessen besitzt er gentigend Eigenstabilitat, um
seine Behalterform dauerhaft beizubehalten. Nachdem das Fullgut vollstdndig in einen bestehenden Behalter umgefillt
wurde, 13sst sich der Nachfullbehalter 11 durch seine verhaltnismassig geringe Eigenstabilitdt so klein zusammenfalten,
dass sein Fillvolumen nahezu null ist. Dieser Ansatz ist Ausserst nachhaltig, insbesondere wenn der Behalter aus einem
recycelten Kunststoff hergestellt ist. Der Behalter kann aus Polyethylen oder Polypropylen hergestellt sein.

[0028] Der Behalter 11 weist einen Kérper 13 auf, welcher ein erstes Ende 15 und ein im Wesentlichen dem ersten
Ende 15 gegeniberliegendes zweites Ende 17 besitzt. Das zweite Ende 17 ist fluiddicht verschlossen und als ein Boden
19 ausgebildet, an dem eine Standflache 21 ausgebildet ist.

[0029] An dem ersten Ende ist eine Offnung 23 zusammen mit den Ubrigen Behélter 11 blasgeformt und wird daher
gleichzeitig mit dem Behalter 11 in der Blasform durch Aufblasen des Behaltermaterials ausgebildet. Bevorzugt ist der
Behalter 11 frei von einer weiteren Offnung. Dadurch kann die Blasform einfach gestaltet sein, der Behélter 11 benétigt fir
seine Herstellung weniger Material und die die Offnung kann durch eine Schraubkappe 37 nach dem Beflllen verschlossen
werden. Im Vergleich zur Ausfiihrungsvariante mit zwei Halsen entfallt hier der Schweissprozess auf der Fulllinie. Dadurch
muss keine Schweissanlage auf der Fulllinie installiert werden, wodurch die Flllanlage kostengtinstiger in der Anschaffung
und im Betrieb ist.

[0030] Die Offnung 23 ist von einem die Offnung 23 umgebenden Hals 25 definiert, an welchen eine erste und zweite
Schulter 27,29 anschliessen. Die Schultern 27,29 gehen fliessend in den Mantel 30 des Behalters 11 tber.
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[0031] In einer besonders vorteilhaften Ausfithrung liegt die Offnung 23 innerhalb der Formtrennung und innerhalb des
Umrisses des Bodens 19 (Figur 3 und Figur 7). Dadurch ist gewahrleistet, dass genugend Material fir die Ausformung
eines Aussengewindes 31 an dem Hals 25 vorhanden ist.

[0032] In den Figuren 3 und 7 ist gezeigt, dass der Boden 19 des Behélters eine Hauptachse 33 und eine Nebenachse
35 aufweisen kann. Die Offnung 23 bzw. der Hals 25 liegen auf der Hauptachse, damit die im letzten Absatz beschriebene
Anforderung erfiillt ist. Im ersten Ausfiihrungsbeispiel gemass der Figuren 1 bis 4 ist die Offnung 23 in der Draufsicht
aussermittig an der Hauptachse 33 angeordnet. Im zweiten Ausfiihrungsbeispiel nach den Figuren 5 bis 8 ist die Offnung
mittig an der Hauptachse angeordnet.

[0033] In der ersten Ausfihrungsform verlauft die erste Schulter 27 vom Hals 25 ausgehend konvex, wohingegen die
zweite Schulter 29 von dem Hals aus eine konkave Form aufweist und in den Mantel in einer konvexen Form auslauft.
Dadurch ist der Hals 25 in einer glinstigen Position, um Fiillgut ohne Verschitten in einen anderen Behélter umfiillen zu
kénnen.

[0034] In der zweiten Ausfiihrungsform weisen die erste und die zweite Schulter 27,29 ausgehend von dem Hals 25 eine
konkave Form auf und laufen in den Mantel 30 in einer konvexen Form aus.

[0035] Das Aussengewinde 31 wurde speziell fir die Anwendung von leichtgewichtigen Verpackungen, insbesondere
Nachfillbehalter entwickelt. Es kann mit sehr wenig Material ausgeformt werden und erhalt erst durch die Verschraubung
mit der Schraubkappe 37 seine endgliltige Steifigkeit, da es durch die aufgesetzte Schraubkappe 37 zusammengedriickt
wird.

[0036] Die Schraubkappe 37 hat ein Dichtelement 39 und ein Innengewinde 41ausgeformt, welches in die Offnung 23 ragt,
wenn die Schraubkappe auf den Hals 25 aufgesetzt ist. Zudem weist die Schraubkappe ein Innengewinde 41 auf, welches
mit dem Aussengewinde 31 zusammenwirkt. Das Dichtelement 39 ist derart steif ausgefihrt, dass es den dinnwandigen
Hals 25 aufweiten kann. Dadurch entsteht die Dichtwirkung zwischen dem Hals 25 und der Schraubkappe 37.

[0037] Die Schraubkappe 37 weist bevorzugt eine Vertiefung 43 auf, welche als das Dichtelement 39 wirkt. Die Vertiefung
kann einen Ansatz fir ein Werkzeug aufweisen, um ein Drehmoment auf die Schraubkappe 37 formschllssig Ubertragen
zu kénnen. Der Ansatz kann ein Innensechskant 45 oder ein anderer Vielzahn sein.

[0038] Die Schraubkappe kann auch einen Garantiering 47 aufweisen, wie dies in den Figuren 9 bis 12 gezeigt ist. Der
Hals 25 stellt auch eine ausreichende Héhe zur Verfiigung, dass an dem Garantiering47 ein Halteband 49 vorgesehen
sein kann. Das Halteband 49 hélt den abgeschraubten Gewindeteil 50 nach dem Abschrauben unverlierbar an dem Ga-
rantiering 47 bzw. an dem Hals 25.

[0039] Der Boden 19 kann eine Nut 51 aufweisen (Fig. 8), an welcher der Boden 19 eingefaltet werden kann. Nach der
Entleerung des Nachflllbehalters lasst sich dieser durch die Nut 47 besonders klein zusammenlegen und benétigt bei
der Entsorgung wenig Platz. In der Figur 3 und 4 ist eine Bodenform bzw. ein Behalterquerschnitt gezeigt, welcher die
Form einer Nocke besitzt. Diese Nockenform sorgt daflir, dass die Flasche vom Benutzer ,intuitiv® an der breiteren Seite
gegriffen wird.

[0040] Der extrusionsgeblasene Behalter 11 ist einstiickig ausgebildet und der Hals 25 wird gemeinsam mit dem Behal-
terkérper 13 in einer Form geblasen. Der Hals ist daher ein integraler Bestandteil des Behalters 11 und muss nicht im
Nachhinein in diesen eingesetzt und mit diesem verbunden werden. Der Behélter 11 zeichnet sich dadurch aus, dass er
leichtgewichtig und dunnwandig ist und trotzdem einen ausreichend stabilen und dementsprechend dichten Schraubver-
schluss aufweist. Die Stabilitdt entsteht durch das Festziehen der Schraubkappe 37 auf dem Hals 25, da dadurch das
Aussengewinde 31 entlang der Langsachse komprimiert und stabilisiert wird und den diinnwandigen Hals 25, welcher an
seinem offenen Ende durch das Dichtelement 39 aufgeweitet werden kann.

Legende:

[0041]
11 Behalter

13  Korper des Behalters
15 Erstes Ende
17 Zweites Ende

19 Boden

21 Standflache
23 Offnung

25 Hals

27 Erste Schulter
29 Zweite Schulter
30 Mantel

31 Aussengewinde
33  Hauptachse

35 Nebenachse
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37  Schraubkappe
39  Dichtelement
41 Innengewinde
43  Vertiefung

45  Innensechskant
47  Garantiering

49  Halteband

50 Gewindeteil

51 Nut
Patentanspriiche

1.

10.

11.

12.

13.

14.

Behalter (11) mit einer Schraubkappe (37),

wobei der Behalter (11) aus einem Kunststoffmaterial insbesondere im Extrusionsblasformen hergestellt ist und (11)
einen Korper (13) mit einem ersten Ende (15) und einem dem ersten Ende im Wesentlichen gegeniberliegenden
zweiten Ende (17) und einem dazwischen liegenden Mantel (30) aufweist, wobei an dem zweiten Ende (17) ein
Boden (19) mit einer Standflache (21) und an dem ersten Ende (15) eine Offnung (23) ausgebildet ist und dass die
Offnung (23) von einem die Offnung (23) umgebenden Hals (25) definiert ist, welcher einstiickig mit dem Behalter
(11) ausgeformt ist und dass an dem Hals (25) ein Aussengewinde (31) ausgeformt ist,

wobei die Schraubkappe (37) mit einem Innengewinde (41) versehen ist, welches bei aufgesetzter Schraubkappe
mit dem AuBengewinde (31) zusammenwirkt und wobei an der Innenseite der Schraubkappe ein Dichtelement (39)
ausgeformt ist, welches im aufgesetzten Zustand in die Offnung (23) ragt,

dadurch gekennzeichnet,

dass das Aussengewinde (31) durch die Verschraubung mit der Schraubkappe (37) seine endglltige Steifigkeit erhalt.

Behalter mit Schraubkappe nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Dichtwirkung zwischen dem Dicht-
element (39) und dem Hals (25) dadurch realisiert ist, dass der Hals (25) aufgeweitet ist, wenn das Dichtelement
(39) in den Hals (25) ragt.

Behalter mit Schraubkappe nach einem der Anspriiche 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass die Schraubkappe
(37) einen Ansatz aufweist, an welchem ein Werkzeug ansetzbar ist und ein Drehmoment von dem Werkzeug auf
die Kappe Ubertragen werden kann.

Behalter mit Schraubkappe nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dass der Ansatz eine Vertiefung (43) ist,
welche als das Dichtelement (39) wirkt.

Behalter mit Schraubkappe nach einem der vorangehenden Anspriche, dadurch gekennzeichnet, dass der Behalter
der Nachfullung von Fullgut in einen bestehenden Behalter dient und nach der Entleerung auf ein Fillvolumen gegen
null faltbar ist.

Behaélter mit Schraubkappe einem der vorangehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass der Behalter (11)
frei von einer weiteren Offnung ist.

Behalter mit Schraubkappe nach einem der vorangehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass an den Hals
(25) eine erste und zweite Schulter (27,29) anschliessen.

Behalter mit Schraubkappe nach einem der vorangehenden Anspriche, dadurch gekennzeichnet, dass die erste und
die zweite Schulter (27,29) in den Mantel (30) des Behélters (11) Gbergehen.

Behalter mit Schraubkappe nach einem der vorangehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die Offnung
(23) derart ausgeformt ist, sodass sie in einer Draufsicht des Behélters (11) innerhalb des Umrisses des Bodens
(19) liegt.

Behalter mit Schraubkappe nach einem der vorangehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die Offnung
(23) mittig innerhalb des Umrisses des Bodens (19) liegt.

Behalter mit Schraubkappe nach einem der vorangehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass der Boden
(19) eine Hauptachse (33) und eine Nebenachse (35) aufweist und die Offnung (23) aussermittig auf der Hauptachse
(33) liegt.

Behalter mit Schraubkappe nach einem der vorangehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die erste
Schulter (27) ausgehend von dem Hals (25) eine konvexe Form aufweist.

Behalter mit Schraubkappe nach einem der vorangehenden Anspriche, dadurch gekennzeichnet, dass die erste und
die zweite Schulter (27,29) ausgehend von dem Hals (25) eine konkave Form aufweisen und in den Mantel (30) in
einer konvexen Form auslaufen.

Behalter mit Schraubkappe nach einem der vorangehenden Anspriche, dadurch gekennzeichnet, dass der Hals (25)
zusammen mit dem Behalter (11) blasgeformt ist.



CH 719938 A1

15. Behalter mit Schraubkappe nach einem der vorangehenden Anspriche, dadurch gekennzeichnet, dass der Behalter
(11) eine Wandstarke von 0,2-0,4 mm aufweist.

16. Behalter mit Schraubkappe nach einem der vorangehenden Anspriche, dadurch gekennzeichnet, dass der Behalter
(11) aus HDPE hergestellt ist, wobei der Anteil an recyceltem HDPE zwischen 10 und 100 Gew% betragt.
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